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ADDITION TO CATALOGS NO. 282 A l\ !) NO. 2')2 

>JEW CAST-OFF PLATE ASSE 1'.ll:1 I Y PAR'! NO. 

GB 29389 Q AND CAtvl DISC PAH I NO.34323 ,\ 

REPLACE PART NO. GA 2')389 Q 
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R e f. No. Part No. D escr i p tion 
Pos .Nr. Tet i Nr . 

GB 29389 Q Cast-off Plate Assembly 
2 34357 A Cast-off Plate 
3 22894 W S c rew 
4 87 U Screw 
5 34304 C Cast -off Finger 
6 34304 D Thread Control Comb 
7 J 86 JR Screw 
8 605 C Sc-rew 
9 22894 W Screw 

Z US.\ rz zu I,ATA LOG NR. 282 UN I) NR . 292 

NE E FA DENABZUGSPLATTE KOJ\IPLEl" f TEIL NH. 

Gl3 29389 Q UNO KURVENSCHEIBE rEIL NR.34323 A 

ERSE J"ZEN TEIL NR.GA 29389 Q 

1 

Beschreibung Amt. Re9. 
Anzahl 

Fadenabzug s platte komplett 
Abzugs pla tte 

Schraube 
Schraube 
Finger filr Fadenabzug 
Kamm filr Fadenkontrolle 
Schraube 
Schraube 
Schraube 2 

10 34304 B Support for Retaining Finger Trager filr Abstreiffinger 1 
11 34304 Retaining Finger Abstreiffinger 1 
12 34358 B Th read Guide Fadenfilhrung 1 
13 73 A Screw Schraube 
14 34323 A Cam Disc Kurvenscheibe 
15 22560 Screw Schraube 

For converting machines already in the field please order I -GB 29389 Q and 1-34323 A 

Zurn Umrlisten bereits gelieferter Maschinen bestellen Sie bitte 1-GB 29389 Q und 1-34323 A 
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SETTING THE LOOPER TIIREAD 

CONTROL CAM 

The looper thread control cam, right of the looper 
thread take -up, serves for uniform feeding of the 
thread and prevents the thread from beini; wound 
up when breaking. 

Center the control cam (A, Fig. 22 A) exactly in 
the slots of the comb (B, Fig. 22 A) which is 
mounted on the cast-off support plate. Set the 
cast-off support plate assembly w ith the comb 
as low as possible and make sure t hat take-up 
respectively control cam and cast-off support 
plate do not interfere. 

The control cam is set correctly , when the radius 
(C, Fig. 22 B) on the cam is approx. 2 - 2, 5 mm 
(. 080 - . 10 in . ) in front of the looper thread (D, 
Fig. 22 B) at the moment when the thread 1s cast -
off at the looper thread take-up (refer to paragraph 
"SETTING THE LOOPER THREA D TAKE-UP", 
page 10 catalogs No. 282 and No. 292). 

When sewing with texturize d thread (1-lelanca etc . ) 
it is recommended, to reduce the distance be
tween the radius (C, Fig. 22 B) on the cam and the 
thread to I, 5 mm (. 060 in.) to accommodate the 
elasticity of the looper thread. 

Fig.22A 

C 

EINSTELLUNG DER GRElFERFADEN

KON rROLL-KURVENSCHElBE 

Die Greiferfadenkont roll-Kurvensche i be, rechts 
neben dem Greiferfadenaufnehmer, d1enl zur 
gleichmaBigen Zufilhrung des Fa dens und verhin
dert das Aufspulen bei Fadenre 1Ben. 

Ste lien Sie die Kurvenscheibe (A, Fig. 22 A) genau 
mittig zwischen den Kamm (B, F ig. 22 A) an der 
Fadenaufnehmerplatte. Setzen Sie die komple tte 
Aufnehmerplalte mit dem Kamm so tief w1e m og
lich, ohne da/3 sich Fadenaufneh mer b2.w.Kurve n 
sche1be und Aufnehmerplatte beruhren. 

Die Kurvenscheibe isl richtig eingestellt, wenn 
der Radius (C, Fig. 22 B) an der Kurvensche1be 
etwa 2 - 2, 5 mm vor dem Greiferfaden (D,Fig . 22 B) 
steht und zwar zu dem Zeitpunkt an dem der Faden 
am Greiferfadenaufnehmer abspringt (siehe Ab
schnitt "EINSTELLUNG DES FADENAUFNEI-IMERS", 
Seite 10 der Kataloge Nr. 282 und Nr. 292). 

Beim Nahen mil Bauschgarn ( Helanca usw . ) is l es 
zweckmaflig, zur Anpassung an d1e Elastizitat des 
Greiferfadens,denAbstand vom Radius (C,Fig. 22 B) 
an der Kurvenscheibe bis zum Faden auf I, 5 mm 
zu verringern. 

Fig.22B 
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IDENTIFICATION OF MACI-IINES 

Each UNION SPECIAL machine is identified by a Style 
number on a name plate on the ,nachine . Style numbers 
are classified as standard and special. Standard Style 
numbers have one or more letters suffixed, but never 
contain the letter "Z". Example : "Style 34700 KG". 
Special Style numbers contain the letter "Z". 
When only minor changes are made in a standard ma
chine, a "Z" is suffixed to the Standard Style number. 
Example: "Style 34700 KGZ". 

Styles of machines similar in construction are grouped 
under a Class number which differs from the Style 
number, i n that it contains no letters. 
Example: "Class 34700". 

APPLICATION OF CATALOG 

This catalog applies specifically to the Standard Styles 
of machines as listed herein. It can also be applied 
with d i scretion to some Special Styles of machines in 
this Class. Reference to d i rection, such as right, left, 
front, back, etc., are given from the operator's posi
tion while seated at the machine. Operating direction 
of handwheel is clockwise. 

STY LES OF MACHINES 

Two needle, cyl inder bed cover seam machines with 
plain-or differential -(st retch-) feed and with close 
coupled puller. 

Quick change, thumb screw adj us table, differential
(stretch -) feed, therefore pucker free feeding, even 
on hard to handle materials. Easy stitch length change, 
accomplished by pressing a push button and simultane
ously turning the handwheel.Push button can be locked. 

Rear needle guard driven by separate eccentric. No 
need to readjust it, when changing the stitch length. 

Adjustable looper avoid eccentric. Easy and simple 
threading . Flip-up cast-off plate for threading the 
looper . 

Fully automatic lubrication. 

34700 G 

Plain feed. 

For hemming pre-closed waists, necks, leg and arm 
holes on men's, women's and children's-underwear, 
warm-up suits, swin1wear, also for circular hemming 
pantyhose. Specially suitable for hems on garments 
with pre -attached elastic strip on fabric edge. 

With left and ri ght hemming guides, adjustable for 
hems from 8 - 38 mm (5/16 - I 1/2 inch) in width, 
Cyl i nder circumference 330 mm(l3 inch) including 
lower puller roller. 

BEZEICHNUNG DER tv!ASCHINEN 

Jede UNION SPECIAL Maschine 1st durch eine Typennummer 
auf dem Firmenschild der Maschine gekennzeichnet. Type n
nummern s i nd in Standard und Spezial eingeteilt. Den Standard
Typen-Nummern sind ein oder mehrere Buchstaben angehangt, 
jedoch nie der Buchstabe "Z". Beispiel: "Typ 34700 KG". 
Spezial-Typennummern enthalten den Buchstaben "Z". 
Wenn an einer Standard-Maschine nur geringe Veranderungen 
vorgenommen wurden, wird ein "Z" an die Standard-Typen
nummer angehangt. Beispiel: "Typ 34700 KGZ". 

Ma schinentypen gleicha rtige r Kon st ruktion we rden unte r ei ne r 
Klassennummer zusammengefal!t, die sich von der Typen
nummer dadurch unterscheidet, dal! kein Buchstabe beigehlgt 
isl. Beis pie!: "Klasse 34 700". 

HINWEISE FOR DIE BENOTZUNG DES KATALOGS 

Dieser Katalog gilt besonders filr die darin aufgefilhrten 
Standard-Maschinentypen. Er kann unter Umstanden auch 
fi.lr einige Spezial-Maschinentypen dieser Klasse verwendet 
werden. Die Richtungsangaben wie rechts, links, vorn, hinten 
usw. beziehen sich auf die Sicht vom Platz der Naherin aus. 
Die Drehrichtung des Handrades ist im Uhrzeigersinn. 

MASCHINEN TYPEN 

Zweinadel-Zylinder -Obe rdecknahtmaschinen mit Einfach-ode r 
Differential-(Streck-) Transport und m1t Puller dicht hinter 
dem Dri.lckerful!. 

Der Differential-(Streck-)Transport ist durch Randelschraube 
schnellverstellbar, daher verzugsfreier Materialtransport, 
auch bei empfindlicher Ware. Einfache Stichlangenanderung 
durch Dri.lcken eines Druckknopfes und glf'ic(1zeitiges Drehen 
des Handrades. Der Druckknopf kann verriegelt werden . 

Der hintere Nadelanschlag wird durch einen besonderen Exzenter 
angetrieben. Es entfallt ein Nachstellen bei Stichlangenanderung. 

Einstellbarer Greiferseitwegexzenter . Einfache und leichte 
Einfadelung. Abzugsplatte fi.lr Greiferfaden nach oben aus -
schwenkbar. 

Vollautomatische Schmierung. 

34700 G 

Einfac htrans port. 

Zurn Saumen von geschlossenen Bi.lnden, Hals-, Be1n-und 
Armausschnitten an Herren-, Damen-und Kinderunter
wasche, Trainingsanzi.lgen, Ba_ anzi.lgen, sowie zum Rund
saumen von Strumpfhosen. Besonders geeignet fur Saume 
an Bekleidung mit vorher an der Stoffkante angenahtem 
Gummiband. 
Mit linkem und rechtem Saumanschlag, einstellbar £,t r 
Saumbreiten von 8 - 38 mm . 
Z ylinde rumfang 330 mm einsc hliel3lich unte re r Pu Iler roll, , . 

Length of cylinder right of needle bar50mm(l 31,132inch). Zylinderlange rechts der Nadelstange 50 mm. 

Standard needle gauges 8, 12 and 16 . 

S e wing speed up to <;<;OO stitches/min . 

34700 KG 
Same as 34700 G, except fitted with "KLIPP-IT" 
thread trimmer for cutting top and bottom threads 
and wiper for needle threads. 
Prepared for automatic presser foot lifter. 

34700 DG 
Is similar to 34700 G, except with quick change, 
thumb screw adjustable differential-(stretch-) feed. 

Standardnadelentfernung 8, 12 und 16 ga. 

Stichzahl bis 5500 Stiche/min. 

34700 KG 
Wie 34700 G, jedoch ausgeriistet mit "KLIPPAB" Fadcn
abschneider fiir Ober-und Unterfaden und Fadenzieher fiir 
Nadelfaden. 
Eingerichtet flir automatische Dri.lckerful3liftung. 

34700 DG 

2 

Wie 34700 G, jedoch mil durch Randelschraube schnell
verstellbarem Differential - (Streck-) fransport. 
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3 4 700 K DG 
,~ b11111l.11· to 3-1700 KG, ,• i,. cept with qui c k change , 
thn111b i:; cn•w ,ll lj tu; t.1hlt · d 1lfl'1'1 •n1i:1l-(:..t.rctch-) 

f<"ed. 

NEEDLES 

Each UNION SPE JAL needle h,,s both a type and a size 
nu1nhc1·. T ile type 111111,bt! r clcnolcs the kind of sha nk, 
point, length, groove, finish and oth,,r details. The 
size nun,bcr, st.unpcd 011 the needle shank, denotes 
larg<"st d1,1metcr of blade, mc,1surecl in hundreds of a 
mm respectively 111 thousandths of an inch, midway 
between shank and c~c. 

Collectively, type ,,nd size number represent the com
plete symbol, which 1s given 011 the label of all needles 
packaged and sold by Un ion Special Corporation. 
The standard re c ommend e d needle is Type 121 GUS. 
On request the machines can be equipped with Needle 
Type 121 GWS with a sharp lip. 

Below 1s the d e s ription and sizes available of the rec
ommended needle. 

3·1700 KDG 
Wie 34700 KG, jedoch mit durch Rllndelschraube sch1wll 
verstellbar Pm Differ e ntial-{Streck-) rransport. 

NADELN 

.Jede UNION SPECIAL Nadel hat ein<" Typen und eine Dicken
m,'mmer . Die Typennumme r bczeichnet die Art des Nadelkol -
bens, der Spitze, der Llinge, der Rinne, der Oberflliche und 
andere Einzell1e1ten. Die Dickennummer, im Nadelkolben ein
geprligt, gibt den grtillten Durchmesser der Nadelklinge in 
l111ndertst e l Millimeter bzw . in tausendstel inch an, gemessen 
in der Mille zwischen Kolben und Ohr. 

Ty pen -und Dickennumme r zusammen e rgeben die vollsUindige 
Nadelbeze,chnung, die auf jedem Etikett von durch Union 
Special gepackten und verkauften Na deln stehl. 
Die empfohlene Standardnadel ist die Type 121 GUS.Au{ Wunsch 
ktinnen die Masch i nen auch milder Nadel Type 121 GWS mit 
scha rfer Spitze ausgerilstet werden . 

Nachfolgend finden Sie die Beschreibung und die erh!iltlichen 
Dicken der empfohlenen Nadeln. 

Type No. 

121 GUS 

Descr i pt i on Typen Nr. Bcschreibung 

Round shank, round point, ball tip, double 121 GUS Rundkolben, Rundspitze, Kugelspitze zwei 
gerade Rinnen, Sc haft verdickt, 6hr verdickt, 
Hohlkehle, gepr/l.gt, verchromt. 

groove, blade increased, ball eye , spotted, 
struck groove, chromium plated. 
S izes 70/027, 80/032, 90/036. Dicken 70/027, 80/032, 90/036 . 

121 GWS Round shank, round point, sharp tip, double 121 GWS Rundkolben, Rundspitze scharf, zwei gerade 
Rinnen, .Schaft verdickt, Ohr verdickt, Hohl
kehle, gepragt, verchromt. 

groove, blade increased, ball eye, spotted, 
struck groove, chromium plated. 

Sizes 60/024,65/025,70/027,80/032,90/036, 

121 GXS Similar to 121 GWS, except with enlarg ed 
spot and without ball eye. 
Sizes 60/024, 65/025, 70 / 027. 

To have needle orders promptly and accurately filled, 
an empty package, a sample needle, or the type and 
size number should be forwarded. Use description 'on 
label. A complete order would read: 
" I 000 needles, Type 12 l GUS, Siz e 80 / 032 " 

Selection of proper needle size is determ ined by s i ze 
of thread used. Thread should pass freely through nee
dle eye in order to produce a good stitch formation. 

Success in the operation of Union Special machines can 
be secured only by use of needles packa ged under our 
brand name, UNION SPECIAL which , s backed by a rep
utation for pr~ducing highest quality needles in mate -
rials and workmanship for more than three-quarters 
of a century . 

LUBRICATION 

The oil has been drained from the 
machine before shipping, and the 
reservoir must be filled before 
b e ginning to ope rate . Us e the oil 
which is delivere d with th <' acces -
s ories from Union Special. We rec
ommend Prorex 39 manufactured 
by Mobil Oil Company . 
Oil is filled at the plug screw (A, 
Fig·. I). the level is ch e ck<"d at the 
right gauge at the front of th e 
machine. Maintain th e oil level 
betwf'en the red lines of the gauge . 
T he machrne i s a utomat ically lu
b ricate d and no o i ling oth<"r than 
k e eping the main rese r voir filled 
i s necessar y. W!11le o perating the 
o il must bubb le 111 t he luc ite w i ndow 
(A, Fig.2 and F ig . 3) under t he ma
chine arm. If o i l do f's not bubble 
w hen mach i ne is r unn i n g, t he oil 
p ump is ino pera t i v e . 

A daily check be fore t h P mornin g 
s tart s hould be mad e a nd o i l 
a dded if req u i r e d. 

Fig.1 

121 GXS 

Dicken 60/024,65/025, 70/027,80/032,90/036. 

Wie 121 GWS, jedoch mil vergrtillerter Hohl
kehle, Ohrpartie nicht verst/l.rkt. 
Dicken 60/024, 65/025 , 70/027. 

Um Nadclbestellungen richtig und prompt ausfilhren zu ktinnen 
senden S i c· bitte eine lee r e Nadelpackung oder eine Musternadel 
ein, oder geben Sie Typennummer und Dicke an. Benutzen Sie 
dazu die Beschreibung auf dem Etikett der Nadelpackung. Eine· 
vollst!indi g e Be s tellung wilrde z. B. lautcn: 
" I 000 Nadeln, Type 121 GUS, Dicke 80/032 " . 

Die Wahl der richtigen Nadeldicke richtet sich nach der St!irke 
des verwendeten Nll.hfadens. Der Faden soil frei durch das 
Nadelohr g leiten um e ine gute Stichbildung zu gew/l.hrleisten. 

Ein gutes Er gebnis be im Betrieb von Union Special Maschinen 
i s t nur bc i Verwendung von Nadeln sichergestellt, die unter 
unserer Ma r k e nbezeichnung UNION SPECIAL gepackt sind, 
Union Spec ial Nadeln tragen den Ruf htichster Prazision in 
Material und Herstellung seit Uber 75 Jahren. 

.. 
' 

' , , 

OLEN 

Vor dem Versand wurde das 61 aus 
der Maschine abgelassen, der O1-
beh/l.lter mufl deshalb vor der Inbe
triebnahme gefilllt werden.Beniltz e n 
Si e dazu das im Zubehor von Union 
Special milgeliefe rte 01. Wir empfch -
!en Prorex 39 der Mobil 01 AG . 

Das 01 wird durch die Verschraubung 
(A , Fig. I) einge filllt, de r bl stand wird 
am 6ischauglas vornp an de r Ma -
schine geprilft. Der Olspiegel mull 
zwischen den beiden roten Linien des 
Schauglases gehalten werden.Die Ma
schine wird automatischgeschmiert, 
es isl nichts w e iter notwendig als den 
Olbehalter gefilllt zu halten . W!ihrend 
des N!ihens mils sen sich im 6lschau
glas (A, Fig.2 u.Fig.3) unter dem Ma -
schinenarm Blasen zeigen. Wenndas 
01 beim Betrieb d e r Maschine nicht 
sprudelt, wirkt di e Olpumpe nicht. 

Prilfen Sie jeweils vor der morgend
lichen Inbetriebnahme den 6lstand und 
filllen Sie, w e nn notwendig, 01 nach. 
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Fig.4 

THREADING 

Th e machines are threaded according to Fig. 2 and 
Fig. 3. Fig.2 shows the manne r in which a machine 
without Klipp-It is threaded. 
Fig.3 shows the manner in wh ich a ma c hine with 
Klipp-It is threaded. 
Whe n pressing lever (B, Fig.4) the looper cast-off 
plate (C, Fig. 4) swings up for threading. 

After threading push looper cast-off plate (C, Fig.4) 
at lever (D, Fig. 5) back into its position.For cleaning 
the take-up and cast-off plate, the cast-off plate can 
be fully swung up by pressing lever (B, Fig. 4), 
removing the cloth plate and unscrewing the stop 
screw (A, Fig. 6) until the plate contacts the machine 
bed. 

Fig.7 

MAINTENANCE 

\\'hPn the machine is operated eight hour,s daily, 
the f,rst oil change has to be made aftei, ~ix weeks. 
Then the 011 must be changed every si,a months . 

The magnetic plug screw for dra1n11111- ,ne oil is 
located in t he bottom <.over (A, Fig.,'7). It is 
designed to aLcumu late m etallic foJtdignmaterials. 
It must be deaned at every oil, ,,ange, 

A_.-=<:C -

I -
• 

e 

Fig.5 

Fig.6 

EINFADELN 

Die Ma chinen werden nach Fig.2 und Fig.3 eingefli.delt. 
F , g.2 ze1gt das Einfli.deln einer Maschine ohne Klippab. 

Fig . 3 zeig t das Emflideln einer Masch1ne m1t Klippab. 

Durch Drilcken des Hebels (B, Fig. 4) kann die Faden
aufne hmerplatte (C, Fig. 4) zum Einflideln nach oben 
ausgeschwenkt werden. 

Nach dem Einflideln wird die Fade naufnehmerplatte (C, 
Fig. 4) am Hebel (D, Fig . 5) wieder in ihre Aus gangs -
stellung zurilckgedrUckt. Zurn Reinigen des Fadenauf
nehmers kanndie Fadenaufnehmerplatte (C,Fig.4) ganz 
ausg e schwenkt werden, indem man den Hebel (B,Fig.4) 
drilckt, die Stoffplatte entfernt und die Anschlagschraube 
(A, Fig.6) soweit herausdreht bis die Platte am Geh!l.use 
anschlligt. 

Fig.8 

WARTUNG 

Bei einer tliglichen Einsatzdauer der Maschine von acht 
Stunden , isl der erste Olwechsel nach sechs Wochen vor 
zunehmen . Dana ch sol! das 01 alle sechs Mona le ge -
wechselt werden. 

Die magnetische Verschlul!schraube zum Ablassen des 
01s befindet sich in der Bodenplatte (A, Fig . 7) . Sie hat 
die Aufgabe metallische Fremdkorper anzuziehen . Sie 
mull be, jedem Olwechsel gereinigt werden . 
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:-.IAINTENANCE (Cont 111ued ) 

The m ain otl filter (D , Fig. 8) and the otl filte r 
( B, F i g. 'I) h,l\·e to h e cleani'd in petroleum al 
every 011 , hange. 

The ma i n ot! fi lte r (D, Fig , 8} is accessible hy 
loosen ing SLrew ( B) and (C}. The oil filter (B,Fig.'J) 
can be r emoved by tu r n in g 11 counter clockwise. 

Fo r the da ily deamng of mach ine , remove the 
cover (A, Ftg . 9). 

F ro1n t i me to t 1me,t h e c oolrng ribs of the bottom 
c over have to be cleaned and the f,tn blades of the 
ha ndwheel have to be blown out with LOmprcs~ed 
air. Prior to clea ning remove belt guard (A,F1 g . 10) 
and air duct (B, F ig. 10}. 

Fig. 9 

The l11bricat1ng grease for the needle bearing;; 
(A and B , Fig . 10 A) for the puller drive , has 
to be renewed every (, months. 

W,\RTUNG (Fortselzung} 

Der llaupti.ilfilter (D, Fig . 8) und der Olfilter (3, Fig .'/ ) 
miissen bei jedem Olwechsel in Petrol<>um gereinigt 
werden. 

De·r I lauptolfil te r (D,Fig.8} ist nach Los en der Schra uben 
(B} und (C} z uganglich. Der Olfilter (B, Fig.'/} wird durch 
Drelwn im Gegenuhrzeig<'rsinn entfernt. 

FUr die taglic he R e inigung der Maschine entfernen Si e 
den Verschlull-Stopfen (A, Fig. 'J}. 

Von Zeit zu Zeit mUsscn die KUhlrippen an der Grund
platte gereinigt. und die L u fterfhigel am Handrad mil 
Pressluft ausgeblasen werden. Dazu mull der Riemen
sd1Utz (A, F,g. 10} und das Luftle1tblech (B, Ftg. IO} 
entfernt werden. 

Fig.10 

Fig.10A 

7 

Das Wlilzlagerfelt d er Nadellager (A und B,Fig. 10 A} 
fiir den Pullerantrieb mull alle 6 Monate erneuert 
werdcn. 
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AD.JUST INC, INSTR UCTIONS 

AL IGN ING NE E D LE: 111\ H 

I. ln~crt ,1 1u•w s t• I nf ncccll,· s . l)pC .incl ~ i/ C s pe c.. 
ificd. 

2. Loosen SLrew (A, l-' 1g. I I) .ind turn needle bar u nt il 
the needl e b center the rwC'dle holes of thr o.,l pl.11e 

3 . Rct1ghten s c rew (A , Fig. 11). 

" 

Fig,11 

SETTING THE LOOPER 

When the looper (Fig. 12) is at its farthest position to 
the r ight, the distanc'e "A" from center of the right 
needle to the looper point must be 3/16 inch= 4, 8 mm 
on 8, 10 and 12 ga. machines and 5/32 inch= 4, 0 mm 
on 16 ga . machines. 
Loosen clamp screw (B, Fig. 12) for this adjustment 
and move looper holder as required. Retighten clamp 
screw. 
Looper gauge 21225-3/16 for 8, 10 and 12 ga. machines 
and looper gauge 21225-5/32 for 16 ga. machines can be 
used advantageously in making this adjustment. 

SETTING HEIGHT OF NEEDLE BAR 

The height of needle bar i s correct when the looper point 
at its travel from right to left is 1 mm=. 040 inch left 
of the left needle (Fig. 13) and the top of the needle eye 
is even with the unders ide o f the looper. Loosen screw 
(A, Fig. 11) for th is adjustment and move needle bar up 
or down as required. Retighten screw (A). 

Car e must be taken not to disturb the alignement of the 
needle ba r w h ile m,,kin g this .,djustment. 

___ 0.04 inch 

1mm 

Right Needle and Looper 
as seen from the 
LEFT END 
of the machine 

Fig.13 Fig. 14 

8 

EINSTELLANLEITUNG 

A USHICIITEN DEH NADELSTANGE 

I. Sctzen S 1e einen neue n Satz Nadeln entsprechender 'I ype 
1111d DiLke ,•in. 

2. Losen Sie die Schraube (A, Fig. 11) 11nd drehf!n Sie die 
Nadelst.rnge so,dall die N:ideln mittig in die Stichlocher 
eins techen . 

3 .. Ziehen Sic die Schra11be (A, Fig. 11) wieder an. 

FiQ.12 

GREIFEREINSTELLUNG 

Wenn der Greifer (Fig. 12) in seiner rechten Endstellun g isl, 
mull der Abstand "A" zwischen Mitte rechte r Nadel und 
Gre ife rspitze bei 8, 10 und 12 ga. Maschinen 3/16 i nch = 
4, 8 mm und bei 16 ga. Maschinen 5/32 inrh = 4, 0 mm sein. 

Diese Einstellung kann nach Losen der Pr;H zschraube (B, 
Fig. 12) und Verschieben des Greiferhalters gemacht werden. 
Z i ehen S i e di e Pratzschraube wieder an. 
F lir die Einstellung ist die Greiferlehre 21225-3/16 bei 8, 10 
und 12 ga Maschinen d'nd die Greiferlehre 21225-5/32 bei 16 
ga Maschinen von Vorteil. 

E INST ELLUNG DER NADELSTANGENHOHE 

Die Nadelstangenhohe isl richtig eingestellt, wenn die Greifer
spitze bei ihrem Weg von rechts nach links I mm links de r 
linken Nadel steht (Fig. 13) und Oberkante Nadelohr und Unter
ka nte Greif er in gleicher Hohe stehen. Losen Sie fiir diese 
Einste llung die Schraube (A, Fig. 11) und schieben Sie die 
Nad elstange nach Bedarf nach oben oder unten. Ziehen Sie die 
Schra ubc (A) wieder an. 
B cachten Sie, dall bei dieser Einstellung die Nadelstange nic ht 
verdrehl w i rd . 

Rechte Nadel und Greifer 
von der LINKEN SEITE 
der Masch1ne 

Right Needle 
..--Rechte Nadel 

No Distance 
Kein Abstand 

I ... 
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SE'l"l:ING THE LOOPEH ro l' IIE HACK OF NEEDLE 

011 ils I r;ovel from righl lo lefl the looper point 11111st 
pass as close as possible Lo lhe re,, r of the r ight 
ncccllc (Fig. J,J) . 

This adjustment can lw m.1de by loosf'ning Ll,,mp screw 
(B, Fig. 12) and rot;oting lhe looper holder ,ts rt>qu i red, 
Relighten thwclarnp screw. Always check Lhe looper 
gauge selling after selling the looper Lo back of the nee
dle, and conversely, ,tlw,1ys ,heck the selling of the 
looper to Lhe back of the needle afler selling lhe looper 
g.1uge. 

Needle Guard 
Nodlllonschlo9 

R19hl Needle 
Rechte Nadel 

SETTING THE REAR NEEDLE GUARD 

The rear needle guard is set correctly when Lhe looper 
point, on 11s travel from right to left, reaches the right 
side of the right needle, and the needle point t s g uided 
in a length of 0, 5 - 1 mm= • 02 - . 04 inch on the verti
cal face of the needle guard (Fig. 16 and Fig. 17). 

The rear needle guard can be adjusled by loosening 
screws (A and B, Fig. 15). Retighlen scrPws. 

Make sure, that the needle guard holder has no axial Pnd 
play when tightening screw (B, F ig. 15) . 

A readjustment of lhe rear needle guard is not necesba -
ry when the stitch lengLh is changed. 

Noedlos 

0.020-0.04 _004 ,nc.h 
0,5 - 1~ 0,1 mm 

preferotie 0.040inct, • 
vonugswerse 1J)rrm 

Front Needle Guard 
Vorderer Nadelonschlag 

Fig 19 

Fig.20 

SEIT L!CIIE GHEIFEREINS J'ELLUNG 

Die Greiferspitze mull bci ihrem Weg von rec hts na c h l i nks 
di L11t hinter der r<'Lhten Nadel vorbei ;;ehen (Fi g . 14) . 

Diese Ernst ellung e rh/ill man durch Los en de r Pratzscl1 r,1 ube 
(B, Fig. 12) und enlsprechendes Verdrehen des Greiferha llers . 
Ziehen Sie die Schraube wieder an. UbPrpr lt fen Sie immer den 
GreiferabsLand nachdem Si<' d e n Gre ifer zur NadelrUckseile 
eingeslellt haben und umgekehrt, prllfen Sie immer die Stellung 
des Greifers zur Nadelriic ksPile, wenn S i e den Greifera bsland 
eingestellt haben. 

Looper 
0020- 0 040 inch Gre,ter 

osh·-1 mm I , C:=:h-

r?-Front Needle Guard LJ Vorderor NodelJJnschlag 

Fig. 18 

EINSTELLUNG DES HINTEREN NADELANSCHLAGS 

Der hintere Nadelanschlag ist richtig eingestellt wenn die 
Greiferspilze bei der Bewegung von rechts nach links die 
rechte Seile der rechlen Nadel erreichl hat und die Nadel 
noch 0, 5 - I mm an der senkrechten Flache des Nadelan 
s chlags gefuhrt wird (Fig. 16 und Fig.17). 

Der hintere Nadelanschlag kann nadt Losen der Schrauben 
(A und B, F i g . l 'i) eingestellt werden . Ziehen Sie die Schrau hen 
wieder , n. 

Bcachten Sie beim Fcstziehen der Schraube (B, F i g . 15), dafi 
der Na delanschlaghalter axial kein Spiel ha t. 

Eine Neueinstellung des hinteren Nadela nschlag s ist bei 
St ichla n gena nde rung nicht erforderlich. 

Fig. 21 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

SEIi! G 1111;: v HO N I N lsED LE:G UAHD 

l'lu .. lront n.-1.: dlt· At1 .trcl is s ,:t 1... orret:tly to hcighl.wh1...•11 th, : 

d i ..,t ,incf• h c t\vt.•1•n thl' uppt '. r t..~d g c of th,.- g11:1rd ;ind lhe 11nch.• r

s 1d,• of looper 1s "l'Pl'ox imalelr 0, ~ • I. 0 m111 (0,020 
0. 0-10 111c h) (Fi g . 18) . 

I he cl i st;1nc c to lhe front of th e nee dles i:; set ;1ccording to 

F ig. I') . 

The fro111 needle g uarcl c ,111 be ,1dj11sted by loosening 
screws (A ,ind B, F ,g. 20). R,•t1ghte11 screws. 

EINSTELLUNC DES VOHDEH EN NA D ELA NS C IIL,\ GS 

Dt•I" vordt•1·t· N .. d,·l .1u .., t hl.1~ 1s t it1 dt!r lloh, .. r, ht1g t'tngcs1Pl1t, 

Wt'llll ;,.wi~Llu:n ,\ n!,t hl.1goberlt ,111t e u nd G r, ·i fer 11 11tcrk:1nle , •111 

,\bst;ancl vo 11 L,1. 0, · - I. 0 mm 1st (Fi g . I H). 

Der Abstanrl z11r Vordcrsc1t<' cl er N,,cl e ln w ir d na c h Fi g . I') 
eingl!stcllt. 

Der vordere N,Hlcl,1n s Lhlag k,1nn n,ll h L 0 hen dt>r Sthr;iub,•11 
(A 1111CI 13, F,g.20) e1ni,:..-stellt werclen. Z 1ehcn Sie die Sc hraubcn 
wi <:! <l e r :111. 

EINS1 ELL NG DES FADENAUFNEHMERS SET I ING T IIE LOOPER TIIREAD !'AKE-UP 

Set the looper th read take · up, so I hat I he loop<" r 
t h read is ast off , when the needle lip of the 

Left Needle 
Linke Nadel 

Der Fadenaufnehmer wird so eingestellt,datl der 
GrPife rfaden abspringt. wenn die Nadelspi tze der 
linken Nade l bei ihrcr Abwarlsbewegung ca.2/3 unter 
halb der Grc i feroberkant e steht (Fig. 22). 

left needle on 1ls downward tr,,v<"I 1s approx. 
2/3 be low the upper edge of the looper (Fig.22) . 

Make sure, that the take-up dis s a re in th e 
center of th e slot of the c.,st-off support plate. 

By mo vi ng the thread guides (A, Fig. 21) in 
dire tion of the arrow, more looper thr ea d 
w ill be drawn off. 

The finger (B,Fig. 21) controls the looper 
thread after "cast-off", it prevents the looper 
thread from being wiped under the blade of the 
looper, when the looper moves from the right 
to the left . 
;\Joie, that the fin i;:er (B) is exactly in the 
center of the take-up d i scs . 

SETTING THE FEED DOGS 

Fig. 23 

Fig. 24 

Looper 
Greifer 

Th <" fPed dogs (p larn fe ed Fig. 23) and {cl i! fer Pntial feed 
Fig . 23 A) should he set to rise approx 1m,111dy I, 2 mm -
3/64 inch a bov<' the throat plate, at th e h ig h e st point of 
travel. 
Th i s adjustment i s made" i th s, re\\ s (A, Fi g . 24 and 
Fig. 24 A). 
Th e fec cl do g s are cc nt<'red across th e - line -of - fe<'d Lo 

have t>qual c le aranc,,. on a ll s ides at th e f(!ed slots i n 
the th roat pla t e . For th i s ad _iu stn,cnl. loo s t"n st re,._ 
(B ,Fig . 24 and F ig . 24 A)and pos it io n feed do gs as re· 
q11 ir e d. R e t i g h to>n sc:rc\\s, T he d iffere nt ial feed dog 
can be s e t i n lin e -u f -f,acd to t he front or to t he rear b y 

loos en i ng s c re w s (C , F i g, 24 A) ancl rot,ll ing ec.- <" nt ri c 
(D) 1n sew i ng d i rt·, lion . R (! t ight c n scrr-\vs (C ) . 

Beachten Sie, datl die Aufn e hmerscheiben mittig im 
Schlitz cler F a denabzugsplatte stehcn. 

Durch Versc h ieben der Fadenfi.ihrungen (A, Fig. 21) 
1n Pfeilrichtung nach vorne wird meh~ GreifPrfaden 
abgezogen. 

Fig.22 

Mil dem F tn ger (ll, Fig. 21) wird der Greiferfaden n;ich 
dem "Abspr ingcn" kontrolliert, er verh i ndert, datl der 
Greiferfaden unler die Greiferklinge gezogen wird, wenn 
sich der Greifer van rechts nach links bewegt. 

I 0 

Beachten Sie, datl der Fing e r (B) genau mittig zwisch e n 
die Aufn<>hmcrsche1ben ges tellt wird. 

EINSTELLUNG DER TRANSPORTEURE 

Fig. 23 A 

Fig.24A 

Di e T ranspor t eure (Einfachtransport Fig. 23) und (Differential
t ra n sport Fig . 23 A) werden so eingestellt, datl sie in ihr e r 
hiic hsten Stellung ctwa 1,2 mm i.iber die Stichplattenoberflache 

ra g e n . 
Di e E i nstellung wird mit denSchrauben(A, Fig.24 und Fig.24 A) 
g cma c: ht. 
Di e T rn n s po r teure werdcn seitlich in d e n Stichplattenschlitzen 
so ve rm itt e lt, datl sie an alien Stellen freigangig sind.Dazu li;st 
m a n d i e Sc h rau,ben (B, Fig. 24 und Fig . 24 A) und verschiebt die 
T r a nsporte ur e entsprechend . Ziehen Sie die Schrauben wicdPr 
a n . De r Differe ntialtransporteur kann nach Losen dcr Schraube 
(C , Fig .24 A) u nd Drehcn d e s -E x z e nt ers (D) 111 Nahri<.htung vo r
,;r1., r z urii c kge stellt werden. Ziehen Sie nach dieser E111stell11ng 
di <: Sch r;i u li c (C) wieder an . 
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Fig.25 

SETTING THE STITCH LENGTH 

The stitch length is changed by pressing push button 
(A,Fig.25)and simultaneously rotating handwhe el (C). 
The push button (A) engages within one revolution of 
the handwheel and the stitch length change starts. Ro
tating the handw heel clockwise shortens the stitch, ro
tating it counterclockwise increases the st itch. 

Before the m a chine leave s the factory the stitch le ngth 
change mec hanism is locked. Whe n removing cove r (B, 
Fig.25) and loosening screw (B,Fig.26) with the hexa -
gon socket wrench, which is deli vered with the machine, 
lever (E, Fig. 26) can be swung in the direction of the 
arrow, unlocking the stitch length change mechanism . 

Aft.er setting the desired st. itch length , the mechanism 
can be locke d again, if nec es s ary. 

DIFFERENTIAL FEED 
(ON LY FOR 1v!ACH1NES WITH DIFFERENTIAL FEED) 

The differential feed ratio i s set with r e gulating screw 
(A,Fi g.27) . Turning the scre w cloc kwise increases the 
amo unt o f diffe rentia 1, turning it c o unt e rcloc kwis e d e -
creases the d i ffe r e ntial feed . 

:'-!OTE: EVERY CHANGE OF STITCH LENGTH OR 
DlFFERENTIAL FEED RATIO NEC ESSITATES TO 
CHECK T HE CLEARANCE OF THE FEED DOGS I N 
THE THROAT PLA TE SLOTS. 

.. -,.---~-----~~-----~ 

• 

Fig.26 

EINSTELLUNG DER STICHLANGE 

Die Stichl!inge wird durch leichtes Drucken auf den Knopf 
(A, Fig. 2'i) und gleichzeitiges Drehen des Handrades (C) 
eingestellt. Nach sp!itestens einer Umdrehung des Hand
rades rastet der Knopf (A) ein und die Stichverstellung be -
ginnt.Drehen des Handrades im Uhrzeigersinnverkleinert 
den Stich, dre hen 1m Gegenuh rze igersinn vergrotlert ihn. 

Vor dem Ve r s and der Maschine wird die Stichlangen
verstellung blockiert. Entfe rnt man den De ckel (B,Fig.2S) 
und lost mit dem mitgelieferten Sechs ka ntschraubendreher 
die Schraube (D,Fig.26) kann der Hebel (E, Fig.26) in Pfeil -
richtung nach l i nks gesc hwe nkt werden und die Arretierung 
der St_ichl!ingenverstellung ist aufge hoben. 

Nach dem Einstell e n dcr gewunsc htenStichl!inge kann, wenn 
notwendig ,die St1 c hlangenverstellung w iede r blocki er! werden. 

DIFFERENTIAL TRANSPORT 
(NUR FUR MASCHINEN MIT D!FFERENTIALTRANSPORT) 

Die D1ffe rentialwirknng w1rd mit der R e guh e rsc-hraube (A, 
Fig.27) emge stellt. Dreht man die Schraube 1m Uhrzeiger
sinn vergro tle rt s ich die D1ffere ntialwirkung. dre ht man i m 
Gegenuhrzeige r si n n , ' verkleinert s ie s ic h . 

BEACHTEN S!E: NACH JEDEM VERSTELLEN DER STICH
LANGE ODER DER DIFFERENTIALWIRKUNG MUSS GE 
PRUFT WERDEN OB DIE TRANSPORTEURE IN DEN 
STICHPLATTENSCHLITZEN FREIGEHEN. 

A-
B 

A-t 0 02 inch 
ID,5 mm 

A~ t 
Fig.27~ E 

Fig. 28 

11 

J., 

Presser bar conn ' 
Orf. Stangen Verbdg Fig. 29 
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TIIHE:AD TENSION HE:LE:ASE: 

The thread tension rch•ase 1s St!I LOrrt:LI ly when it begins 
to function ;Is lhc prcS!'J\!r fool is r,11hcd to withtn 3 111111 = 
1/8 inch of the t·•ncl of its trav\!I ilnd is (•ntircly released 
when the presser foot has reached ii~ highest position . 

If adjustn1c11t is needed. loosen tension release lever 
screw (A, Fil( . 2.8), localed at lhe back of the mnchine 
and n,ove tension disc scpn rat or ,1s required. R e lightcn 
screw. After adjustment., there should be no bind at 
any point. 

THREAD TENSION 

Pull the needle threads throui,:h lhc eyelet and set the 
tension to produ e uniform stitches on the 11nde rs1dc of 
the fa b rt . 

The tension applied to the looper thread should be just 
suff1c1cnt lo steady the thread . 

SE I I ING TIIE NEEDLE 

fllREAD FRAME EYELET 

AND TAKE-UP WIRE 

Set the needle thread frame eyelet 
hole (A, Fig . 30) 19 mm= 3/ 4 inc h 
above the ccnte r of mounting screw 
(B , F i g. 30). Lower it for more 
needle thread, raise il for less 
needle th read in the stitch. Set the 
needle lh read take -up wire (C,Fig.30) 
as low as possible. Raising the take -
up wire increases the needle thread 
loop. 

FADENSPANNUNGS-AUSLOSUNG 

Die F <1dcnc ntsp,1111H111g isl l'ichlig eingcstelll, v.:cnn sic .tt11'{zu
lt>si.=n beginnt wcnn clt!r Drlickcrfull ctwa 3 rnn, vor den, obcrs
ten Ende seiner Bewegung ~:Hehl. 11ncl n1ull gnnz. ausgeltjst h,1bc11, 
wcnn er in der hbchsten S1cll1111g ist. 

\Venn cine Einsl cllung notwcnclig isl, IOsenSic die l<lern1nschr:1 ubt'lo 

(A, Fig. 2.B)im Spannungsnuslosehebel auf dcr Rilckseite cler Mn -
schine uncl ste ll e n den Spannungsschcibenlrenner in die gewUnsch • 
le Position. Befcsligen Sic die Schr.1ube. N.1ch dieser Einstellung 
sollte in keiner Position i rgencl ein Schwerpunkl sein. 

FADENSPANNUNGEN 

Zichen Sic die Nndelf:iden dur h die Fadenflihrungen und stellcn 
S,c che Spc111n11ng so ein, dafl auf der Unlcrse ile des Stoffcs c,n 
glc1chma fl 1gcr Stich crzielt wird. 

Die Grcifcrfadensp.1nnung wird gerade so stark eing<'Slellt,dall 
cler Fndt>n ganz leicht gespannt ist und glcichmtillig abl:iuft. 

B 

EINS I ELL NG DER NADELFADEN

FUllR UNG AM GEHAUSE UNO DES 

NADELFADENABZUGSBUGELS 

Stcllen S i e die Nadelfadenfuhrung am 
Gehtius,• (A, Fig. 30) 19 mm hocl; zur 
Mitle der Befesligungsschraube (IJ, 
Fig. 30) ein. Wird die FadenfUhrung 
liefer !(PSlelll bekommen S i e mehr 
Nadclfaden i n die Nahl. Durch Hoher
slellen erreichen Sie das Gegenteil. 
Stellen Sie den Nadelfadenabzug (C, 
Fig. 30) so lief wie moglich. W1 rd de r 
Nade lfadenabzugsbilgel nae h oben ver -
stelll, wird di e rechte Nade lfaden
schlin!(e grolle r. 

Fig.30 

Fig.30A 

SETTING THE PULLER A!'JD PRESSER FOOT LIFTER 

I.) Machines without KLIPP-IT. 

Insert a ply of fabric- bctwren uppe r and lower puller 
roller. Loosen screw (S, Fig. 3 0 C) then set the pulle r 
presser bar collar (A, Fig. 30 A) by means of ad
justing screw (B, Fig . 30 A) so, that the distance (J, 
Fig. 30 A) hclwe,, n scr<-w (K, Fig. 30 A) and hand lever 
(H. Fig . 30 A) is 0, 2. - 0, ~ mm (. 008 - . 02.0 inch), at 
lht> same time the upper puller roller must rest upon 
fabric.Secure screw ( B ,F1g.30A)"1th nut (C,Fig.30 A). 
R e tightcn screw (S , Fig. 30 C). 
Set the presser bar conn<'clion and guide (L, Fig. 30 A) 
so that p uller rollPr «nd pres ser foot arc lifted simul
taneousl y when actuating th, nrf'~~cr foot. lifter !ever 
and the presser foot i~ n,strng on the throat µlate. 

Fig.30C 

Fig.308 

ElNSTELL U NG DER PULLER-UNO DRUCKERFUSSLlFTUNG 

I.) Bei Masc hi nen ohnc KLIPP A fl. 

L ege n Si,~ c ine Lage Stoff zwisc hen die ob,·re und untere Puller
rolle . Los e n Si, rlie Schraube (S, Fig. 30 C) dann slcllen S ic den 
l'vli lne hmer (A, Fig. 30 A) mil cler StPllschraube (B, Fig. 30 A) so 
etn, dafl de r Ahstand (J, Fig. 30 A) zwischcn Schraubc (K, F ig .JOA) 
und dem Handhi,be l (H, Fig. 30 A) 0, 2 - 0, ~ mm helragl, dabei 
mull di<· o_bt>rP Pullcrrolle auf dem Stoff aufl1cgen. Stellen S i <' 
mit dcr Mutter (C, Fig. 30 A) die Schraube (B, Fig. 30 A) fe s t. 
Zich e n SiP d i<- Schraube (S, Fig. 30 C ) wieder an. 

Die Dr lickerfuflvcrbindung uncl Fi1hrung (L, Fig. 30 A) m ull s o 
gestellt wcrd<> n , dafl beim Bet:itig,•n des Dr ickerfull-Lifler hebc l s 
Driickerfu/l und Pullerrolle gli,ichzcitig ang1·holwn \\C'rd e n, wenn 
d e r Driickcrfull auf der Slichplalli, aufliegt. 

12. 
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SETTING TIIE PUL L E H AND PRESSEH FOOT LIFTER 
(Continue d) 

2.) Machines with KLIPP - I r. 

Insert a ply of fab ric between upper and lowe r puller 
roller. Loosen screw (S, Fig. 30 C), set the pull<!r presser 
bar collar (A , Fig . 30 A) by mea ns of adjusting screw (B, 
Fig . 30 A) so, that t he distance (J, Fig. 30 A) be tween 
screw (I<, Fig. 30 A) and hand le ver (H, Fig . 30 A) is 
0, 2 - 0, 5 mm( . 008 - . 020 inch), a t the same time the 
uppe·r roller must rest upon fa bric. Secure scre w ( B, 
Fig. 30 A) with nul (C, F i g. 30 A). Retighten screw (C, 
Fig. 30 C). Set link (E,F ig.30 A) by changing the le ngth 
of the tractor c a ble (R,Fig . 30 B) so that the dista nce 
(G, Fig. 30 A) between link (E, Fig. 30 A) a nd s crew 
(F, Fig. 30 A) is 0, 5 - I mm(. 020 - . 040 inch) . 

Now set presse r ba r connection a nd guide (L, Fig . 30 A) 
so tha t the distance (D, Fig. 30 A) be tween link (M, 
Fig. 30 A) a nd scre w (P , Fig . 30 A) i s 0, 5 - 1 mm 
( . 020 - . 040 inch) when the pre sser fool is r e sting 
on the throat plate. 

For making this a djustment turn the hand w heel in operal • 
ing direction until the needle bar is in its lowe st position 
and loosen screw (Q, Fig. 30 A). Then, whil<! holding the 
presser foot down on the throat plate surface, pry up the 
pre sser bar conne ction and guide (L, Fig. 30 A) with a 
scre wdriver lo obta in the requi red selling. Retighte n 
screw (Q, Fig. 30 A). 

PLEASE CHECK: 

The presser fool must rest on the throat plate, when the 
upper puller rolle r is lifted with t he hand lever (H, 
Fig . 30 A). 

Fig.30E 

P R ESSER FOOT PRESSURE 

Regu late the presser spri ng regul.1ting sc r ew ( D , Fig. 30) 
so t hat i t exert s o nl y e no ug h p r essu r <' on the pre sser 
foot. to fcrrl the wo r k uni formly. T h e regulating s c rew 
is located rlirectly behind the need le bar in the hea d of 
the mac hine. T he pressure exe rtt>d by the presser spr ing 
shou ld be s l ig ht ly more than the pre ssure exerted by the 
spr ing for t he presse r foot yie ld rng s e ct ion. Tu r ning the 
regulating screw c lockwise increa ses the pressure , 
count e rc l o c kwi s e dec reases the pre s sure . 

P ULLER 

When the s ti t ch length i s cha n ged, t he teed rng motion o f 
the puller roller has t o be changed a lso, in o r der to g et 
the same a m o unt of fe eding m otion o t f .. e d do it and puller 
roller . 
To d e t ermine t his p roceed a s fo l lo\\ s : 
P lace a strip of wove n fabr ic b e twc•en pre s se r fool a nrl 
puller rollers so t hat the fabric for m s a loop upwardly. 
Now run the m achine. If the loop m a inta i ns t c same 
size , both feeding motions a , e equal. 

EINSTELLUNG DER PULLER-UNO DRUCKERFUSSLIFT UNG 
( Fo r tsctzung) 

2.) Bei Maschinen ~ l<LIPPAB. 

Legen Sie eine Lage Stoff zwischen die obere und unte re Pullcr 
rolle. Los e n Sie di e Schraube (S, Fig. 30 C), dann stelle n Sic d e n 
Mitnehmer (A, Fig. 30 A) milder Stell s chraube (B , Fig. 30 A) ·so 
e in , dall d e r Abstand (J, Fig. 30 A) zwischen Schraube (K, Fig.30A) 
u nd 1-landhe b e l (H, Fig. 30 A) 0, 2 - 0, 5 m m be tragt, dabe1 m ull d ie 
obere Pullerrolle a uf dem Stoff a uf liege n. S t ellen Sie mit d er 
Mutter (C, Fig. 30 A) die Sc hraube (B, Fig. 30 A) fest. Ziehen Sie 
die Schraube (S, Fig . 30 C) wieder an . Di e Lasche (E, Fig . 30 A) 
wird durch Ve randerung d e r Lange des Zugseils (R, Fig. 30 B) so 
e ingestellt, dall der Abstand (G, F i g. 30 A) z wischen Lasche (E, 
Fig. 30 A) und S c hra u be (F, Fig. 30 A ) 0, 5 - I mm betragt. 

Die Drilckerfullverbindung und Filhrung (L, Fig . 30 A) wird nun 
so einge ste llt, dall bei auf d e r Slichplatte aufliegendem Drilcke r -
full, der Abstand (D, Fig . 30 A) z w i schen Lasc he (M, Fig. 30 A) 
und Schraube (P, Fig. 30 A) 0, 5 - I mm betragt. 

Zurn Einstellen d r e hen Sie das 1-!a ndrad in Nahrichtung , b is die 
Nadelstange in der untersten Stellung ist und losen d ie Schra ube 
(Q, Fig. 30 A) . Wahrend Sie nun den Drilckerfull auf die S t ich
platte herunte rdr ilcken, heben Sie mit einem Schraubendre her 
die Drilckerfullve rbindung und F ilhrung_ (L, Fig. 30 A) in die ge -
w tlns chte Stellung. Z iehen Sie di e Schra ube (Q, Fig. 30 A) w i e d e r 
a n. 

BITTE UBERPRUFEN SIE: 

Der Drilckerfull mull auf der Stichplatte aufsit:z.en, wenn die 
obere Pullerrolle mit dem Handhebel (H . Fig. 30 A) angehoben 
wird. 

[l1114@ 

Fig.30D 
DR UC KER FUSS DR UCK 

Ste ll e n Sie d i e Dr(1ck e rfull -Regul i c rschra ube (D, Fig . 30) s o c ,n, 
da ll g e r a d c so virl D r uck auf dcm D rtlckerfull i st, dall e i n g l c 1c h
malligcr Transport ~ewahrleistct wird . Die R eg ulie rsc h raube 1s t 
dire k t h i nt e r der Nad e l stange a uf dem Maschi nenarm. De r Druck 
d e n die Drilckcrfullfede r erze ugt , sol lt e geradc etwas g r ti llc•r se1n 
a l s d er D r uck d e n die Fed e r fur da s Dr tlckerfu llseitent e i l e rzeugt. 
D r e he n der R<'guli e rschraube im Uhrz eige r sinn ver st a r kt d e n 
D r uck, dr« he n e ntgege n d e m Uhr zeige rs inn brwirkt das Gege n -
t " i I. 

P UL L E R T R A :--JSPOR T 

We nn d i e St ic h lange geandert wird mull auch d ie Transportbe 
w e g ung d e r Pulle rrolle geandert werden, damit Transporteur 
und P u ll e r r o ll e de n g le ichen We g z u rilck l ege n . 

Zur Best i mmung g e he n Si e wj e fo lg t vor: 
L ege n Sie e ine n Strei fen W e b s toff so zwi s c he n Drilcker full und 
Pull e r r o ll e n, d a ll er nach oben eine Schleife bildet. Nun !assen 
Si e di e Masc h ,ne laufen . Behtilt d; e Schlcife die g leiche Grollr 

sind be ide T ranspo r t b ewe g ung e n au s geg li che n . 

13 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

PULLER (Continued) 

When the s·ize of the loop d e creases the !'c eding motion 
of the puller is loo large. 
When the size of the loop im: reases the feeding motion 
of the puller i s loo small. 

Foraclj11sting pull e r roller motion loosen nut (A,Fig.30 E). 
Turning screw (B, Fig. 30 E) clockwise decreas e s the 
p11ll e r roll e r motion , turning it counterclockwis e in
creases the motion. Tighten nut (A) after m a king this 
adjustment. 

PULLER BRAKE 

The p11ller brake is adj11sted in the factory.If it is neces
sary to readjust it, remove scre w (A, Fig . 30 DJ, loosen 
nut (B, Fig. 30 D) and screw (E, Fig. 30 D) and s e t the 
pulle r brake by m e ans of nut (C,Fi g.30 D) until the leve r 
(D,Fig.30 D) can be moved with a force of 25 N (,,5 lbf.) . 
Retighten all screws and nuts after making this adjust
ment. Make sure that nut (C) does not turn w.hile tight
ening nut· (B). 

TORQUE REQUIREMENTS 

Torque (measured in Nm) is a rotating force (in Newton) 
applied through a distance by a leve r (in meters) . 

This is accomplished by a torque wrench, torque screw
driver etc. There are many of these tools available, 
which, when set correctly, will tighten the part to the re
quired torque, preventing overtightening. 

A torque screw driver is a vailable from UNION SPECIAL 
as extra s end and charge item. 
All st raps and e c centric should b e tightened to 2, 2 -
2,4 Nm. 
All other nuts, bolts, screws etc. should be tightened 
by hand as tight as possible , unless otherwise noted. 

HINTS FOR ADJ USTMENTS MADE AT THE FACTORY 

These adjustments- will be necessary when main shaft, 
crank shaft and components of the needle or looper drive 
mechanism have to be disassembled or replaced. 

' B 

. 032 inch , 0,8 mm 

t 
A 

Fig.31 • 

SYNCH R ONIZING LOOPER AND NEEDLE MOT IONS 

CHECKING THE SYNCHRONIZATION 

(ONLY FOR MACH l :'-/E S WITH DIFFERENTIAL FEED) 

I. 
2. 

3 . 

Set looper to its farthl"st position to thc ri ght. 
Rotate the handwhef'I c-lockwise until the looper has 
moved IO mm = .40 in< h from right to left (F ig. 3 1 A). 
Measure dimens ion":\", Fig .3 1 with a sl id<' ri , le 
a nd note it. 
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1-'UL L ERTRA NSPORT (Forts e tzung) 

Wenn di e Schl e ifc kleiner wird s o ist dcr Wc g dcsPull c rlr,111>1-
ports zu grotl . 
Wenn die Sc h lci fe grbtle r wird, isl der Weg d e s Pullertrans 
ports z11 kl e i n . 

Zurn Einstellen des Pullertransportwegs Ibsen Sic die Mutte r 
(A, F i g. 30 E) . Dre h en d e r Sch r a ube ( B , Fig. 30 E) im U h r -
zeig e rs inn ve rkle inert den Pull e rtransportweg, dreh e n im 
Gcgenuhrze igersinnvergrbtlert ihn. Ziehe nSie die Mutter (A) 
nach dieser Einstellung wieder an. 

PULLERBREMSE 

Die Pullerbre ms e wird im Werk e i n gestellt. Wird e i n e Nc u 
einstellung notwe ndig, entferne nSie dieSchraube (A, Fig . 30 D), 
Ibsen Sie die Mut t e r (B, Fig.30 D) und die Schraube (E, Fig. 30 D) 
und st e llen Sie mit d e r Mutter (C, Fig. 30 D) die Pullerbrems e 
so ein, datl der Hebel (D, Fig . 30 D) mit eine r Kraft von 25 N 
bewegt werde n kann. Ziehe n Sie nach d i eser Einstellung al l e 
Schrauben und M uttern wiede r an.Beac h t enSie beim Fes t zie hen 
der Mutter (B) da tl die Mutter (C) nic ht mehr gedreht w ird. 

ERFORDERL~HEDREHMOMENTE 

Drehmomenl (gemessen in Nm) isl das Produkt aus Kraft (N) 
mal Hebe larm (m) . 

Dies erreicht man mil einem Drehmom ent -Schraubenschli.issel, 
Drehmomentschraubendreher usw . Es gibt vie le dies er Werk -
zeuge, die, wenn das richtige Drehmoment eingestellt ist, das 
entsprechende Tei! auf das richtige Drehmoment anziehen und 
nicht stll.rker . 
Ein Drehmoment-Schraubendreher kann gegen extra Bere c h nung 
von UNION SPECIAL bezogen w erden. 
Alle Verbindungslage r und E xzenter sollen mil ca . 2, 2 - 2,4 N m 
angezoge n werden. 
Aile anderen Muttern,Bolzen, Schrauben usw. sollen von Hand so 
stark wie mbglich angezogen werden, wenn nicht anders ange -
geben. 

H!NWEISEFUR E INSTELLUNGEN DIE I M WERK GEMACHT 

WERDEN 

Diese E i nstellunge n werden notwendig,wenn Hauptwelle,Kurbel
we!le u nd Einzelteile d e s Nadel-oder Gre iferantrie bs ausge ba ut 
oder ersetzt werden mussen. 

Needles~
Nadeln 

Looper at its farthest position to r ight 
Rechte EndsteUung des Greifers 

Fig. 31 A 

~L°=.::.. 
Needles 
Nadeln 

Looper at its farthest position 1D right 
Rechte Endstellung des Gre1fers 

Fig. 31 B 

SYNCHRONISATION DER GREIFER UND NADELBEWEGUNG 

PRUFEN DER SYNCHRONISATION 

(NUR FUR MASCHINEN MIT DIFFER Ei',;TIALTRANSPORT) 

I. Brrng<" n S,e den Greifer in die rechte Endstellung . 
2. Drehen Sic das Handrad im Uhrzeigcrsinn bis sich dcr 

G reif er von rechts nad, links IO mm be wcgt hat.(Fig.31 A) . 
.3 . :\lessenSie mit einer Sch1 e blehre das l\fall "A", Fig.31 und 

mPr}·pn Sic:. es sirh . 
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\Conl in111,d) 

4. Sl'I lht• loopc·r lo ils f,1r1hcsl posilion lo lhc right. 
t;, Hotat\! llu• handwhccl co11nlt.• rt.:lockwi:H! 11111 ii the 

looper has moved IO mm= ,040 inch f1·0111 right 
10 left (Fig. 31 B) . 

6. tvleasurc di1ncns1u11 11 B 11
, Fig. 31. 

The n,achine it; synchronized cor
rectly if din1t• 11sion 11 8 11 is 0, 8 
1111111= .032 - .04i'nch larger lhan 

di111cnsion 11A 11
• 

If not, the n,achinc can be synch ro -
nized as follows: 

1. Ren,ove botto111 cover. 
2 . Loosen screw (A, Fig . 32). 
3. lf the difference between cli 

n,ension "A" ;)nd din1cnsio 11 
"13" (Fig . 31) is less than 0,8 -
I mm= .032 - .04 inch, lever 
(B, Fig. 32) must be moved in 
the direction of the arrow to 
11011 . 

If the difference is more than 
0,8 - I mm= .032 - .04 inch, 
lever (B,Fig .32) must be moved 
in the direct ion of the arrow to 
"CII, 

L OOPER AVOID MOTION 

l. 

T he looperavoid motion i s sel at the factory to lhc col
ored marks (A and I.l,Fig.33 A) for nc-ed! .. sizf's from 
70/ 027 Lo 90/036. The needle points should conlal'l the 
ba c k of the looper, with needle bar desct>nding approxi
mately 2/3 of the way down llw blad,• of lhe loop,-•r. 
F or other needle sizes it can b,• changed as follows: 
I . Hemove rhe cloth plate and th<' 11 pp,•r oil reservoir 

c over. 
2. Loosen screw (C, Fig . 33). 
3 . To i ncr<>as e the looper avoid motion move screv- (C , 

Fig. 33) i n the direction o f the arrow lo "A", to de
crease the molion move it 1n 1hc d i r ec tion to " B". 
Ret.ight"n screw. 

Fig. 33 

TIMl:--IG OF THE LOOPER AVOID MOTIO. 

The loope r a void ecc<'nl ric (A ,F ig . 34) is fa st r>ncd with 
a set s crP\\ ,tnd can be~ turned after loos1:.n1ng it. 

After loosem ng thee, centric- sel sLrew (B,Fig.3~) the 
ecc ent n c (.\,F ig . 3S) can he turnt'd w11hin the area of 
C a nd D 10 ohta111 a d1stan<" of 0.3 - 0.4 mm (0.012 -
0.01 6 rnt'h)b<'lv-<'en the Ii-ft needle and looper point a1 
loop t.1k 111g tim,· ( r ig. 3(, A). Tins 1s sr.t at the fauory 
ct.nd n1,1 r ked b\ , olor1:d I in11ng rna rk s . 
Th, , orr,·sponcling path of th,, loope r point is shown in 

F , g.31,. 

( Furl sl'I zung) 

4. Hri11ge11 Sie den Grc•ifcr 1n die rechll! Endstell11ng. 
~. Drcht>nSie das Hand rad Hn Gegen11hrzei1st>rsinn,b1s s1d1 

d,•r Greifcr 10 m1'n von recht.s nach links l><•wegt h,11. 
(Fig. 31 B) . 

6. Messen S1e das Mall "B", Fig. 31. 

Fig .32 

GREIFERSE!T ENWEG 

!st das Mall "B" 11111 0, 8 - I mm 
groll,·r al,; das Mall "A", 1st d i e 
Maschine richtig synchron ,siert. 

Isl dies nicht der Fall, so kann 
d ie Synchronisation w1e folgt ein
gestellt wt>rden: 

l. Entfernen Sie die Grundplatte. 
2. LosenS1Pd1eSc-hraube(A,Fig.32). 
3. !st dcr Untcrschied zwischen 

M,1/l "A" und Mall "B" (Fig. 31) 
kleinerals 0,8 - l mm mull der 
Hebel (B, Fig. 32) 1n Pfeilrich
tung nach "D" verschobenwerden. 

!st der Untersch ied g roller als 
0, 8 - I mm mull der Hebel (B, 
Fig. 32) in P feilr1chtung nach 
11C 11 verschoben werden. 

Der Greifcrseitenweg wird fiir die Nadeldicken von 70/02 7 b i s 
')0/036 im W rkauf die farbige Markierungen (A und B,Fig.33 A) 
,•rngestellt.Die Nadelspitzen sollen den Greif er bei derAbwarts
bewegung c-a. 2/3 unterhalb der Greiferkantc berUhren. 

Flir anderc Nadcldicken kann er wie folg t verstellt werclen: 
I. Nehmen S , e die Stoffplatt e und den oberen Olkammerdeckel 

ah. 
2. Uiscn s;,. d_ie Schraube (C, Fig. 33), 
3 . Verschieben Sie flir e.inen grolleren Seitenweg die Schraub<' 

(C,F ig.33) in Pfeilrichtung nach "A" und fUr einenklci ncrcn 
Scitcnwcg in Richtung nach "B". Z iehen Sie die Schraube 
wieder an. 

-

Fig.33A 

ZEITE!NSTELLUNG DES GREIFERSEITENWEGS 

Der Gre i fersei t enwegexze nter (A,Fig. 34) 1st mil e iner Druck
schraube bef,·sti g t und kann nach Losen d1es<er Schra ube ge

d reht werden. 

Nac h LosenderSc hraube (B,F1g.35)w1rd der Exzenter (A,Fig.3~) 
im BerPich zwischen C und D so eingestellt,clall der Abstand 
zwisc-he n dcr linkenNa de l und derGre1fers pi1ze 0,3 - 0,4 mm 
betragt(Fig.36 A),wenn derGreifer sich von r ec- hts nach links 
bew,, gt. D,es e Einstcll 111g erfolgt 1m Werk 11ncl w,rd farbig 

markiert. 

Die entsprechende B<ihn der Greiferspitze sehen Sie in Fig.36. 

h 
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~ 

Fig.34 
A 

Needles 
Nadeln 

B 

Fig.35 

Line of Feed i Position O E 
Stellung • 

0.012-0.016 inch Looper 
Greifer 

Transport-
richtung 

Position C. E 
SteUung 

Poth of Point of Looper 
Bahn der Greiferspitze 

Fig. 36 
SETTING THE FEED DOGS PARALLEL TO THE 

THROAT PLATE 

If the main and the differential feed dog are not parallel 
to throat plate surface at the moment they rise above the 
throat plate surface, loosen screws (B, Fig. 37) and turn 
shaft (A, Fig. 37) as required to set the feed dogs para!· 
lei. Retighten screws. 

Note: Between ec'centric shoulder and bearing must be 
~ance of approximately 0,5 mm = .02 inch (Fig.37). 

Rotate the machine by hand through its cycle, after this 
setting, and make sure that the feed dogs do not touch 
the throat plate. 

SETTING TH.E LOOPER DRIVE LEVER 

When the looper drive lever is in its right end position, 
the distance between the cylinder bed face and _lever 
must be 214,7 mm= 8 29/64 inch. (Fig. 38), 
After loosening screw (A,Fig.38) the lever can be swung 
as required. Retighten screw. 

Note: When making this adjustment,the lever must not be 
~ed laterally. The looper shaft must be in the center 
of the fork on the looper drive lever.--

Fig.37 

CaO !imm 
olpp,0 1 0 02 ,n t h 

Left Needle 
Linke Nadel 

Fig. 36 A 
Right Needle 
Rechte Nadel 

EINSTELLUNG DER TRANSPORTEURE PARALLEL 

ZUR STICHPLATTE 

Stehen der Haupttransporteur und der Differentialtransporteur 
bei ihrem Austritt aus der Stichplatte nicht parallel zur Stich· 
plattenoberkante, so kann nach Le>sen der Schrauben (B, Fig.37) 
die Welle (A,Fig . 37) so gedreht werden, dall die Transporteure 
parallel stehen, Ziehen Sie die Schrauben wieder an. 

Beachten Sie, dall zwischen Exzenterbund und Lagerschale ein 
Abstand van ca. 0, 5 mm ist (Fig. 37). 

Dre hen Sie d i e Maschine nach dieser Einstellung van Hand durch 
und versichern Sie sich, dall die Tra_nsporteure die Stichplatte 
nic ht be ruhren. 

EINSTELL UNG DES GREIFERANTRIEBSHEBELS 

Wenn der Greiferantriebshebel in seiner rechten Endstellung 
ist, mull der Abstand zwischen Zylinderstirnseite und Hebel 
214,7 mm sein (Fig. 38). 
Nach Los ender Schraube (A,Fig.38) kann der Hebel entsprechend 
geschwenkt werden. Ziehen Sie die Schraube wieder an. 

Beachten Ste, dall der Hebel bei dieser Einstellung seitlich nicht 
verschoben wird. Die Greiferwelle mull mittig in der Gabel des 
Hebels li e gen. --
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8 2
~ inch 

214,7 mm 

Looper Shaft 
Greiferwelle 

A 

Fig.38 

Looper Dri ve Lever 
Gre1ferantriebshebel 
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1.11'.ll"rATION o,~ r llE s 11 r II I E NG'rll SE I' l' ING: 

The l,m,1 s lop 1 i; s,•1 ,it 1he f,1Llory,so llul lhe m ai n 
feed doll i s c cnlered 111 lhc slots of the thronl plnte. 

A D.lUSTM ENT: 

Loose,; screw (G, FiJl. 24 ,ind Fig, 24 A) . 

Adjust the lnrAest possible stitch length,the 
main feed dog should have equal cle,,rance 
on all sides of feed slots in t he throal plate. 

Then turn the stop (F, Fig. 24 and Fig . 24 A) 
against Pin (E, Fig . 24 and Fig. 24 A). 

Retighten screw (G, Fig. 24 and Fig. 24 A). 

LIMITATION OF THE DIFFERENTIAL FEED: 

The limit stop is set at the fa c tory, so that the 
differential feed dog is centered in the slots of 
the throat plate. 

ADJUSTMENT: 

Loosen screw (D, Fig.27) .Adjust the largest 
possible d i fferential range, the differential 
feed dog should have equal clearance onall 
sides of feed slots in the throat plate . 

Push the bolt (E, Fig. 27) in direction of 
arrow against the stop. 

Ret i ghte n screw (D, F i g. 27). 
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HEGRENZUNG DER STICHLANGEN F.: INS T ELLUNG: 

Im WPrk wird die Begrenzung so eingest e llt, dal! der 
llaupttranspo rleu r in den St1chplattenschlitzen freigeht. 

EINSTE L LUNG: 

Losen S ie die Schraube (G, Fig . 24 und Fig. 24 A). 

Ste lien S1e die grol!tmogl iche Stichllinge ein, de r 
Haupttransporteur mul! an alien Seiten der Stich 
plattenschlit ze einen gleichmlil!igen Abs tand 
haben . 

Drehen Sie dann denAnschlag (F, Fig. 24 und Fig . 
24 A) gegen Stift (E, Fig. 24 und Fig. 24 A). 

Ziehen Sie die Schraube (G, Fig. 24 und Fig. 24 A) 
wieder fest. 

BEGRENZUNG DES DIFFERENTIALTRANSPORTS: 

Im Werk wird die Begrenzung so eingestellt, dal! der 
Diff. -Transporteur in den Stichplattensch!itzen freigeht. 

EINSTELLUNG: 

Losen S ie die Schraube (D, F ig. 27). Stellen Sie 
die grolltmogliche Differentialwirkung e i n, der 
Differe ntialtransporteur mull an allen Seiten 
d e r Stic hplattenschlitze einen gle ichmlil!i gen 
Abstand haben. 

Schieben Sie den Bolzen (E, Fig. 27) in P feil r ich
tung bis zum Anschlag. 

Ziehen Sie die Schraube (D, F ig . 27) w i eder an . 
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GENEHAL DESCRIPTION AND IIINTS FOR MACIIINES 

WITII AUTbMATIC '1 IIHEAD T HIMMER "KLIPP-IT", 

WIPER AND PRESSER FOOT LIFTING AUTOMATIC 

When finishing sewing, the needle threads and the looper 
thread a re cut undcr nc,1th the thro11 t plate, the needle 
thread ends are drawn automatically to the top side of 
the presser foot by" the wiper and the presser foot is 
lifted . At the end of the seam, the thread ends are visible 
only on the underside of the cloth. As the wiper draws the 
needle threads to the top side of the presser foot, the 
needle thread ends showing on the upper side of the cloth 
at the beginning of the seam a re also short. 

As shown on Fig . I the following parts a re mounted 

on the sewing machine: 

Trimming device 

Solenoid drive with proximity switch 

Thread wiper 

Synchronizer 

and on the sewing table: 

Stop motor (needle positioner) 

Automatic presser foot lifter (PFA) 

Push button (for needle up position without cutting) 

Clutch treadle 

Knee switch for presser foot lifting in needle down posi-
tion (on special request) 

Stop Motor, Solenoids and PFA are special equipment for 
Union Special. 

The standard stop motor is supplied for 380/220 volts, 
50 and 60 cycles three phase current. On special order 
it can be supplied also for other voltages or for single 
phase alternating current 220/240 volts, 

The KLIPP-IT mac,hine can be operated like a standard 
cover seam machine, Toeing the treadle operates the ma
chine, When releasing the treadle the machine will stop in 
the needle down position. For cutting the threads, heel the 
treadle. This will initiate the cutting, thread wiping and 
presser foot lifting cycle automatically, i.e. the machine 
stops in the needle up position, cuts the threads underneath 
the throat plate, wipes the needle threads ends above the 
presser foot and lifts the presser foot automatically. After 
presser foot lifting, the fabric has to be pulled off in sew
ing direction, to avoid loosening th~ last few stile.hes which 
a re looped around the throat plate stitch tongue. Thread 
cutting is possible at all sewing speeds, also at full speed: 
Hold the treadle in cutting position until cutting is finished 
and the fabric is pulled off from under the lifted presser 
foot , 

After cutting the threads, the presser foot lifting can be 
repeated by heeling the treadle. Sewing operation can only 
be started with fabric under the presser foot. If the sewing 
operation was started without fabric, do not raise the nee
dles by heeling the treadle, otherwise the looper will 
unthread. 
It is possible to raise the needles without cutting the 
threads by pressing the push button next to the main 
switch. This i s necessary for threading. 
It is poss ible to l ift t he pre s ser foot without cutting the 
th rea d s by pre ssi n g fi r s t the push button, which raises the 
needles, and heel i ng the treadle . This is necessary for 
match i n g sea m s or e nds of garments . For operations which 
need a frequent mat chi ng of garment it is recommended 
to i nstall an add it i onal knee switch Part No . 998-338 
(dotted line F ig .I), which allows to lift the presser foot 
also in needle d own pos i tion. 

1\LLGEMEINE BESCIIREIBUNG UNO IIINWEISE FOR MASCIIINEN 

Ml r AU'! OMAT ISCIIEN FADENABSCIINEJDER "KLIPPAB", 

FADENZIEIIER UNO DRUCKERFUSSAUTOMAJ'lK 

Die N,1delf,iden und der Greiferfaden werden bei Beend igung dell 
N.ihen~ 11nter der Stichplatte abgeschnillen, die Nadelftiden m ll 
dem F a denz ie her autom,,tisch aus dem Stoff Uber den Fu ll ge
zogen und der DrUckerfull wird a utomatisch angehoben. Die Faden • 
enden am Ende der Nahl sind nur auf der Stoffunterseite. Da der 
Fadenz , eher die Nadelftiden uber die DrUckerfullsohle bringt, sind 
die Na delf,1denenden auf der Stoffoberseite am Nahtanfang auch 
kurz. 

Wie aus der Obersichtsskizze Fig . I ersichtlich, sind 

an drr Ntihmaschine: 

der Schneidapparal 

der Magnetantrieb mit Endschalter 

de r Fadenziehe r 

der Synchronisator 

und am N!ihtisch: 

der Stopmotor 

ein Ant rieb fur DrUckerfullliftung 

der Druckknopfschalter (filr Nadelhochstellen ohne Schneiden) 

das Kupplungspedal 

der Knieschalter filr Drlickerfullliftung in Nadeltiefstellung 
(Sonderwunsch) 

angebracht, wovon der Stopmotor, die Magnete und die Orlicker
fullautomatik Sonderausflihrungen filr Union Special sind. 

In der Standardausfilhrung ist der Stopmotor fur Drehstrom 
380/220 V, <;O und 60 Perioden, ausgelegt. Auf besondere Be· 
stellung kann er jedoch auch fUr andere Orehstrom-Spannungen 
oder Einphasen-Wechselstrom 220/240 V geliefert werden . 

D1e Naherrn kann mit der KLIPPAB-Maschine wie mil einer tib· 
lichen Oberdecknaht-Maschine arbeiten. Wird das Pedal nach vorne 
getreten, starlet die Maschine. Wird der Druck vom Pedal ge· 
nommen, stoppt die Maschine in Nadeltiefstellung. Solien die 
Faden abgeschnitten werden, wird das Pedal nach rilckwarts ge
treten und der Schneidvorgang, das Fadenziehen und das Orilcker• 
fullliften laufen automatisch ab, d. h. die Maschine geht auf Nadel
hoch, wobei in Hoch alle Faden unter der Stichplatte getrennt 
we rden. Nach dem Schneiden we rden die Nadelfaden mittels des 
Fadenziehers aus dem Stoff gezogen, und der Drlickerfull automa • 
tisch geliftet. Oas Nahgut mull nach dem Drlickerfullliften in Nah· 
richtung weggezogen werden, damit die l•tzten Stiche, die die 
Stichplattenzunge umschlingen, nicht gelockert werden. Es kann 
bei jeder N!i.hgcschwindigkeit, auch aus dem vollen Lauf der Ma -
schine geschnitten werden. Das Pedal mull so lange rlickwarts 
niedergehalten werden, bis geschnitten und die Ware unter dem 
gelifteten Drilckerfull weggenommen ist. 

Wenn die Faden abgeschnitten sind, kann der Drlickerfull durch 
Rilckw!irtstreten des Pedals w i ederholt geliftet werden. N!i.hbeginn 
ist nur im Stoff moglich. Wird versehentlich ohne Stoff mil Nii.hen 
begonnen, so dilrfen die Nadeln nicht durch Rlickwartstreten des 
Pedals in Hochstellung gebracht werden, da dann der Greifer 
ausftidelt. 
Durch Orilcken de s Druckknopfes neben dem Hauptschalter konnen 
die Nadeln ohne F a denabschneid~n in Hochstellung gebracht 
werden. Dies ist zum Einfadeln notwendig. 
Der OrUckerfull kann ohne F!idenabschneiden geliftet werde n , 
indem man erst den Orucktaster drilckt (also die Nadeln in Hoch 
bring!) und erst dann das Pedal rlickwarts tritt. Dies isl not ig, 
wenn man die Ware nachregulieren will. Fil r ArbPiten, die oft -
maliges Nachregulieren erfordern, kann zusatzlich ein Knie-:-
schalter Tei! Nr. 998-338 eingebaut werden (gestrichelt Fig . 1). 
Durch Bet!itigung des Knieschalters kann der Druckerfull auch 
in Nadeltief geliftet werden. 

18 
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INSTALLING AND AD.JUSTING INSTRUCTIONS 

When inslalling" mad1ine wilh KLIPP-IT, thread wiper, 
stop rnolor (needle positioner), presser foot lifler ,1ncl 
electric equipment ple,1sc refer to the following 111struc 
tions and sketches. Items I - 8 have to be followed in 
sequence. 

I. Install machine, synchronizer, motor and presser 
foot lifter :,ccorcling lo Fig. I. All cables between 
machine, sewing table and motor are equipped with 
quick disconnect plugs, Sta rt to operate the machine, 
when all pl ugs ,1 re conneclecl. 

To Wiper 
Zurn Fadenz,eher 

To Motor 
Zurn Motor 

MONTIER- UNO EINSTELLI-IINWEISE 

Bille be,1chten Sie beim lnslallieren einer M<1schinc mil 
KLIPPAB, Fadenzieher, Stopmotor, DrUckerfullautomatik 
und Elektrik nachfolgende l·linweise, Anle1t11ngen uncl Skizzen. 
Die Punkte I - 8 mUssen der Reihenfolge nach ausgeflihrt 
werden. 

I. Jnstallieren Sie die Maschine, Synchronisator, Motor 
11nd DrUckerfullautomatik nach Fig. I. Alie Ans c: h!Usse 
zwischen Maschine, Tisch und Motor sind schnell las -
bare Steckverbinclungen. Nehmen Sie die Maschine erst 
dann in Betrieb wenn ;die Stecker eingesteckt sind. 

Fig. la 

Note: a) Do not connect the plug for the cutti ng 
solenoid, unless the synchronizer is 
adju,sted according to Fig. 14. 

b) The thread wiper has to be adjusted 
(see item 11) before it is connected to 
the solenoid according to Fig. I a. 

SOLENOID DRIVE 

Before leaving the factory, the solenoid is secured with 
wire, which has to be removed before operating the ma
chine. 

2. ADJUST SOLENOID STROKE 

Loosen nut (C, Fig. 2) and move head (B)as required 
on shaft (A) to obtain the desired dimension "a" 
(Fig, 2) according to the following table: 

Needle bistance 
Nadelabstand 

8 ga 
10 ga 
12 ga 
16 ga 

Retighten nut (C) after making this adjustment. 

Note: The dimension "b" (Fig. 2) is adjustad when the 
~ is switched on; as described under item 12. 

ADJUSTING THE THREAD CUTTER 

3 . When the solenoid drive is in its rest position there 
should be a distance between shoulder screw (E, 
Fig.3a) and end of slot (F, Fig.3a) of approximately 
0, ~ - I mm (0 . 020 - 0. 040 inch). 

Beachten Sie: a) Der Stecker fur den Schneidmagnet
Anschlull darf erst nach fert1ger 
Synchronisator-Einstellung Fig. 14 
angeschlossen werden. 

b) Der Fadenzieher darf erst nach 
erfolgter Einstellung(siehe Punkt 11) 
am Magnet nach Fig. I a angeschlossen 
werden. 

MAGNET ANTRIEB 

Var dem Versand wurde der Magnet mit einem Bindedraht 
gesichert. Bitte entfernen Sie den Draht vgr Inbetriebnahme, 

2. EINSTELLUNG DES MAGNET HUBS 

ca, 
ca, 
ca. 
ca. 

Nach dem Losen der Mutter (C, Fig. 2) kann der Kreuzkopf 
(B) auf der Welle (A) entspre chend verschoben werden und 
das Mall "a" (Fig. 2) nach folgender Tabelle eingestellt 
werden: 

Dimension 11a 11 

Mall "a" 

16 mm = 5/8 inch 
16 mm = 5/8 inch 
16 mm = 5/8 i nch 
17 mm = 43/64 inch 

Ziehen Sie die Mutter (C) nach dieser Einslellung wieder an. 

Beachten Sie: Das Mall "b" (Fig , 2) w i rd erst bei einge
schaltetem Motor, wie unte r Punkt 12 beschrieben, einge
stellt. 

EINSTELLUNG DES FADENABSCHNEIDE RS 

3. In Ruhestellung des Mag netantr i ebs soil der Abstand 
zwischen Bundschraube (E, Fig , 3a) und dem Schlit z ende 
(F, Fig. 3a) ca. 0, 5 - I mm betrag en. 

20 
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ADJUSTING THE THREAD CUTTER (Continued) 

For adjusting loosen retaining ring (G, Fig_ 3a) and 
set connecting rod (H, Fig. 3a) as required. 

Check, after making this adjustment, with the needles 
in up position and the lower knife swung in it.s left 
end position, dimension "a" according to Fig. 3b. The 
dimension "a" (Fig. 3b) must he at least 1 mm = 
. 04 inch. 

4. The lower knife (T, Fig. 4) is set correctly, when its 
edge (X,Fig.4)is parallel lo edge (Y-,Fig. 4) of lower 
krif<' holder (K.Fig. 4) and edge (Z) of lower knife is 
in line w ith edge (Z) of lower knife holder. For 
adjusting loosen screw (A.Fig. 4). Retighten screws. 

5. Loosen screws (Land M, Fig. 4). The upper knife 
(J, Fig. 4) has to be set so that it overlaps the lower 
knife (T, Fig. 4) hy 0, 5 mm (0 . 020 inch). Set clamp 
spring (N, Fig. 5) to lower knife (T, Fig . S) so that edge 
(0, Fig.<;) of lower knife (T) is in l ine with edge (P) 

of clamp spring. 
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Fig. 2 

Bottom view 
Ans,cht von unten 

C 

EINSTELLUNG DES FADENABSCHNEIDERS (Fortsetzung) 

Zur Einstellung losen Sie den Sicherungsring (G, Fig. 3a) 
und verstellen die Zugstange (H, Fig. 3a) entsprechen.d . 

OherprLifen S1e nach dieser Einstellung bei obenstehen
den Nadeln und in die linke Endstellung eingeschwenktem 
Untermesser das Mall "a" nach Fig. 3b. Das Mall "a" 
(Fig . 3b) mull mindestens 1 mm betragen . 

4. Das UntP.rmesser (T,F1g.4)ist nchtig eingestellt,wenn seine 
Kante (X, Fig. 4) parallel zur Kante (Y, Fig . 4) des Unter
messertrti.gers (K, Fig. 4) ist und die Kante (Z) d e s Unter
messers mit der Kante (Z) des Untermessertrti.gers eine 
Linie bildet.Die Einstellung wird nach Losen derSchrauhen 
(A,Fig.4) gemacht. Ziehen Sie die Schrauben wieder an. 

S. Losen Sic die Schrauben (Lund M, Fig. 4). Das Obermesser 
(J, Fig. 4) mull_ so eingestellt werden, dall es das Unter
messer (T, Fig. 4) um 0, 5 mm Uberschneidet. Die Klemm
feder (N , Fig. 5) wird zum Untermesser (T, Fig. 5) so einge
stellt, dall die Kante (0, Fig. <;)des Untermessers (T) und 

die Kante (P) der Klemmfeder eine Linie bilden. 
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ADJUST ING T IIE T IIH EAD CU TT ER (C o ntinur d) 

Further mo r e 11 s hould be ,1 d is tance of l,, - 2 mm 
(0 . 06 - 0. 08 inch) between l i p o f under kn i fe ( r ,F'q;.6) 
and f r on t e dg e of cl.imp sp ri ng (N, F ig . 6), ret ighlen 
scre w (L,Fig . 4). 
S e t sc rew (M, F ig. 4) so that th e loope r thread 1s 
clam pe d as shown i n (Fig. 12) . 
Th e lea f spring ( L, Fig. 6) shoul d be s e t to project 
th e up pe r knife (J, F'1g . 6) by 0 , 5 mm (0 . 02 inch). 
The 2 e dges of clamp s pr i ng (N , F ig. 6a ) a nd the )paf 
spring ( L, Fig. 6a ) mu s t be a l igned a t (FF, F 11-:. 6a). 
For m ak i ng this a djust mcnl, lo o s en s crew s (Q, Fig. 5) . 

,. X" 
15/32 inch 
12mm 

X" ,. + 

15/32 inch 
12mm 

T O p 

Fig. 5 

T 

0.020inch 

0.5mm 

Fig. 6 

N 

L 

EINST ELLUNG DES FADENABSCHNEIDERS (Fort s ct z ung} 

Ferne r soil dcr Abstand z wi s che n d e r Spitze des Unt e rm e s sers 
(T , Fig. 6) und der Vord e rkant e d e r K le mmfeder (N, Fig. 6) 
I,, - 2 mm betragen, zieh e n S ie d ie Schrauben (L, Fig. 4) 
w 1e der an. 
Die Schra ube (M, Fig. 4) wird so a nge zogen dal3 der Greifer
fa d e n wi e i n (Fig. 12) gezeigt, ge kl e mmt wird. 
Di e Bla t tfe der ( L, Fig. 6) soil 0, 5 mm hinter der SpitzP d es 
ObP rme s s e rs (J, Fig. 6) stehen . 
Di e Kl e mmfedcr (N, Fig. 6a) und di e Bla ttfeder ( L, Fig. 6a ) 
s oll e n bei (FF, Fig. 6a) in einer Linie stehen . Einstellung 
e rfolgt nach Losen der Schrauben (Q, Fig. S) . 

Fig. 6a 

Fig. 7 

6. SETTING OF LOWER KNIFE TIP 

6. I Loosen screws (R, Fig. 7) and move guide (S) 
in direction of arrow to "T" . 

6 . 2 When the needles arc in the up pos i tion, swing 
lower knife to the l e ft. 

6 . 3 The lower knife tip and ·edg e of loope r 
(U, Fig . 7) coincide point (V, Fig . 7) when 
swinging lower knife to the left. 

The distance between thP right e dge of looper 
a nd point (V) is about 12 mm= 1,/32 inch. 

To obtain this setting loos e n scre w (W, Fig. 7) 
and rotate lower kniie nu,der (K) around screw 
(B) until the lower knife tip is s e t correctly at 
point "V". Rctighten scre w (W). 

6. EINSTELLUNG DER UNTERMESSERSPITZE 

22 

6 . I Los en Sie die Schrauben (R. Fig . 7) und sch1eben Sie 
d ie Se1tenfuhrung (S) in Pfe ilr1<. htung nach "T". 

6 . 2 SLhwenken S1e das Unte rme ss e r be, obenstehenden 
Na deln nac h links . 

6 . 3 Die Unt e rmesse r pitz e und di e GrP i ferkante 
(U ,Fi g . 7}deckcn s i ch w!ihre nd d e s Einschwenkens 
d e s Untermesser s im Punk! (V , F ig . 7). 

De r P unkt (V) li e gt etwa 12 mm vor der rechten 
Ka nte des Grei fe rs entfe rnt. 

Zur Emstellung lost man d ie Sc h ra 1be (W, Fi g . 7) 
und drc h t den Untcrm e ssertr!i ge r (K) um die 
Schraube (B) b i s die Untermesserspitze in der 
ri ht1gen Stellung bei "V" ste ht. Z1ehen Sie die 
Sc h ra ube (W) wieder an . 
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Fig.8 Fig.9 
6. SETTING OF LOWER KNIFE TIP (Continued) 6. EINSTELL UNG DER UNTER MESSERSPITZE (Fortsetzung) 

7. 

6. 4 Swing KLIPP-IT until the lower knife tip reaches 
point (V, Fig. 7). Now move guide (S, Fig. 7) in 
direction of arrow to "C" until it contacts the 
lower knife holder (K) at point "D" without de
flecting it. 

s 

The height of the lower knife above looper blade 
(Fig.9) can be adjusted simultaneously by low
ering or raising guide (S, Fig. 8), as the guide 
(S, Fig. 8) is positioned between lower knife holder 
(K, Fig. 8) and spring (E, Fig. 8). 
Retighten screws (R , Fig. 7), 

Note : Every time the screw (W, Fig. ?)is loosened 
~djusting the lower knife tip, it is necessary 
to readjust the guide (S, Fig. 7). 

T U V W 

Fig. 10 Fig. 11 
The setting of the lower knife tip as described in item 7. 
6 is a basic adjustment. It must be rechecked according 
to Fig. IO and Fig. I 1 . The lower knife must pass through 
the needle thread loops(T and U ,Fig. I 0)and deflect the 
looper thread at edge (S). As the lower knife swings 
back, the looper thread must be caught by cutting edge 
(V, Fig. 11) and the needle threads by cutting edge (W, 
Fig. 11) and drawn back to the upper kni:e· 

The looper thread must be clamped as shown in Fig. 12, 
after being ·severed. The tension of the clamp spring 
can be adjusted with screw (M, Fig. 4). 

6. 4 Schwenken Sie den KLIPPAB ein bis die Untermesser
spitze im Punkt (V, Fig. 7) steht. Jetzt schieben Sie 
die Seitenfilhrung (S, Fig. 7) in Pfeilrichtung nach "C" 
bis sie im Punkt 110 11 am Untermessertr!l.ger (K), ohne 
zu drilcken, anliegt. 

Gleichteitig wird mit der Seitenfilhrung (S, Fig. 8), 
<lurch Verschieben nach oben oder unten, die Htihe 
des Untermessers Uber dem Greiferrilcken einge-
stellt (Fig.9), da die Seitenfilhrung(S,Fig.8)zwischen 
Untermessertr!l.ger (K, Fig. 8) und Feder (E, Fig. 8) 
lie gt. Ziehen Sie die Schrauben (R, Fig. 7) wieder an. 

Beach ten Sie:Nach jedem Ltisen der Schraube (W, Fig. 7) 
zum Einstellen der Untermesserspitze, muB die 
Seitenfilhrung (S, Fig. 7) neu eingestellt werden. 

---
Die Einstellung der Untermess erspitze nach Punkt 6 1st 
eine Grundeinstellung. S ie muB entsprechend Fig. IO und 
Fig. 11 Uberprlift werden. Das Unte rmesser mull durch 
die Nadelfadenschleifen (T und U, F ig. 10) hindurchgehen 
und an der Kante (S) den Greiferfaden a blenken. Bei m 
Zurilckschwenken des Untermessers m ils sen der Greifer
faden von der Schneide (V, F i g . 11) und die Nadelf!l.den von 
der Schneide (W ,Fig-} l)zum Obe r messer gezogen werden. 

Nach dem Schneiden mull der Greiferfaden wie in Fig. 12 
gezeigt gekle mmt sein. Die Spannung der Klemmfeder 
kann mit der Schraube (M, Fig. 4) eingestellt werden. 

8 . T HREAD PULL-OFF AND TENSION RELEASE 

ADJUSTMENTS 

8. EINSTELLUNG DER FADENSPANNUNGSFREIGABE 

UNO DES FADENABZUGS 

8. I Loosen the clamp screw in clamp lever (B,Fig.13) 
located at the rear of the machine and set lever 
(A, Fig. 13) in a horizontal position. 
Retighten clamp scre w . 

8. 2 Adjust the tension disc separator (C, Fig.13) by 
turnin g eccentric (D, Fig. 13) so that the tension 
d i scs are opened as soon as the cutting process 
begins. The tension disc separator should move 
freely between tension discs without binding. 

8. 3 Adjust needle thread pull-off hooks (E, Fig.13) so 
that the needle thread ends are long enough to 
start sewi ng immediatelly on the next stitch and 
that t he needle thread ends visible on the face of 
the fabr ic , are as short a s possible. 

8 . 4 Adjust looper thread pull-off hook (F,Fig.13) so 
that the looper thread is clamped securely after 
it has been severe d. 
Note: The thread pull-off hooks must mcive freely 
while cut ting the threads. 

23 

8. 1 Ltisen Sie die Klemmschraube im Klemmhebel (B, 
Fig. 13) auf der Rilckseite der Mas chine und bringen 
den Hebel (A, Fig. 13) in waagrechte Stellung. Ziehen 
Sie die Klemmschraube wieder an. 

8. 2 Stellen Sie die Fadenspannungstiffnungsleiste (C ,Fig.13) 
<lurch Verdrehen der Exzenterhlilse (D, Fig. 13) so, 
da/l die Fadenspannungsscheiben bei Beginn des Schneid
vorganges getiffnet werden.Oie Fadenspannungstiffnung s -
leiste muB zwischen den Fadenspannungsscheiben fre i -
gehen und darf nicht klemmen. 

8. 3 Stellen Sie die Nadelfadenabzugshaken (E, Fig. 13) so 
ein, da/l bei freien Nadelfadenenden ein sofortiger N!ih
beginn garantiert ist und nur kurze Fadenenden auf der 
Oberseite des Steffes sichtbar sind. 

8. 4 Ste lien Sie den Greiferfadenabzugshaken (F,Fig.13) so 
ein, da/l der Grei!erfaden beim Abschneiden sicher 
festgeklemmt wird. 
Beachten Sie die Freiglingigkeit der Fadenabzugshaken 
wlihrend des Schneidens . 
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Guard 34321 B 
Schulmng 3'321 B 

\ 
2x Screw 95365 
2x Schraub• 95365 

10 . ADJUS'I ING O F SYNC! IRO NIZER 10. EJNS I ELL UNG DES SYNCI IRONISATORS 

Before starting operation of the motor , ,1dj11sl the Vor lnbetr iebnah me des Motors sind die gewLinscht en Posi-
desire d position on the synchronizer. 

Rot a te sewing machine manunll\ into needle rl o \\n 
position (observe dire c tion of rot,111011). RPmovc 

protective cap (A, Fig. 14) from synchroniz<>r, loosen 
set screw (B, Fig . 14) and turn the m :q;net c ,,rr,c•r 
(C, Fig. 14) with the red magn<'I so that it is lo,,,ted 
on the center of the ball be arrng retaine r (D , Fig . 14) . 
Now rotate the m a chine in needle up position .tnd 
adjust the magnet carri<'r with the )ellow mag net so 
that it is located on the center of the ball hear ing 
(D , Fig . 14). Now switch on the motor :ind proceed 
to fine ad jus tment. 

Toe treadle :ind release: Tlw ma c hine starts, th.-n 
stops in needle down position. Correc t , if necess .. r y, 
the position by readjusting the magnet carrier (C. 
Fig. 14) (red magnet). 

Heel treadle:The .mad1in,· posit ions at the- prescribed 
s peed (c utting speed) in to the nee-di e up pos ition. 
Correct, if necessary, as a bove {)e-llow magnet) . 
Now tight e n set screw (B, F ig. 14) and r e pla ce 
protective <"ap on synchronizer . 

Before shipping the mach,ne,a g11ard pa rt No .34321 B, 
i s atta,·hed with two screw~ pa rt No . 9"> :16"> to the 
s ync hron1ze r (Fig.14) . This g11,,rd servP.s as a finge r 
prot ec tor. It prevents the oper,1tor from accidentally 
ge tting the fingers caught in the ha nclwheel. 

Note: Tl11• g11ard ring mu~t b r a tta c hed lo the synchro
nizer before starting to op,•r,11,· t he machin,,. 

11 .\DJt:STlNG THREAD \\'!PER 

I I. I Keep w ip e r disconnect<'d ands'" " hon mot o r. 
SPW and cul th rc-.td!, w ith fctbrit· 11nd,•r 111..

pr<•ssr r foot. 
:"low at t11a te the w 1pt•r milnually. The nP l'dle 
th r,•ads m us t he de f lr.cted by tht: \\· ipcr hook 
(A . F ig . I ">) towa r cls t he orwralnr. 

Whe n t he hoo k (A . Fig. If,) r et11r ns i i must 
l iitl' h the needle.• thr l1 ,l d s . 

On it s tr;i vr·I tlw hook s ho,dd nut infPre with 
t he need I,. point s o r t in• pn,s s er foot. 

T hi :; adj 1:-:i t m en1 1s tH t u n) plished ,,·ith scrt_•ws 

(A . F ig. 17) . 

t 1onen am Synchronisator einz11s t"1len. 

Die N!ihm;i schi 1w wi rd von lfa nd in Na del -Tiefstrl l ung ge -
clre ht (he11<.hten Si e diP richtige Drehrichtung). ZiPhen S11• 
vom Sync hronis;,tor d i e Schutzkappe (A, Fig.14) ab , Ibsen 
SiP die Klt•mmschraube (B . Fig. 14) und drehen Sic d<'n 
lmpulsge bcr (C, F ig. 14) mit dem roten Ma g net so , d ;d! 
dieser auf d c r Mitte de~ Kugellagerhallers (D,Fig.14) steht. 
Nun dre hen Sie die Mas c hine i n Nade lhochstellung 11nd V<' r
stellen den lmpulsgeber m it d em gelben Magnet so, dall 
d 1eser a 11 f der Mitte des Kugellagerhalters (D, Fig.14) steht. 
J e t zt k;,nn der Moror eingesc h11ltet und die F eine inb tellung 
vorgenommen werden. 

·1 reten Sie das Pedal vorw/irts und !assen es wieder lo~: 
Der tl.lotor 1/i uft an und bremst in Naclel-T ief-Stellung ;i b. 
Korrigiercn Sie , wenn ni:it i g , die S tell ung durch Nachdrehen 
des Jmpulsgebe1- s (C, F ig , 14) (roler Magnet). 

rreten Sie das Ped;,I rilckw/irts:De r Motor lliuft mi t vorge
schriebener Drehzahl (Sc hneiddre hzahl} in die Nadel -Hoch
Stellung .Korrigieren Sie, wenn ni:it ig, wie zuvor heschri<,ben 
(ge lber Magnet) . Nun zichen Sie die Kl e mm s chrauhe (B, Fig. 
14) fest und setzen die Sch11tzkappe (A, Fig . 14) auf den 
Synch roni ~a tor. 

An den Sync-hronisator wird vor dem Ve rsa nd der Maschinc 
ein Sd111t z ring Teilnr. 34321 B mit zwei Schra,11ben Teiln r . 
9'i365 angeschraubt (Fig. 14). Di eser Sch11tzring dient als 
Fingersc- hutz , Er verhinderl, da ll in die Handradriemen
scheibe gegriffen w e rden kann. 

Beacht<'n S ie : De r Schutzring mull in jede m Fall vo r l nbe
triebnahmc der Maschine montiert sein. 

11. EINSTELLUNG DES FADENZI E HERS 

I I. I 

2-1 

Sch,dtcn S ie den Motor ein, dahei d;irf der F a<l ,· n
zit>her noc-h n ic ht a n gesi-hlosse n s e in. Nlihen Sie 
und schneiden Sie im S t off. 
:s! 11 n srhwcnkcn Sic d en F adenz iehcrhaken vun Hand 
<.:in. Dahei miisscn die Nade lflid e n vom H<1k<· 11 (A, 
Fig. I">) z,ir Nliherin hin, ahge le n kl Wt>rden. 

Beim Z11rlkkschwenken d~s Hilkens mUssen die N,t -

d e lf/iclen vom Hakc n(r\.Fi g.lf,) mitgenom m en \\e r den. 

D1:r Haken darf auf sein<'r Balin die '.\:,1delspitz e n n H ht 
h eri.J h ren od,·r gegl!n die Dru, kerfullsohle s t o flen. 

Dir. Einstell1111g \\'i r d n,it den S, h r;,uhe n (A . F , g.17) 
~1·m.tcht . 
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I 
A 

/~ 
F;, 

Fig. 15 

A 

Fig.16 

11.2 The wiper hook (B,Fig.17) ;,nd cl.imp spring(C . !0 , g .17) 
sho11ld be approximiltely even at point (F.Fig.17) \\IH'n 
the hook is in its right end position.For adj11sting loosen 
screw (G,Fig. 17)and screw (J, Fig.17)and turn Ll,1mp 
lever (L,Fig, 17) 11ntil lhe hook end ,1nd the damp spr i ng 
end a re even. Rel ighten sc r,•w (J). St op (H. Fig. 17)i s ~t'I so 
tha I the clamp !ever ( L) contac Is the stop (H) j11st b,•fore 
the stop of the wiper soleno id is pfff'Llivt>, 
Retighten sc rt,w (G). 

Adj11st stop (N, Fig . 17) so th,, t the clamp if've r ( L) 
contacts it, when the w, per hook in its left end 
position is approximately 3 mm = 1/8 inch ldt 
of the left neecll,· (Fig. 18). 
Connect wiper to cutting solenoid according to F t l,! . a. 

Before re-moving the head cover, separ,,te v.i pPr 
assembly by removing screv. (D,Fig.17). fh<' he,,d 
co,er must be removed hur 1zon1idly to the left (111 
arro" d i rection Fig. 19) . To avoid damaging th<' 
thr<•acl w iper connector. 

' ,_ 

/1 
/ I 

I 
I 
I 

I 

~ I I 

[.- ,,1, 
;·< ,, 
LL/ ""'_.118 ,nch 

I J mm 
I 

Fig.18 

Fig.19 

11. 2 Der Fadenz1eherhaken (B,Fig.17) und die Klemmfeder (C, 
Fig.17) sollen 111 dcr rechtcn Endstellung des Ha kens im 
P,.nkt (F,Fig , 17) in etwa bilndig sein. Zur Einstellung losen 
Sie di<' Schraube (G, Fig.17) und die Schraube (J,Fig.17) 
und drehen den Pratzhcbel (L,Fig.17) bis Hakenende und 
Klemmfedt>rende gleich hoch stehen. Z1ehen Sic die 
Schraubr (J) wicdcr ,,n. Der Anschlag (H,Fig.17) wird so 
eingestellt , dall der Pratzhebel (L) kurz vor dem Anschlag 
im Magn,•t am Anschla g (1-1) anschll!gt. Ziehen Sie die 
Schraube (G) wieder an. 
Der Anschl,q: (N ,Fi g .! 7) wi rd so eingestellt. dall de r Pra 17 -

hebe! (L),tn ihm anschl l!gl wenn cler Fadenzieherhaken in 
seiner linken Endstell11ng einen Abstand von ca.3 mm ;,:ur 
linkr,n Nadel ha t (Fi g . 18). 
Schlirllen Ste jet?.t den F adenzieher nach F ig . I a am 
Schneidmagl)elen an. 
13<,vor Sie den Kopfde,· kel links am Maschi nenarm ;ib
nehmen, m111l der Fadenzieher durch Entfernen der 
Sc: hr,, 11be (O,F ig. l 7)get rennt werden.Der Kopf dee kel mull 
waagrecht nach links(in Pfeilrichlung,Fig.19) abge?.ogrn 
werden, damit der Stec kilnschlull des Fadenziehers nicht 
bes,hacligt wird. 

12. AD.TUS r!NC O F PROXIMITY SWITCH (D. FIG. 2) 12. E JNSTELLU!'!G DES ENDSCHALTERS (D. FIG. 2) 

12. I SC'l prox i m ity switch (D,Fig.2) so that thl' clist.,n,e 
"b" (Fi g .Z)b,~twe,!n proximll) swil hand thP perm;, -
nent m a g net i s approximatr·lv 0, :; mm =. Ol in<.h 

(prel iminar\' aclj11stm•·nt). 
12 . 2 Sw itch on motor. 

12. 3 To,, lreadle (tlw motor start~ to r ,111). 

I 2. 4 He l t•.as t: treadle in re~t pos1 t1on, remove! V-b,~lt 

from 1notor pulley and rot.tie needles in 11p posi -
1 ion, 

12.; Op,•r,lle the c.11tt i ng soleno,cl m :1n11ally . 

12 . (, I oe the tri:adle 111 s,•winl.( pu~ition (Fig.I) .,nd 
~eep it in I.his position. The motor p11ll,•1 ~ho11l d 
not rotrtte. 

12 . 7 Sv. ing .-ult ing snlPnoid ba, ·k h\ hiind slow!\'. J 11s t 
b,~fore it ri~rtches ·11~ t!nd position the tnotor p1,IIPy 

n 11tsl st.1 rt to rotat e ag;tin . 

l.l.8 !his mot.or p11lley re~larting point m•,st be 
,1ppro.'1 mat cdy 0 , 3 - 0; mm '- . 012 .02 111.-h 

h e for r· the r ncl po~ ,, ;on of the .- 111ting sol,•noi d. 

Chang•· c.lislann, " I," (Fig. 2), d,· bcl'IIH"cl 11ncl<-r 
: t1irn 11...1. ace orri 1n µ.I)- if ncce s ~:1r\·, 

2; 

12. I Der Endsc-halter (D,Fig. 2)wird vorll!ufig so eingest<'llt, 
clall der Abstancl "b" (Fig . 2) zw1schen Endschalter 11nd 
Dauermagnet ca. 0,:; mm isl . 

12. 2 S c h,,lten Sie den Motor cin. 

12. 3 Tn•ten Sie clas Pedal nach vorne (der Motor ll!uft) . 

12. 4 Bringen Sie das Pi,dal in Ruhestellung, nehmen Sic drn 
Keilriemen von der Mutorscheibe ab und drehen Sie die 
Naclrln in Hochstellung. 

12. 'i Sch\\Pnken Sic den Klippabmagneten von Hand ein . 

12.(, Tret r n SiP das P11dal na ch vorne in Nl!hst c llung(F,g . l) 
11nd lwlten Sie es in diese r Strllung. Die Mo torr ieme n 
sche,be darf sich ni , ht drehcn. 

12. 7 S, h" enken Sie den Klippabm;igneten langsam v on f·l:tnd 
:<11ru, k. Kurz vor der Endstellung mull sich die Motor
r 1e111enst heibe wiede r drehen. 

12. H Di Psrr Wi,-,dcr,-.ins, h,dtepunkt der :Vlotorriemensche i be 
mull, :t,O , 3 - 0.; mm vor der Enclstellung d,• s Klippab
m a g net e n lieg:f .. n. 

D,•r 11nter 12. I eingest r lltr Abst.1nd "li" (Fig . 2) isl bei 
B t;"" darf entsprechend zu iindern. 
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l\, •t,11·,, tlit· 1n.1, h 111,· 1,·11 llit• l.1 t torv it w:,s .1cl.ius1,.•cl a11d inspet.lccl 10 g1v,• •, 0 11 tht: utn1ost :,,1l1sf.i , t1on ,tncl cl11r.t b1l 11) .ii .t ll 

1i111t.·s . II, howe v,•r, lht• ll htt h111t• has IH·t:n 1·eacl_j11stccl :1nrl i!::i not ~cv..ing propPrl}, see the l h.irt below for s11ggest1on s 

wli1, h 111.i y prove hc.•11t •f1< 1.1 I lu vo 11. 

SKIPPED S'I I re, IES 

C und it ion Ca II s , . s Cur <1 :, 

Hight needle loop too ,m.ill TakP-11p wire set. too low R.1 1se l,1ke-11p wire slightly 

Needle thread pinc.:hted b\ re.i r l\l't .. cl le Lower rear needle g11t1 rd sli g ht I r 
g11a rd, and collapsing nePdle loop 

Left needle loop too ,m.oll Needle th read pinched by front needle Low<>r front needle ,,urd slightly 
g11a rd, and loop pulle d b.,ck thru needle 

All needle loops too a m.di Needles do not rise e nough Lo form Drop needle b ;ir slightly or in,rea se 
needle loop properly loope r gauge 1/64 to 1/32 inch ;ind 

re;id j 11st needle bar height if neces -
sa ry 

Threo1d 1,v , sting rtround right needl e Large needle loop Lower Lake•up for the right needle 
slightly, or inc rease thre;id tension 

Th re;id twisting ,, round left needle Front needle gu;ird pinching needl e Lower front needle guard slightly, 
th read p11shing th re;id th ru needle eye or increase thread tension 

Looper misses both needle loops ;is Materi;il is not held down in front of See if presser b;ir or presser foot 
presser foot is coming off a seam the cross seam and is flagging is sticking 

Looper misses right needle loop Needle deflected tow;ird oper;itor who Do not hold back excessively on 
when oper:itor is trying to m,1Lch m:iy be holding back on maten:il while mr1teri ;d 
se:ims or ends of g:irments miltching seams or ends of garment 

Both nPedle loops formed properly Needle bar set too high Lower needle bar slightly 
but brushed out of the w:i y of looper 

Needles miss t ri,rngle on looper Looper thread too loose, and not m:ik· Increase looper thread tension 
thre:icl side ing a good t ri:i ngle 

The operator pulls back on materia l, or Do not pull m ;iterial at the back . 
needles gl;ince off when coming on ;i seam Check needles for burr 

Bevor die Maschine die Fabrik verlassen hat, wurde sie prlizis e eingestellt und kontrolliert. Wenn die Maschine jedoch 
neu eingestellt werden mu/! (z. B. n;ich einer Reparatur) und nliht nicht zufriedenstellend, sehen Sie in folgender T a belle 
m i l niltzlichen H111weisen n;ich. 

FEHLSTICHE 

Storungen Ursache Be h ebun g 

Rechte Nadelschlinge z11 klein Nadelfadenabzugsbilgel steht zu Lief Stellen Sie den Nadelf a denabzug sbilgel 
ein wenig nach oben 

Nadelfaden durch den hinteren Nadelan- Hinteren Nadela nschla g e twas l iefer 
schlag eingeklemmt und verhinderl die stellen 
Schlingenbildung 

L inke Nadelschlinge zu klein Nadelfaden durch den vorderen Nadel- Vorderen Nadelanschlag etwas tiefer 
anschlag eingeklemmt und Schlinge stellen , 
wird durch die Nadel zurilckgezogen 

Alie Nadelschlingen sind zu klein Die Nadel geht nichl genug nach oben, Stellen Sie die Nadelsta n g e ein wenig 
um eine passende Schlinge zu bilden tiefer oder vergrol!ern Sie den Greifer-
(zu kleiner_Sc hlingenhub) a bstand um 0,4 bis 0,8 mm und jus -

tieren Si e, wenn er.f,prderlich, die Nadel-
stang enhohe nach 

Der Faden verdrehl sich um die Die Nadelfadenschlinge ist zu grol! Stellen Sie den Fadenabzug filr die rechte 
rechte Nadel Nadel etwas t i efer, oder verstll.rken Sie 

die F a denspannung 

Der F:iden verdreht sich um die Der vordere Nadelanschlag klemmt den Stellen S ie den vorderen Na delanschlag 
linke Nadel Nadelfaden, drilc kt ihn durch das Nadel- etwa s tiefer , oder verstll.rken Sie die 

ohr Fadens pannung 

Der Greifer nimmt beide Nadelfaden- Das Nlihgut wird nicht var der Quernaht Schauen Sie nach ob die Drilckerful! • 
schlingen nicht auf.wenn der Drilcker - niedergehalten und flatter! stang e oder der Drilckerful.l klemmt 
f ul! Uber eine Que rnaht geht 

Der Greifer nimmt die rechle Nadel· Die Nadel wi rd z ur Nliherin hingezoge n , Das Nlihg ut da rf beim R 1chten nicht 
fadenschlinge nicht a uf, wenn die Nii· die das Nlihgut zurilckhlilt, w lih rend Sie ilbermlil! ig zu rilc k g e h alten werden 
herin versucht den Saum oder das En- den Saum oder das Ende de s Kleidungs -
de der Kleidungss tilcke auszurichten stilckes richtet 

Beide Nadelfadenschlingen werden Die Nadelstange steht zu hoch St lien Sie die Nadelstange etwas liefer 
gut gehi ldet, aber vom Greife r nur 
gestreift und nicht aufgenommen 

Die N'1deln stechen nicht in das F;i- Der Greiferfaden is t zu lose, dadurch Verstlirken Sie die Greife rfadend re1 -
dendreieck auf de r G re ife r rilckse it e bildet sich kein gut es Fadendreieck ecke 
ein 

Die Nliherin zieh t das Nlihgut nac h hinten, Ziehen Sie das Nahg ut nic ht nach hinte n. 
oder die Nadeln wei c hen aus, wenn sie Prufe n Sie die Na deln auf beschlidigt e 
eine Q11ernaht durchstec hen Spi t zen 

26 
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N 
00 

36 5 6 7 

30A 

28 

Torque: 
Drehmoment= 

Pos. 1 Nm lbfin 
I 2,0+0.2 11+2 

1I 3,0 26 
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Rc•f. No. P,,rl No. 

Pos.Nr. r,•il Nr. 

3433'i F 

/\ 99602 E 

2 999-211 E 

3 34336 G 
4 22874 
'i 999-211 A 
6 999-211 C 
7 99347 
8 34336 C 
9 34336 B 

I 0 34336 F 
II 34336 D 
12 34336 E 
13 34390 
14 34390 A 
15 34390 D 
16 34342 A 
17 34342 B 
18 22894 AD 
19 22565 C 
20 96841 
21 G 21657 X 
22 34393 Q 
22 A 34393 S 
22 B 34393 T 
22 C 34393 R 
22 D 95776 
23 96390 
24 99376 
25 34390 B 
26 96658 
27 34390 C 
28 22569 B 
29 56390 E 
30 999-216 H 
30 A 999-216 A 
30 B 999-216 B 

31 34390 E 
32 34390 F 
33 34383 A 
34 999-216 

34 A 96528 

35 51257AA 
36 99602 F 

37 56354 C 
38 34354 
39 999-212-052 
40 22894 E 
41 56382 M 
42 22733 E 
43 999-21 2-520 
44 98 

BUSIIINGS AND MISCELLANEOUS PLUGS 

n CIISE:N UNO VERSCIIIEDENE VERSCIILUSS-STOPFEN 

D<'s c r i pt 1011 

Bolt 
(only for differenti.il feed machines) 
Bolt 
(only for plain feed maclunes) 
"011 -Ring 
(only for d1fferenti,il feed machines ) 
Pressure Sleeve 
Screw 
11 0 11 -R 1ng 
110"-Ring 
Plug-Screw 
Bushing left, for Feed Rocker Shaft 
Bushing right, for Feed Rocker Shaft 
Bushing for Diff. -Feed Change 
Bushing left, for Feed Lift Shaft 
Bushing right, for Feed Lift Shaft 
Bushing left, for Ma in Shaft 
Bushing middle, for Marn Shaft 
Bushing left, for Cranks haft 
Bushing rear, for Looper Drive Shaft 
Bushing front, for Looper Drive Shaft 
Screw 
Screw 
Pm 
Bushing for Tension Release Lever Shaft 
Plug 

Flange 
Oil Seal Ring 
Flange 
Knurled Nut 

Gasket Ring 
Plug Screw 
Bushing for Crank Shaft Assembly 

Pin 
Bushing right, for Cranks haft 

Screw 
Gasket 
Plug 
Plug 
Plug 
(only for plain feed machines) 
Bushing right, for Puller Shaft 
Bushing left, for Puller Shaft 
Bushing for Presser Foot Lifter Lever 
Plug 
(only for machines w i thout KLIPP-IT) 
Stop Pin 
(only for KLIPP-IT machi nes) 
Bushing for Presser Bar 
Plug 
(only for plain feed machines) 
Bushing lower, fo r Needle Bar 
Bushing upper, fo r Needle Bar 
Plug 
Screw 
Gasket 
Plug Screw 
Plug 
Screw 

2 

B<'schrcibung 

llolzen 
(nur filr Diffcrentialtransport Maschinen) 
l:lolzen 
(nur filr Einfachtransport Maschinen) 
Dichtungsring 
{nu r fiir Differentialtransport Maschinen) 
Druckhiilsc 
Schraube 
Dichtungs ring 
Dichtungs ring 
Ve rschlull-Schraube 
13uchse links, filr Transportantriebswelle 
Buchse rechts, filr Transportantriebswelle 
Buchse filr Diff. -Transport Verstellung 
Buchse links, filr Transport-Hubwelle 
Buchse rechts, filr Transport-Hubwelle 
Buchse links, filr Hauptwelle 
Buchse Mitte, filr Hauptwelle 
Buchse links, filr Kurbelwelle 
Buchse hinten, filr Greiferantriebs -Welle 
Buchse vorn, filr Greiferantriebs-Welle 
Schraube 
Schra ube 
Zylinder-Stift 
Buchse fil r Spannung soffner 
Ve rschlulls topf en 

Flans ch 
Die htung s ring 
Flans ch 
R a ndelmutter 

Dichtungsring 
V c rschlull-Sc hraube 
Buchse filr Kurbe lwell e k pl. 

Spannhillse 
Buchse rechts, filr Ku r belwelle 

Schraube 
Dichtung 
Ve rschlulls topfen 
Ve rschlullstopfen 
Ve rschl ull s to'pfen 
(nur filr Einfachtransport Maschinen) 
Buchse rechts, filr Pullerwelle 
Buchse links, filr Pullerwelle 
Buchse filr Drilckerfull-Lifterhebel 
Ve rschlullstopfen 
(nur for Maschinen ohne KLIPPAB) 
St1ft 
(nur filr KLIPPAB Maschinen) 
Buchse fur Drilckerfull-Stange 
Verschlullstopfen 
(nur filr Ernfachtransport Maschinen) 
B uchse unten, filr Nadelstange 
Buchse oben, filr Nadelstange 
Verschlullstopfen 
Schraube 
D1c htung 
Verschlutl-Schraube 
Ve rschlutlstopfen 
Schraube 

/\mt. R.-q. 

/\nzahl 

2 
2 

I 
'j 

I 
2 
I 

2 

I 
3 

2 

I 
3 
2 

2 
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64 

-~------v---~~ 22 21 
~ .,, 23 
~ 24 

25 

28 

~ 
C> -=--------..C:::::,,.. 

30 

~ ----+--+-27 

r-----J.-.!... 25 

11 8 

Detail A 
Einzelheit A 

Detail B 
Einzelheit B 

------.,,t; .. :--_ 
~

- T( 

•, ·~'-'.:·,.--
' "'--..; . .....-· 

51 1· L F'l-··11..-

5if:5a ---:P-·" 5554-\l 57 5~~]t~t 
60...., '\ ___ , I 

61 , ,_) r 
52 53 ,._,,'1.---

Torque 
Drehmoment 
Pos. Nm 
1 5,5+0.3 

1[ 22,5-+o.5 

lfbin 
49+3 

20o+5 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Ref. No . Part No. 

Pos. Nr. Teil Nr. 

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
l l 
12 
I 3 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
:u 
M 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
28A 
29 
30 
31 
32 
33 
33A 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
<;9 
60 
61 
62 
63 
64 
65 
66 

34382 M 
34329 B. 

90557 
95406 
22571 E 

999-211 F 
22757 
34393 G 
34393 J 
97013 
34393 K 
34393 H 
22874 F 
34393 P 
22798 
34363 E 
34794 

999-166 
22528 

999-2 I 2-062 
96276 
34393 L 
34393 M 

999-211 G 
99349 
34394 B 
51294 Z 
34393 
34393 B 

660-212 
34393 N 
22580 D 
34393 E 
96160 
34393 F 

95 
34393 C 
34393 D 
22585 
34393 A 
34394 B 
22569 B 
34390 B 
56390 E 

999-211 B 
34394 
34394 A 
34394 G 
34394 F 
34394 E 
96866 
34394 C 

G 56393 M 
56393 L 
56393 W 
22513 
35731 A 
51294 R 
56393 C 

660-342 
7947 

22585 
56393 D 
34382 B 
99242 
22585 B 
..14382 F 
34382 G 

MISCELLANEOUS COVERS AND OILING PARTS 

VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN UND TEJLE DES 6LSYSTEMS 

Description 

Gasket for Base Plate Part No . 34329 B 
Base Plate 
Washer 
Schraube 
Magnetic Plug Screw 
"0" - Ring 
Screw 
Filter Assembly 

Filter Plate 
Pre s sure Spring 
F.-lt 
Cap 
Screw 

Oil Flow Control Assembly 
Screw 
Plate Spring 

O i l Sight Gauge 
Gasket 
Screw 
Plug 
Reta ining Ring 
Oil Screen 
Felt 
"0"-Ring 
Bolt 
Oil Tube 
Oil Tube 
Oil Pump Assembly 

Oil Pump Housing 
11 0 11 -Ring 
Bushing for Oil Pump 
Screw 
Spring Yoke 
Ring 
Collar 

Screw 
Piston for Oil Pump 
Piston for Oil Pump 

Screw 
Plate for Oil Pump Assembly 

Oil Tube 
Screw 
Bushing for Crankshaft 
Gasket 
"O"-Ring 
Oil Tube Assembly 
Oil Tube 
Plastic Tube 
Plastic Tube 
Plastic Tube 
Pin 
Plastic Tube 
Oil Tube 
Felt 
Felt 
Screw 
Guide Plate 
Pin Screw 
Mbunting Block 
Washer 
Nut 
Screw 
Tube Clamp 
Oil Rill 
Sc rev.., 
Screw 
Cover 
Gasket 

31 

Beschreibung 

Dichtung filr Grundplatte Tei! Nr. 34329 B 
Grundplatte 
Unterlegscheibe 
Screw 
Magnetische Verschlu13schraube 
Dichtungsring 
Schraube 
Filter kpl. 

Filte rplatte 
Druckfeder 
Filz 
Kappe 
Schraube 

Olflul3kontrolle kpl. 
Schraube 
Blattfeder 

Olschauglas 
Dichtung 
Schraube 
Sc hutzstopfen 
Sicherungsscheibe 
Olsieb 
Filz 
Dichtungsring 
Bolzen 
Olrohr 
6Irohr 
Olpumpe kpl. 

Gehli.use filr Olpumpe 
D1chtungsring 
Buchse fUr O!pumpe 
Schraube 
Federbilgel 
Pa13S"cheibe 
Stellring 

Schraube
Kolben filr Olpumpe 
Kolben filr Olpumpe 

Schraube 
Platte filr 6Ipumpe kpl. 

Olrohr 
Schraube 
Buchse filr Kurbelwelle 
Dichtung 
Dichtungsring 
Olrohr kpl. 
Olrohr 
Plast1k Schlauch 
Plastik Schlauch 
Plastik Schlauch 
Stift 
Plastik Schlauch 
Olrohr 
Filz 
Filz 
Schraube 
Filhrungsplatte 
Stiftschraube 
Auflageblock 
Unterlegscheibe 
Mutter 
Schraube 
Klemmstilck 
Olrinne 
Schraube 
Schraube 
Deckel 
Dichtung 

Amt. R<'q. 

Anzahl 

I 
1 
6 
6 

4 

2 
2 
3 
I 

2 

2 

3 

2 
2 

I 
2 
1 
4 
3 

I 
3 
2 

4 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Torgue: 
Orehmoment: 

Pos. Nm lbfin 
I 1.6 14 

Q; 0 

32 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

I IIHOA I Pl.A l'E SUPPOR I' REST BOLT FOR STITCII LENGTH CIIANGING AND MISCELLAN.e:ous COVERS 

S l'ICIIPLA r'I E N !'RAGER, HASTBOLZEN FUR STICHLANGENVERSTELLUNG UND VERSCIIIEDENE ARDECKUNGEN 

Rrl. No. P,1 rt No. 

Pos. Nr. 

I 
2 
3 

I ,• ii Nr. 

22569 13 
34701 
3,1302 A 

4 22:;24 
:; 34382 .l 

6 34382 JK 

7 34382 E 
8 22548 
9 56382 D 

10 34782 C 
11 22730 
12 34382 C 
13 G 22541 
14 34382 A 

14 A 999-216 
15 34782 A 
16 22757 E 
1 7 99353 
18 34375 
19 34382 L 
20 43281 K 

21 95860 
22 96841 
23 91 
24 34381 A 
25 34382 
26 J 79 J 
27 
28 90 
29 34367 A 
30 J 79 J 
31 34367 
32 97014 
33 34380 A 
34 96527 
35 96277 
36 9%8'i 
37 34367 B 
38 34329 B 
39 22766 
40 34764 A 
41 34364 
42 99301 A 
43 9937 
44 34364 13 
45 99350 
46 97127 
47 99356 
48 ')9351 
49 9, 
50 34364 A 
,1 22,48 

Drscr 1 ption 

S rcw 
Cloth Plate 
Slide 
Screw 
Cover for Oil Reservoir 
(for machines without KLIPP-IT) 
Cover for Oil Reservoir 
(for machines with KLIPP-IT) 
Gasket 
Screw 
Cover 
(for machines without KLIPP-IT) 
Gasket 
Screw 
Baffle Plate 
Screw 
Head Cover 
(for marhines without Wiper) 
Plug 
Gasket 
Screw 
Spacer Bolt 
Belt Guard 
Air Duct 
Spring 
Screw 
Pin 
Screw 
Support for Slide 
Cylinder Cover 
Screw 
fh roat Plate (see Page 45) 

Screw 
Cover 
Screw 
Rest Bolt 
Spring 
Support for Throat Plate 

Pin 
Retaining Ring 
Screw 
Safely Latch 
Base Plate 
Screw 
Cloth Plate 
Folder Support 

Screw (eccentric) 
Nut 
Support 
Screw 
Cup Spring 
Stop Screw 
Screw 
Screw 
Hinge Plate 

Screw 

3 3 

Bcschrcibung 

Sch ra ube 
Stoffplalle 
Schie ber 
Schraube 
Deckel fU.r Olkammer 
(fll r Ma schi nen ohne KLIPPAB) 
Deckel filr Olkammer 
(filr Masclnnen mil KLIPPAB) 
Dichtung 
Schraube 
Deckel 
(fur Maschinen ohne KLIPPAB) 
D1chlung 
Schraube 
Olfangblech 
Schraube 
Kopfdeckel 
(filr Maschinen ohne Fadenzie he r) 
Ve rschluLlstopfen 
D1cht11ng 
Schraube 
D1stanzbolzen 
Riemenschutz 
l.uflleitblech 
Feder 
Schraube 
Zylinderstift 
Schraube 
Stutz.e fUr Schieber 
Zylinderdeckel 
Schraube 
Stichplalte (siehe Seite 45) 
Schraube 
Deckel 
Schraube 
R as lbolzen 
Druckfeder 
Stichplattenl rage r 

Zylinderstift 
Sic he rungs s clrei be 
Schraube 
R i egel 
Grundplatte 
Schraube 
Stoffplatte 
Trager fUr Apparate 

Schraube (exzentrisch) 
Mutter 
Trager 
Schraube 
Teller Feder 
Anschlagschraube 
Schraube 
Schraube 
Scha rnie rplattc 

Schraube 

Amt. Rc•q. 

Anzahl 

3 

I 

12 
1 

1 
4 

1 
2 
1 
2 

1 
4 

1 

1 
2 

2 

2 
1 
2 

1 
l 
1 
2 

1 

3 

2 
2 

2 
1 

3 

J 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

2 

Torque: 
Drehmoment: 
Pos. 1 Nm I lbfin 

I 2,ro.2 23,5+2 
II 2,6+0,2 23·2 

m 4/.+ 38 
N 2,2+0.2 19+2 
"'.I.. 5,5•o.3 49+3 

fil 15 130 
w 2 5+0,2 

' I ' 
22+2 

'I'~ !\-_l Ir I I 1--::r}v ,, , / --1, , 
' •' I _, 11 32 '~,) '-< ~, 34 

---- ,__ 36 35 

37 

34 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Ref. No. Part No. 

Pos. Nr. Teil Nr. 

2 
3 
4 

s 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 

16 

22'i59 G 
G 29348 Q 

9'i402 
G 29066 Q 

660-212 
G 5 63 5 0 A 

3435 0 D 
3431 6 A 
343 15 
5 6 35 0 B 

G 56354 A 
G 5 1054 

666-149 
G 5 1254 J 

22562 A 

G 5 7718-8 

G 57718-12 

G 577 18-16 

17 966 5 3 
18 22801 
19 121 GUS 80/032 
20 22894 E 
21 54158 A 
22 22768 
23 27-435 BLK 
24 G 57717 A 
25 22586 R 
26 51250F 
27 'il2'i0D 
28 34350 
29 34316 B 
30A 34321 B 

30 34321 A 

31 22894 C 
32 34321 
33 22651 CD-4 
34 660-212 
35 34347 
36 999-109 A 
37 G 29476 BU 
38 34342 D 
39 34342 C 
40 G 29105 F 
41 22894 X 
42 34343 B 
43 G 22582 
44 99346 
45 G 22559 A 
46 34722 
47 99348 
48 

49 
50 
51 

52 
'i3 

22894 X 

34306 
999-213R 
999-213 B 

34345 
660-212 

CRANKSHAFT, NEEDLE LEVER, NEEDLE BAR AND HANDWHEEL 

KURBELWELLE, NADELHEBEL, NADELSTANGE UNO HANDRAD 

DesLription 

Screw 
Needle Lever Assembly 

Screw 
B,d l Joint Assembly 
11 O 11 -R10g 
Needle Lever Stud 
Polyamid Was her 
Clamp Bolt 
Needle Lever 

Bushing 
Needle Bar L10k 
L10k Pin 
Felt Wick 
Needle Bar Connect ion 

Screw ,r, 
-q< 

Nee dle Holder for 8 gauge (3, 17 m m ) ., 
"" 

Needle Holder for 12 gauge (4, 76 mm) U: 
Needle Holder for 16 gauge (6, 35 mm)* 

"' 
Pin 
Screw 

Needle 
Screw 
Thread Guide 
Screw 
Washer 
Needle Bar 
Screw 
Gasket 
Washer 
Stop Ring 
Needle Lever Connection Rod 
Guard on Synchronizer 
(only for machines with Synchroni zer) 
Guard 
(only for machines without Sync h ronizer) 

Screw 
Handwheel, Working¢ 2 1/8 in. =54 m m 

Screw 
"0" -Ring 
Bushing 
11O 11 -Ring 
Crankshaft Assembly 
Washer 
Looper Drive Lever Rocker Shaft 
Looper Drive Lever Crank Assembly 

Screw 
Guide Fork 
Sc rew 
Screw 
S c rew 

Main Shaft 
Screw 

Looper Avoid Eccentric Assembly 
(DELIVERABLE ONLY COMPLETE) 

Screw 
Eccentric for Looper Avoid 
Ne edle Be aring (red) 
N e edle Be aring (blue ) 
Bea ring for Looper Avoid 

"O"-Ring 

3'-

B es chreihung 

SLhrauhe 
Nadelhebel komplett 

Schraube 
Kugelgelenk komplett 
D1cht11ngsring 
Nadelhebelbolzen 
Scheibe aus Polyam1d 
Spannbolzen 
Nadelhebel 

Buchse 
Nadelstangengelenk 
G e lenkstift 
Schmierdocht 
Nadelstangen -M,tnehme r 

Schraube ., 
Nadelkopf filr 8 gauge (3, 17 mm) -~ 

Vl 
Nadelkopf fUr 12 gauge (4, 76 mm) ., 

.i:: 

Nadelkopf fiir 16 gauge (6, 3'i mm)-~ 

St1ft 
Schraube 

Na del 
Sch raube 
Fade nfilhru ng 
Schraube 
Unterlagscheibe 
Nadelstange 
Schraube 
Dichtung 
Scheibe 
Anschlagring 
Na delhe be Ive rbindungs sta nge 
Schutzring auf Synchronisator 
(nur filr Maschinen mit Synchronisator) 
Schutz ring 
(nur fiir Maschinen ohne Synchronisator) 

Schraube 
Hand rad, wirksamer ¢ 2 1/8 in. =54 mm 

Schraube 
Dichtungs ring 
Buchse 
Dichtungs ring 
Kurbelwelle komplett 
Unterlagscheibe 
Welle filr Greiferantrieb 
Kurbel fiir Greiferanlrieb komplett 

Schraube 
Filhrungsgabel 
Schraube 
Sc hraube 
Schraube 

Hauptwelle 
Schraube 

Exzente r komplett filr Greife r -Seitweg 
(NUR KOMPLETT L!EFERBAR) 

Schraube 
Exzente r filr Greiferseitweg 
Na delkranz (rot) 
Na delkranz (blau) 
L a ge rschale Hi r Gre iferseitwe g 

Dichtungsring 

Amt. Rcq. 

Anzahl 

2 

2 
2 

2 
2 
2 
2 

2 

2 
1 
2 

1 
2 

4 
1 
2 
1 
2 

. 1 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

61~ 
64 

I 

36 

2 

1 
3 4 

~~l 
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borque, 

rehmoment , 
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From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Ref. No. Part No. 
Pos.Nr. Tei! Nr. 

I 34709 
2 34348 
3 22585 
4 22564 D· 
5 34343 L 
6 99343 
7 99652 A 
8 34344 E 
9 34344 

10 96663 
I I 34343 RA 
12 9937 
13 34344 A 
14 88 B 
I 'i 39543 E 
16 34344 D 
17 22541 B 
18 34343 C 
19 34344 C 
20 CO 67 B 
21 34342 E 
22 HA 20 A 
23 22811 B 
24 34335 J 
25 22894 X 
26 34334 B 
27 CO 67 B 
28 CO 67 E 

LOOPER, LOOPER DRIVING PARTS, FEED DOGS AND FEED DRIVING PARTS 

GREIFER, GREIFERANTRIEB, TRANSPORTEURE UNO TRANSPORTANTRIEB 

Description 

Looper, marked "UR" 
Looper Holder 

Screw 
Screw 

Bushing left for Looper Shaft 
Screw 
Washer 
Cam Follower 
Bushing for Looper Avoid Motion Adjusting 

Pin 
Bushing right for Looper _Shaft 
Nut 
Cam Guide 
Screw 
Locking Clamp 
Cam Follower Holder 

Screw 
Thrust Washer 
Looper Drive Shaft 
Cork Plug 
Looper Drive Rocker 

Washer 
Screw 

Collar 
Screw 

Beschreibung 

Greif er, gezeichnet " UR" 
Greiferhalter 

Schraube 
Schraube 

Buchse links fiir Greiferwelle 
Schraube 
Scheibe 
G!eitstein 
Buchse fi.ir Greife rseitwegeinstellung 

Stift 
Buchse rechts fur Greiferwelle 
Mutter 
Fi.ihrung fi.ir Greiferweg 
Schraube 
Klemmbolzen 
Halter fi.ir Gleitstein 

Schraube 
Anlaufscheibe 
Greiferwelle 
Korkstopfen 
Hebel fur Greiferantrieb 

Amt. Rcq. 
Anzahl 

I 
1 

I 

1 
2 

Scheibe 1 
Schraube 1 

Stellring 2 
Schraube 

29 30-106 BLK 

Feed Lift Shaft 
Cork Plug 
Cork Plug 
Wood Plug 

Welle filr Transporthub 
Korkstopfen 
Korkstopfen 
Holzstopfen 

30 G 29476 BV 

30 A 29731 

31 34336 U 
31 A 39536 B 
32 34338 
32 A 34338 A 
33 34334 
33 A 34334 C 
34 39536 C 
34 A 39536 D 
35 34336 N 
36 9937 
37 22593 
38 34353 A 1 
39 34353 
40 39538 
41 34336 A 
42 93 
43 34335 G 
4'4 34382 H 
45 22874 C 
46 34337 F 
47 GA 29477 AP 
48 34340 
49 22738 B 
50 22562 A 
51 34336 
52 96843 
53 97128 
54 34336 RA 
55 22585 A 
56 34336 S 
57 96663 
58 22738 B 
59 34336 Q 
60 22503 F 
61 99293 
62 34726 F 
63 34705 F 
64 34705 E 

Feed Bar Assembly 
(only for differential feed machines) 
Feed Bar Assembly 
(only for plain feed machines) 

Feed Bar Driving Stud 
Feed Bar Driving Stud 
Feed Lift Block 
Feed Lift Block 
Feed Bar 
Feed Bar 
Bushing 
Intermediate Ring 
Driving Connection 
Nut 
Screw 
Diff. Feed Dog Holder 
Main Feed Dog Holder 
Feed Lift Block 

Link 
Screw 
Guide Plate 
Gasket 
Screw 

"' 
~ ~ ._ -~ 
A -B 
~ :* ._ 
>-.~ 

- Qj 
Eccentric Bushing, _____ _. g µ, 
Eccentric Assembly, adjustable 

Eccentric, adjustable 
Screw 
Screw 

· Cam Disc 
Pin 

Cup Spring 
Washer 
Screw 
Stop 

Clamping sleeve 
Screw 
Guide for Eccentric 
Screw 

Screw 
Differential Feed Dog, marked "KF" 
Main Feed Dog, marked "KE" 
Feed Dog, marked "KH" 
(only for plain feed machines) 

37 

Haupt -und Diff erentialt ransporteurt rlige r kpl. 
(nur fi.ir Differentialtransport Maschinen) 
Transporteurtrliger kpl. 
(nur fi.ir Einfachtransport Maschinen) 

Antriebsbolzen fi.ir Transporteurtrliger 
Antriebsbolzen filr Transporteurtrliger 
Kulissenstein 
Kulissenstein 
Haupt-und Differentialtransporteurtrliger 
Trans porteurt rlige r 
Buchse 
Zwischenring 
Ant rie bsve rbindung 
Mutter 1 
Schraube 4 or/oder 2 
Transporteurhalter f.Diff. Transporteur 1 
Trans porteurhalte r f.Haupttransporteur 
Transporthubblock 

Gelenk 
Schraube 
Ftlh rungsplatte 
Dichtung 
Schraube 
Exzenterbuchse.._ ___ ~ 
Exzenter kpl., ver3tellbar 

Exzenter, verstellbar 
Schraube 
Schraube 
Kurvenscheibe 

Stift 
Tellerfeder 
Scheibe 
Schraube 
Anschlag 

Spannhi.ilse 
Schraube 
Fi.ihrung fi.ir Exzente r 
Schraube 

Schraube 
Differential Transporteur, gezeichnet "KF" 
Haupttransporteur, gezeichnet "KE" 
T ransporteur, gezeichnet "KH" 
(nur fi.ir Einfachtransport Maschinen) 

1 
1 
2 

I 
2 

2 
1 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

w 
CX) 

,I 
I 3 

Torque, 
Drehmoment= 

Pos. Nm lb.fin 

I 2,s+o.2 22+2 

n 4,2+0,3 37+3 
][ 3,6 31 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Ref. Nu. Pa rl No. 
Pos.Nr. Teil Nr. 

I G 2'!476 BS 

IA 29731 B 

2 9'Ji'J -2.1 5 
3 34306 D 
4 22894 AD 
5 3433"> 
6 77 B 
7 51236 A 
8 3433 "> B 
9 22894 X 

10 34 3'i A 
II 34337 
12 34337 A 
13 34337 B 
14 34337 D 
15 34337 C 
16 93 
17 34337 E 
18 22585 C 
19 34335 E 
20 96865 
21 34337 
22 34335 C 
23 G 55241 F 
24 22894 AD 
25 22894 C 
26 96719 
27 34335 D 
28 34323 
29 22580 D 
30 34366 
31 22743 
32 34722 
33 99348 
34 966'i4 
35 999-4 A 
36 30-106 BLK 
37 CO 67 E 
38 999-4 B 
39 96866 
40 999-211 E 
41 34335 F 
42 34336 MA 
43 34336 L 
44 96653 
45 34336 T 
46 77 K 
47 34336 HA 
48 96531 
49 22560 B 
50 999-211 D 
5 1 34334 A 
52 CO 67 B 
53 34336 P 
54 666-149 
55 34335 D 
56 22569 B 
57 34335 H 
58 34363 
59 34325 H 
60 3432'i V 
6 1 22593 
62 34368 
6 3 22894 AD 
64 98 
6 "> 3472'i 
66 22513 
67 3472'i A 
68 22894 R 

FEED DRIVE 

TRANSPORTANTH IEH 

Description 

Feed Drive Assembly 
(only for differential feed machines) 
Feed Drive Assembly 
(only for plnin feed machines) 

Spring Ring 
F,•ed Eccentric 

Scrt!w 
onnecting Rod 

Screw 
Link Pin 
Fet>cl Lif1 Lever 

Screw 
onnecling Rod 

L ink Pin 
Pitman Rod 

onnecting Roel 
Link Pin 
Diff.-Feed Driving Lever 

Screw 
Washer 
S c r e w 
Bracket 

Pin 
Link Pin 

Lever 
Pin 
Screw 
Screw 
Tension Spring 
Guide Stud 

Thread Take up for Looper Thread 
Screw 

Collar 
Screw 

Main Shaft 
Screw 
Taper 
Oil Wick 
Wood Plug 
Cork Plug 
Oil Wick 

Pin 
"0"-Ring 
Stud 
Bushing 
Nut 

Taper 
Bushing 
Screw 
Adjusting Screw 

Pin 
Screw 

"0"-Ring 
Shaft for Feed Drive 

Cork Plug 
Link Pin 

Oil Wick 
Guide Stud _______ ~ 

Screw 
Guide for Feed Bar 
Bracket 
Holder for rear N e edle Guard 
Holder for front Needle Guard 

Screw 
Fork 

Screw 
Screw 
Needle Guard, front 
Screw 
Nee dle Guard , rear, marke~ "UV" 
Screw 

3 

13 t! s c l1 r P 1 bu n g 

T ra nsporta n1 rieb kpl. 
(nu r fir Different i,iltr.-lnsport Masch1nen) 
T ransportanl.roeh kpl. 
(nur f,ir Einfachtransport Maschinen) 

Sprengring 
Doppelexzente r 

Schraube 
Ve rbindungs stange 

Schraube 
Gelenkstift 
llebel (Ur Transporthub 

Schr,ll1be 
Ve rbindungs Stange 
Gelenkstift 
l<oppel 
Zugslange 
Gelenkstift 
Hebel ftir Differential-Transportantrieb 

Schraube 
Sche i be 
Schraube 

Am1. R<'q, 
An Y. ,1 h I 

I 

2 

2 

I 
2 

Halter fU r Differential-Schnellverstellung 
Stift 
Gelenkstift 

Heb,•! 
Stift 
Schra ubc 
Schraube 
Zugfcder 
Bolzen mil Filhrungswange 

Fadenaufnehmer fiir Greifer-Faden 
Schraube 

Stell ring 
Schraube 

Hauptwelle 
Schraube 
Spannhillse 
Schmie rfilz 
Holzstopfen 
Korkstopfen 
Schmierfilz 

Stift 
Die htungs ring 
Bolzen 
Buchse 
Mutter 

Spannhills e 
Buchse 
Schraube 
Einstellschraube 

Stift 
Schraube 

Dichtungsring 
Welle fiir Transportantrieb 

Korkstopfen 
Gelenkstift 

Schmierfilz 
Bolzen mit FUhrungswange 
Schraube 

..c 
u 
(/) 

"" ~ 
0. 
(/) 

C: 

"' .. 
E-< 

I 

.... .... 
a .. 
2 .. 
:, 
C: 

Filhrung filr Transporteurtr1iger 
Trage r 
Halter fiir Nad e lanschlag hinte n 
Haller filr Nadela nschlag vorn 

S ch raube 
Gabel 

Schraube 
Schraube 
Nadelanschlag, vorn 
Schraube 
Nade lanschlag, hinten, gezeichnet "UV" 
S c h raube 

2 

2 

2 

2 
l 

2 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Torque: 
Drehmoment: 

Pos. Nm lbf in 
I 45 399 

I 

----\ 

\ 
\ 
\ 
\ 
\ 
\ 
\ 

-=--

40 

\ 
\ 
\ 
\ 
I 
i 
I\ 
I 

61 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Ref. No. Pa rt No. 

Pos.Nr. r .. ,1 Nr. 
I 
2 51257 K 
3 CO 67 D 
3A 52888 B 
3 13 22%2 
4 531 
5 51257 M 
6 9<J364 
7 56383 A 
7 A 34783 
8 240 
9 22'i57 G 

10 56383 D 
II 56383 Y 
12 34383 
13 66JJ-207 
14 39552 C 
15 56383 X 
16 74 E 
17 56383 W 
18 6356 
19 1256 C 
20 35731 A 
21 51294 R 
22 22513 
23 39592 Z 
l4 39592 AK 
2, 51292 F-8 
26 51292 F-1 
27 56392 F 
28 109 
29 ,6392 E 
30 G 51292 KW 

30 A 51292 A 

31 99622 A 
32 51292 D 
33 51491C 
34 43266 
35 227 57 
36 G 51346 KA 

37 G 21657 KF 

37 A G21657 WA 

38 22596 
39 99620 

I 

40 99621 A 
41 99296 
42 21657 Y 

43 22596 
44 402 
45 22598 C 
46 33657 K-4 

47 96826 
46A 21657 AA-4 

48 96711 
49 80557 
so 222 D 
51 33658 KC 

H 668-25 
53 668-28 
54 33692 

54A 52992 A 

S5 33692 KC 

56 G 51335 KE 
57 22513 
'\8 G 513'i8 KE 
59 77 A 
60 A 9858 
(,! 34391 

fllREAD TENSIONS AND LIFTER LEVER PAHTS 

FADENSPANNUNGEN UNO TEILE FUR LLFTERHEBEL 

DPs r t ption 

Presser Foot 
Presser Bar 

Plug 
Collar 

Sc r f'W 

Screw 
Presser Har Connection and Guide 
Screw 
Lifter Lever Link 
Lifter Lever Link 
Screw 
Screw 
Lifter Lever Belt Crank Spring 
Lifter Lever Belt Crank 
Lifter Lever 
Oil Seal Ring 
Washer 
Lifter Lever Connection 

Screw 
Lifter Lever Cable 
Presser Spring Regulator 
Presser Spring 
Guide Plate 
Screw 
Screw 
Tension Nut 
Tension Spring Ferrule 
Needle Tension Spring 
Looper Tension Spring 
Tension Spring Shield 
Tension Disc 
Tension Post 
Spacer Sleeve for Machines with 
KLIPP-IT 
Tension Post Ferrule for Machines 
without KLIPP-IT 
Spacer Sleeve Washer 
Thread Eyelet 
Thread Eyelet 
Nut 
Screw for Machines with KLIPP-IT 
Tension Release Eccentric for machines 
with KLIPP-IT 
Tension Release Lever Shaft for 
Machines with KLIPP-IT 
Tension Release Lever Shaft for 
Machines without KLIPP-IT 
Screw 
Tension Release and Lifter Lever for 
Machines with KLIPP-IT 
Lever for Machines with KLIPP-IT 
Screw for Machines with KLIPP-IT 
Tension Release and Lifter Lever for 
Machines without KLIPP-IT 

Sc;_rew 
Screw 

Screw 
Tension Release Bar for Machines 
with KLIPP-IT 

Grooved Dowel Pin 
Tension Release Bar for Machines with· 
out KLIPP-IT 

Beschreibung 

Driickerfuf! 
Driicke rfuf!stangc 

Ve rsc hlul!stopfen 
Stell ring 

Sc.bra ubc 
Schraube 
Dr Uc ke rf uf!sta ngcnfHhrung 
Schraube 
Lifte rhebelgelenk 
Lifte rhebelgelenk 
Schraube 
Schraube 
Feder fur Lifterhebel 
Wrnke !he be! 
Lifterhebel 
Dichtungs ring 
Anlaufscheibe 
Lifte rhebelverbindung 

Schraube 
Verbindungskabel for Lifterhebel 
Regulierschraube fiir Drilckerfuf!-Feder 
Druckerfuf!feder 
Fuhrungsplatte 
Schraube 
Schraube 
Fadenspannungs -Mutter 
Fadenspannscheibe 
Nadelfadenspannungs -Feder 
Greiferfadenspannungs -Feder 
Federhillse 
Fadens pa nnungsscheibe 
Fadenspannungsbolzen 
Distanzhulse filr Maschinen mil 
KLIPPAB 
Fadenspannungshillse fur Maschinen 
ohne KLIPPAB 
Unterlegring 
Fadenfilhrung 
Fadenfilhrung 
Mutter 

Amt. H,•q . 

Anzahl 
I 

l 

2 
1 

l 
I 

.1 

l 

1 
2 

3 

4 
4 
3 

4 
8 
4 
4 

4 

4 
4 

3 or/oder 4 
4 

Schraube filr Maschinen mil KLIPf'AB 
Exzenter filr Fadenentspannung fil-r Ma~hinen 
mit KLIPPAB 
Auslosestange filr 
Maschinen mit KLIPPAB 
Auslosestange filr 
Maschinen ohne KLIPPAB 
Schraube 
Auslose-und Lifterhebel filr 
Maschinen mit KL!PPAB 
Hebel filr Maschinen mil KLIPPAB 
Schraube fHr Maschinen mit KLlPPAB 
Auslose-und Lifterhebel filr 
Maschinen ohne KLIPPAB 

Schraube 
Schraube 

Schraube 
Ausltiseleiste fiir Maschinen 
mit KLIPPAB 

Pa f!ke rbs tift 
Ausloseleiste filr Maschinen ohne 
KLlPPAB 

l 
2 

Tension Spring for Machines with KLIPP-IT Zugfeder fur Maschinen mit KLIPPAB 
Washer Scheibe 
Screw 
Thread Guide for Machines with 
KLIPP-IT 

Thread Eyelet 
Eyelet Locking Ring 

Tension Assembly Carrier 
for Machines with KLIPP-IT 
Tension Assembly Carrier 
for Machines without KfIPP-IT 
Thread Puller Road 
for Machines with KLIPP -IT 
Guide for Machines with KLIPP -IT 
Scre w for Machines with KLIPP-IT 
Thread Puller for Machines with KLIPP-IT 
Screw for Machines with KLIPP-IT 
Thread Puller for Machines with KLIPP-IT 
Thread Eyelet for Machines with KLIPP-IT 

41 

Schraube 
Fadenfilhrung fUr Maschinen mit 
KLIPPAB 

Fadenose 
Sic he rungs ring 

Trli.ger filr Fadenspannung 
fur Maschinen mil KLIPPAB 
Trliger Mr Fadenspannung 
fur Maschinen ohne KLIPPAB 
Fadenhaltestange 
fur Maschinen mit KLIPPAB 
Filhrung filr Maschinen mit KLIPPAB 
Schraube for Maschinen mit KLIPPAB 
Fadenabzug fur Maschinen mit KLIPPAB 
Schraube filr Maschinen mil KLIPPAB 
Doppelfadenabzug flir Masr.hinen mit KLIPPAB 
Fadenfuhrung fiir Maschinen mit KLIPPAB 

2 

2 

5 
~ 

I 

2 
2 
4 
2 
l 
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C AST-OFF PLATE, TAKE -U P WIRE. GUARDS, EYELETS AN D MISCELLA NEOUS THREAD GUIDES 

ABZUGS PLAT rE, ABZUGSBUGEL. SC HUT ZT EILE, FADENFUIIRUNGEN UNO V E RSCIIIEDENE FADENFUHR UNGEN 

Ref.No. Part No. De s cr • etion Beschreib11n g m t. R,•c1, 

Pos.Nr. 'l'eil Nr. A n z ahl 

57770 Ta ke -11p W,re Ab,rngsbligel 
2 'i4!58 A Thre,1d Eyelet Fadenflih rung 
3 22768 Screw Schra ube 
4 27-4 35 BLK Lockwasher Sic her ungs schei be 
c; 33795 Cua rd for Needle Bar Nadelsta ngenschutz 
6 22 585 A Screw Schra11be 
7 95 Screw Schra uhe 
8 22848 Screw Schraube 
9 20 Washer Scheibe 

10 i:;1858 Frame Eyelet Fadenleiter am Gehause 
11 22889 A Screw Schraube 
12 569'i8 Needle Lever Thread Eyelet Fadenfilhrung am Nade lhebel 
13 22768 Screw Schraube 
14 347'i8 Thread Guide Fadenflihrung 
15 43296 Bracket Bef es t igungspla t te 
16 605 A Screw Schraube 
17 99680 Eyelet Guard Fadengebersch11tz 
18 96120 Lockwasher Zahnscheibe 
19 22517 C Screw Schraube 
20 99352 Screw Schraube 
21 999-212-035 Guard Plug Schutzstopfen 
22 34363 D Stud Bolzen 
23 2166 A Collar Stell r ing 
24 28 C Screw Schraube 
25 34363 Bracket Trager flir Klinke 
26 22894 W Screw Schraube 
27 28 B Screw Schraube 
28 34363 A Spring Feder 
29 34363 B Pawl Klinke 
30 96650 Clamping Sleeve Spannhillse 
31 96654 Clamping Sleeve Spannhillse 
32 34363 C Stop Anschlag 
3.3 GA 29389 Q Cast-off Plate Asse mbly Fadenabzugsplatte komplett 
34 34304 Retaining Finger Abstreiffinger 
35 34304 B Support for Retaining Finger Trager flir,Abstreiffinger I 
36 22894 W Screw Schraube 2 
37 73' A Screw Schraube 2 
38 34358 C Thread Guide right Fadenflihrung rechts 1 
39 34358 B Thread Guide left FadenfUhrung links 
40 J 86 JR Screw Schraube 
41 34357 Cast-off Plate Abzugsplatte 
42 22894 W Screw Schraube 
43 87 U Screw Schraube 
44 34304 C Cast-off Finger Finger fur Fadenabzug 
4 <; 34358 E Thread Guide FadenfUhrung 
46 77 F Screw Schraube 2 
47 97!0 ~ Torsion Spring Drehfe d er 1 
48 999-212-062 Guard Plug Schutzstopfen 
49 34358 D Thread Guide FadenfUhrung 
50 87 U Screw Schraube 2 
5 1 5 2 A Looper Thread Guide Greife rfa denfilhr ung 
5 2 98 A Screw Schraube 

4 3 
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Rd. No . 

Pos.Nr. 

I 
2 
3 
-I 
5 

5A 

c; 13 

6 
7 
8 
9 
9 A 
9 

10 
II 
12 
13 
14 

15 
16 
17 
18 

19 

20 
21 
22 
23 
24 2, 

26 

27 
28 
29 

30 
31 

32 
33 

34 
3 5 
36 
3 7 
38 
3') 

B 

Pn rt No . 

r .. .i N r. 

22768 
54158 A 

27-435 RU< 
Gq717A 

34720 EA-8 

34720 EA-12 

34720 EA-16 

22716 
G 57730 GC 

34730 A 
34730 EA-8 
34730 EA-12 
34730 EA-16 

G ,7730 GD 
91 

39568 J 
G 57730 GB 
G 57718-8 

96653 
22801 
99293 

G 57718-12 

G 57718-16 

96653 
228 01 
22839 C 

2, S 
34703 F-2 
34703 E-1 

34703 EA-I 

22 564 D 

96161 
34709 
3470 E 

87 
34724 E-8 

34724 E-12 

34724 E-16 

992')3 
34705 DG 

22, I 3 
34 72 .:; A 
992') 3 
34726 DG 
3472 .:; 
22">') 3 

NE:EDLls BAR, NEED! E IIOLDEH AND SEWING PAH'l'S 

N,\DELSTANGE. NADELKOPF UND NAH I EILE 

D ,. s l r 1 p I I o n Bl' S ( h r {' j b II 11 g 

Anza h l 

Screw 
Fadenfilhrung 
Lockwasher 
Needle 8,1 r 
Presser Fool Assembl}, 
for 8 gauge (3, 17 mm) Styles 

Presser Fool Assembly, 
for 12 gauge (4, 76 mm) St} les 

Presser Foot Assembly, 
for 16 gauge (6, 3'i mm) Styles 

Screw 
Plate 
Yielding Section 
Bollom 8 gaugP 
Bollom 12 gauge 
Bollom 16 gauge 
Spring 
Screw 
Spring 
Shank 

Needle Holder, 
for 8 gauge (3, 17 mm) Styles 

Clamping Sleeve 
Screw 

Sc.rew 
Needle Holder, 
for 12 gauge (4, 76 mm) Styles 

Needle Holder, 
for 16 gauge (6, 35 mm) Styles 

Clamping Sleeve 
Screw 

Screw 
Screw 
Folder - upper Part 
Folder - lower Part, 
Capacity 4, 3 mm (11/64 inch) 
Folder - lower Part, 
Capacity 3 mm (1/8 inch) 
Screw 

Washer 
Looper, marked "UR" 
Feed Dog, marked "KH" 
(only for plain feed machine s) 

Screw 
Throat Plate, 
for 8 gauge (3 , 17 m m) Styles 

T h roat Plate, 
for 12 gauge (4, 76 mm) Styles 

Throat Plate, 
for 16 gauge (6, 35 m m) Sty les 

Screw 
Main Feed Dog , marked "KT " 
(only for different ial feed mac hine s ) 

Screw 
Needle Guard, rear, marked "UV" 
Screw 
Differential Feed Dog, marked "KU" 
:\'eedle Guard, front 
Screw 

Schr,1ubP 
rhread Eyelet 

S 1 c he rungs sche1 be 
Nadelst;inge 
Dnlckerful:l komplPll 
fur 8 ga 11ge (3, 17 mm) Maschinen 

DrUcke rful:l komplcll 
f,ir 12 ga11ge (4, 76 mm) Maschinen 

D r ucke rful:l komplett, 
fUr 16 gaug<" (6, 3, mm) Masch1nen 

S, hraube 
Platt<' 
D r1ic ke rful:l -Seit ,•nt e il 
Driick.,rful:l-Sohlc 8 gauge 
DrUckerful:l-Sohle 12 gaugf' 
Driicke rful:l-Sohlf' 16 gauge 
Feder 
Schr,1ube 
Fed<·r 
Nabe 

Nade lkopf, 
fi.ir 8 gauge (3, 17 mm) Ma schinen 

Sp,tnnstifl 
Schraube 

Schraube 
Nadclkopf, 
filr 12 gauge (4, 76 mm) Maschinen 

Nadelkopf, 
filr 16 gauge (6, 35 mm) Maschinen 

Spannstl ft 
Schraube 

Schraube 
Schraubc 
Sliumcr - Oberteil 
Sliumer - Unte rteil, 
Stoffdurchgang 4, 3 mm 
Sliumer - Unterteil, 
Stoffdurchgang 3 mm 
Schraube 

Unterlegs c heibe 
Grcifer, gezeichncl "UR" 
Transportcur, gezeichnct "KH" 
(nur fiir Einfachtransport Maschinen) 

Schraube 
Stichplatte, 
filr 8 gauge (3, 17 mm) Maschinen 

Stichplatte, 
fur 12 gauge (4, 76 mm) Maschinen 

Stichplalle, 
f.i.ir 16 gauge (6, 35 mm) Maschinen 

Schraube 
Haupttransportcur, gezei c hne l "KT" 
(nur fiir Differentialtransport Maschinen) 

Schraube 
Nade lanschlag, hinten, gezci c hnet "UV" 
Schraube 
Differential Transporteur , gezeichnct "KU" 
Nadelanschlag, vorn 
Schranbe 

2 

2 

3 
3 
I 

2 

. I 
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Ref. No . P.trl No. 

Pos.Nr. r,.,1 Nr. 

670 K-10 

2 99621 A 

3 l2<;72A 

4 99625 D 

5 80696 RA 

6 96721 

7 14076 

8 95179 K 

9 998-59 A 

10 22542 

1 I 998-232 

12 G <; 2882 KW 

13 99615 

14 99613 

15 34762A 

16 22585 

17 34762 

18 

19 998-356 C 

20 99647 J 

21 998-299 

22 95169 

23 G 21233 D-4 

24 22517 A 

25 998-306 A 

26 

27 55235 E 

28 99619 

29 99617 A 

30 95177 

31 99616 

32 99614 D 

33 51292 F-2 

34 34752 K 

35 998-413 

36 G 21233 ES 

37 991,<;4 

38 88 D 

DRIVE SOLENOID FOR -KLIPP-IT 

ANTRIEB KOMPLETT FUR -KLIPPAH -

DPs c ripl1on 

Solenoid Assembly 

Lever 

Screw 

Spring 

Sp ri ng Eyel"t • 

Spring 

Screw 

Scr"w 

ferm inal Block 

Screw 

Cable Clamp 

Support Bracket 

Washer 

Shaft 

Magnet Bracket 

Screw 

Switch Bracket 

Plast ic Hose Pipe 

Proxi mity Switch with Cable and Nuts 

Plug 

Ten Prong Plug 

Screw 

Cable Clamp 

Screw 

Solenoid 

Nut 

Nut 

Span Screw 

Bushing 

Screw 

Connection 

Coupling 

Spring 

Driving Link, b e longs to Thread Cutter 
Asse111bly KLJPP-IT (Page 49) 

Strain Relief 

Cable 

Cable Clamp 

Screw 

4 7 

8Pschrc- 1 bung 

Magnetantrieb kpl. 

llebel 

Schraub" 

Zngfeder mil Ose 

Fede rose 

Zugfeder 

Schraube 

Schraube 

Klemmleiste 

Schraube 

Kabelschelle 

Lagerbock 

Polyamidscheibe 

Welle 

Halter filr Oauermagnet 

Schraube 

Halter fiir Naherungsschalter 

Kunst s tof f-Sc hla uc hlei tung 

Nli.herungsschalter mit Kabel u. Mutter 

Verschlullstopfen mit Kabeldurchlass 

Stecker IO polig 

Schraube 

Kabelschetle 

Schraube 

Magnet 

Mutter 

Mutte r 

Spannschraube filr Klippabantrieb 

Buchse 

Schraube 

Mitnehmer auf Magnetwelle 

Kreuzkopf 

Feder 

Mitnehmer , gehort zum Fadenabschneider kpl. 
KLIPPAB (Seite 49) 

Schnapp-Dure hfilhrung 

Kabel 

Kabelschelle 

Schraube 

Aml.Rc-q. 

Anzahl 

2 

2 

4 

0,88 meter 

3 

3 
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H,•f. No. 

Pos.Nr. 

2 

3 

,, 
5 

5 A 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

13 A 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

3 5 

P,, rt No. 

f,,If Nr. 

GA 29480 Kr 

34382 JK 

96890 

34751 l< 

34769 

9961 l E 

34773 B 

22738 G 

95959 

34 773 A 

34775 

22561 

347'i0 M 

347'i0 LA 

34733 C 

22716 

99362 

34763 A 

22561 

34750 K 

34 768 K 

2148 

34769 A 

99275 

99362 

187 B 

34749 K 

34770 K 

99375 

95150 C 

34752 K 

34752 L 

34763 

99362 

660 -210 

34750 N 

90 

TIIHEAD CU I' l'ER ASSEMBLY (KLIPP - If) 

FADENABSCHNEIDER KOMPLETT (KLIPPAB) 

Descr i ption 

Thread Trim Assembly 

Oil Reservoir Top Cover 

Pin 

Tension Lever 

Plate 

Lock Washer· 

Leaf Spring 

Screw 

Washer 

Leaf Spring 

Stop 

Screw 

Guide Plate 

Guide for Lower Knife 

Leaf Spring 

Screw 

Screw 

Spring 

Screw 

Knife Holder 

Washer 

Washer 

Plate 

Screw 

Screw 

Screw 

Lower Knife 

Upper Knife 

Screw 

Screw 

Driving Link 

Carrier Bolt 

Lever 

Screw 

Washer 

Guide 

Screw 

-19 

Bcschrr i bung 

Klippab kornplett 

Deckel filr Olkammer 

Halbrundkerbnagel 

Spannhebel 

Gewindeplatte 

Sicherungsscheibe 

Blattfeder 

Schraube 

Scheibe 

Blattfeder 

Anschlag for F u hrungsblech 

Sch raube 

Ftihrungsplatte 

FUhrung for Untermesser 

Hlattfeder 

Schraube 

Schraube 

Feder 

Schraube 

Trllger filr Untcrmesser 

Scheibe zur FUhrung d es Trligers 

Scheibe 

Gewindeplatte 

Schraube 

Schraube 

Schraube 

Unterrnesser 

Obermesser 

Schra u be 

Schraube 

Mitnehrner 

Mitnehmerbolzen 

Hebel 

Schraube 

Sicherungsscheibe 

Fiihrung am Gehliuse 

Schraube 

Amt.Reg. 

Anzahl 

2 

2 

2 

2 

2 

2 
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Ref.No. Pa rt No. 

Pos.Nr. Tc-ii Nr. 

G 29906 G 

2 22768 R 

3 99646 F 

4 99333 

5 99545 D 

6 91 A 

7 99697 A 

8 22513 

9 51250 C 

10 99650 C 

II 99545 E 

12 99646 G 

13 99358 

14 99357 

15 99275 

16 73 A 

17 99657 D 

18 97106 

19 99611 D 

20 99653 B 

21 G 22541 

22 99318 

23 99647 H 

24 33703 TC 

25 999-216 

26 34782 K 

27 34782 A 

28 998-243 B 

29 

30 998-412 

31 998-411 

32 96150 

33 22767 A 

34 ?98-413 

35 G 21233 ES 

WIPER ASSEMBLY WITII IIEAD COVER 

FADENZIEHER KOMPLETT MIT KOPFOECKEL 

Description Beschreibung 

Wiper Assembly Fadenzieher komplett 

Screw Schraube 

Lever Hebel auf Drehmagnet 

Screw Schraube 

Pitman Rod, long Koppel, lang 

Scr~w Schraube 

Leaf Spring 13lattfeder 

Screw Schraube 

Nut Mutter 

Wiper Bracket Halter filr Fadenziehe r 

Pitman Rod, short Koppel, kurz 

Bellcrank Lever Winkelhebel 

Screw Schraube 

Screw Schraube 

Screw Schraube 

Screw Schraube 

Bellcrank Lever Winkelhebel und Tr!iger 

Torsion Spring Drehfeder 

Plate Platte 

W i per Hook Haken filr Fadenzieher 

Screw Schraube 

Screw Schraube 

Stop Anschlag fur Fadenzieher 

Washer Scheibe 

Plug Verschlullstopfen 

Head Cover Kopfdeckel 

Gasket Dichtung 

Solenoid Drehmagnet filr Fadenzieher 

Nut Mutter 

Plug Stecker 

Receptacle Steckbuchse 

Washer Scheibe 

Screw Schraube 

Strain Relief Schnapp-Ou re hfilhrung 

Cable Kabel 

S I 

Amt.Re9. 

Anzahl 

2 

2 

2 

3 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

,-----
___ ...... -------

.... _ ...... 

" 

32 

52 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

PULLER AND PULLER DRIVING PARTS 

PULLER UNO PULLERANTRIEB 

R e f. No. Pa rl No. 

Pos.Nr. 

2 
3 
4 

5 
6 
7 
8 

9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
4-7 
48 
49 
50 
51 
52 

I'd! Nr. 

999 - 216 A 
34390 E 
96162 
S7847 

9<; 

34734 K 
96160 
34734 II 
22894 c 
34 734 J 
22894 C 
34776 

J 80 K 
966 54 
34390 F 

999-232 
999-216 J 

34776 B 
22894 AD 

J 79 J 
22585 C 
96277 
34767 
34380 A 
96527 
97014 
34367 
34367 B 
95685 
34756 
34776 D 
29731 A 
96278 
34778 F 
34775 D 
34778 S 

999-211 J 
34774 B 

999-230 A 
34778 E 
97129 
34774 A 
34778 C 
11638 M 
34778 A 
22894 W 
34774 
22892 C 

88 A 
3411'8 
51235 G 

T 38 

0<'s c riplion 

Plug 
Bush ing 
Washer 
Stell ring 

Scr<'w 
Tooth Belt 
Washe r 
Sprock..t 

Screw 
Sprocket 

Scrt>w 
Driving Shaft for Puller and Sprt>ader 

Screw 
Sleeve 
Bushing 
11 0 11 -R ing 
Plug 
Shaft 
Screw 
Screw 
Screw 
Retaining R ing 
Guard 
Throat Plate Support 

Pin 
Spring 
Rest Bolt 
Safety Latch 
Scre w 
Roller Guard 
Roller lowe r 
Roller Assembly 

Retaining R i ng 
Bushing 
Roller upper 
Roller Guard 
"0"-Ring 
Puller Drive Lever 

Bushing 
Washer 
Cup Spring 
Washe r 
B ushing 
Nut 
B ushing 
Screw 
Shaf t 
Screw 
Scre w 
F eed Rolle r Joke 
Wa she r 
Sc r ew 

F rom Ref. No. 53 to No. 99 ~ee following Page 

V on Pos. N r . S3 h i s Nr. 99 sehe n Sie fol g ende Scite 

Flcs<:hrc 1 bung 

V e rschl u llstopfen 
Buchse 
Sche ibe 
Collar 

Schraube 
Z..ihnriemen 
Sche i be 
Zahnriemenrad 

Schraube 
Zahnriemenrad 

Schra ube 
Welle fil r Puller und Legerantrieb 

Schraube 
SpannhUlse 
Buchse 
Dichtungs ring 
V e rschlullstopfen 
Achse 
Schraube 
Schraube 
Schraube 
Sicherungsscheibe 
SchutzbUgel 
Stichplatte ntr!ige r 

Zylinde rsli ft 
Druckfeder 
Ra s tbolzen 
Riegel 
Schraube 
Schutzblech flir Pullerwalze 
Pullerrolle unte n 
Pullerrolle oben komple tt 

Sicherungsscheibe 
Buchsf!! 
Puller rolle oben 
Schutz flir Pullerrolle 
Dichtungsring 
Hebel filr Pullerantr1eb 

Buchse 
Sch'eibe 
T e llerfede r 
S c h e ibe 
Bu udbuchse 
Mutte r 
Buchse 
Schraube 
Achse 
Schraube 
Schraube 
Ga b e l flir Pulleroll e 
S c hei be 
Schraube 

Amt.R c q . 

Anzahl 

2 
3 
2 
1 

2 

2 

2 
2 
2 

2 
1 

2 

l 
2 

1 
2 
l 
3 

4 
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Ref. No. Pa rt No. 

Pos.Nr. Tei! Nr. 

PULLER AND PULLER DRIVING PARTS 

PULLER UNO PULLERANTRIEB 

Dc~cription l:\cschrcibung 

From Hl•f. No. I to No. S2 sec preceding Pag,• 

Von Pos. Nr. I bis Nr. 52 sehen Sie vorhergehende Seite 

53 99363 Screw 

54 34777 C Lifter Lever 

55 ')7107 forsion Spring 

56 99377 Sc rew 

r-,7 54278 B - Stud 

58 34778 D Guide Plate 

59 51235 G Washer 

60 22792 A Screw 

61 34777 Feed Roller Bracket 

62 34777 B Bushing 

63 99364 Screw 

64 95404 Screw 

65 22560 A Screw 

66 9666 5 Clamping Sleeve 

67 22560 B Screw 

68 34777 A Lifter 

69 92201 Screw 

70 12982 Nut 

71 136 A Screw 

72 28633 L Spring 

73 95403 Screw 

74 54277 J Pre s ser Bar 

75 59477 Regulator 

76 34777 DA Felt 

77 34777 D Guard 

78 96120 Lock Washer 

79 99680 Needle Lever Eye Guard 

80 22517 C Scre w 

81 25 S Screw 

82 240 Screw 

83 34783 Lifter Lever Link 

84 56383 A Lifter Lever Link 

85 51257 M Presser Bar Connection and Guide 

86 531 Screw 

87 660-219 P Roll Pin 

88 22795 Screw 

89 34776 A Shaft Head 

90 34736 Cra nk Stud 

91 ',3636 C Wa sher 

92 34752 Connection Rod 

93 999-228 NPedle Bearing 

94 34 736 A Bushing 

95 18 Nut 

96 22874 C Sc rew 

97 39536 BX Thrus t Wa she r 

98 ')99-229 Nee dle Bearing 

99 34778 B Bush ing 

~5 

Schraube 

Lifterhebel 

D rehfede r 

Schraube 

Bolz en 

Filhrungsplatte 

Scheibe 

Schraube 

T rli.ge r filr Puller rolle 

Buchse 

Schraube 

Schraube 

Schraube 

Spannh illse 

Schraube 

M itnehmer 

Schraube 

Mutter 

Schraube 

Druckfeder 

Schraube 

Rollenstange 

Re guli erbuchse 

Filz 

Schutzblech 

Zahnscheibe , 
Fadengeberschutz 

Schraube 

Schraube 

Schraube 

Gelenk fur L1fterhebel 

Gelenk filr Lifterhebe l 

Filhrung for DrUckerfutlstang e 

Schraube 

Spannhlilse 

Sch-raube 

Kopf fiir Welle 

Bolzen filr Puller und Le gera ntneb 

Scheibe 

Verbind ungsstange 

Nadelkafig 

Buchse 

Mutter 

Sc hraube 

Anlaufscheibe 

Nade lkafig 

Buchse 

Amt.Rcq. 

An za h 1 

2 

2 

2 

2 
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From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

SEWING l'i\llLE i\SSEMEII Y FOH NON-SUIIMERGED INS 'IALLJ\ l'ION OF STYLES 34700 KG AND KDG, 

PAHT NO. UN 238 G ac; . 100 (WI 111 QUICK ELEC I HONIC NEEDLE POSITIONER) 

NAI-ITISCH KOl\·IPLETT FUR NICI! I VERSENK'l'E 1\UFS l'ELLUNG DER MASCHINEN 34700 KG UNO KDG, 

TELL-NH. UN 238 G 225 - 100 (MIT QUICI< ELEKl'HONIK STOPMOTOR) 

Ref. No. 
Pos.Nr. 

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 

8 

9 
10 
II 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
3"> 
36 
37 

38 
39 
40 
41 
42 

.43 
44 

4"> . 
46 
47 
48 
49 
50 

Pa rt No. 
Tei! Nr. 
90709 P 
95321' Z 
99354 Z 
959">3 Z 
9007 5 P 
CJ0709 PB 
9070') PA 
99344 Z 
959 3 Z 
95331 Z 
96121 Z 
95322 Z 
%901 Z 

G 21371 Q 
90671 
90561 G 

G 21233 H 
957 5 2 

998-172 
999-168 
995-224 B 

G 21233 DV 
90561 F 
998-341-2,5 

998-326 
99313 
95153 
95257 
96100 
99578 G 
90561 E 
90953 N-1060 

G 21233 FW 
9%-100 
999-115 Q 
998-213 

G 21233 DL 

G 21233 VA 
998-249 C 

90561 D 
998-249 D 

96900 
95002 
997 G 225 

995-268 C 
995-269 
998-302 
998-249 B 
1) 1/320 
51242 M 

18 
99656 C 

Dcscription 

Frame Assembly 
Screw, Hexagon,11 lle;i d 
Nut 
Washer 
Foot rreadle 
V1br.1tion !);imper 
Vibration Damper 
Adjusting Scn•w 
Washer 
Nut 
Lo k Wctsher 
Sc rew, Hexagona'I Head 
Washer 

Drawer 
f;ible Board 
Wood Screw 
ferminal 
Sc rewed lnse rt 
Cable llolde r 
Steel Pin for Cable Holder 
Syn c hronizer 
Push Button Assembly 
Wood Screw 
Protective Motor Switch 
Cable Socket 
Earth Screw 
Screw 
Nut 
Lock Washer 
Bracket for Switch 
Wood Screw 
Vee Belt 
Cable from Switch to Motor 
Pulley 
Motor Bell Guard 
Cable Holder for Supply Cable 
Cable Assembly 122 inch = 3, I m long 
with Plug 3 Pole 

Plug 3 Pole 
Guide Roller with Support for PFA 
Wood Screw 
Cable Pull Assembly for PFA 
Washer 
Screw, Hexagonal H"ad 
Electronic Stop Motor 220/380 V 50 Cycles 

includes : 
Control Box 
Power Box 

Cable ConnPctor 
Presser Foot Automatic Drivf' 
Screw 
Washer 
Nut 
Hook 

Hf•schreibung 

Untergestcll kompletl 
Sec h ska ntsch ra ube 
Mutter 
Schei be 
Fullt rill 
Schwingungsdtimpfe r 
Schwingungsdnmpfe r 
Einstel lsc hraube 
Scheibe 
Mutter 
Za hnscheibe 
Sechska ntsch ra ube 
Scheibe 

Schublade 
Ntihtischplatte 
Holzsch ra ube 
LUsterklemme 
Einsc hraubmutte r 
Kabelschelle 
Stahlnadel fur Kabelschelle 
Synch roni sato r 
D_rucktaster komplett 
Ho-!zschraube 
Motorschutzschalte r 
Dure hfUh rungstUllc-
E rd ungs sc hraube 
Schraube 
Mutter 
Sicherungsscheibe 
Winkel fUr Motorschulzschalter 
Holzschraube 
Keilriemen 
Kabel vom Schaller zum Motor 
Keil riemenscheibe 
Motor -R iemensc hutz 
Kabclschelle ·cur Zuleitungskabel 
Kabel komplett 122 inch= 3,1 m lang 
mit Stecker 3 polig 

Stecker 3 polig 
Fllhrungs rolle mil Bock fUr PFA 
Holzschra1tbe 
Seilzug komplett fUr PFA 
Scheibe 
Sechskantschraube 
Elcktronik Stopmotor 220/380 V 50 Hz 

enthtilt: 
Steuerkasten 
Netzteil 

Kabelvcrschraubung 
DrUckerfullautomatik Antrieb 
Schra ube 
Scheibe 
Mutter 
Haken 

Amt.R<•q . 
An za h I 

I 
4 
4 
4 

3 
I 

4 
8 
4 

4 

3 
10 
10 

I 
3 
I 
2 
2 

2 
2 
2 

2 

20 

2 
I 
3 
3 

J• 

SEWING TABLE ASSEMBLY. FOR SUBMER GE D B OTTOM COVER INS'fALLATION OF STYLES 34700 KG AND KDG, 

PART NO. UH 238 G 22 5 -100 (WIT H QUICK ELEC T RONIC NEEDLE POSITIONER) 

NAHTISCH KOMPLETT FUR AUFSTELLUNG MI T V E RS E NKTER BODEN P LATTE DER MASCH!NEN 34700 KG UNO KDG, 

TEIL-NR . UII 238 G 225-100 (MIT QUICK ELEKTRONIK S T OP.lvlOTOR) 

Pos . 1-50 

51 906 71 A - I 
">2 
c;3 

S4 
,;c; 

S6 
c;7 

90640 E 
')5750 
9966 I B 
')5005 

1021 U 
'.10953N- I 000 

Same as on NON-SUBMERGED INSTAL
LATION (except TABLE BOARD Pos. 15 
and VEE-BELT Pos. 32) 
Table Board 
Under Board 
Screwed Insert 
Spacer 
Screw 
\\'asher 
Vee B,·lt 

c,7 

Gleich w1e bei NIC HT VERSE NKTER AU F S T E L 
LUNG (ausgenomme n NAHTISC HPLA TTE P as. 
IS und KE!LR lE .'v!ENSC H E IB E Pas. 32) 
Nlihtischplatte 
Ti sch unte rplatt e 

Einschraubmutter 
Distanzsche1be 
Schraube 
Scheibe 

Keilriemen 

4 
4 
4 

4 

I 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

SYNCHRONIZER, GUARD FOR SYNCHRONIZER AND BELT GUARD FOR "QUICK" MOTOR 

SYNCHRONISATOR, SCHUTZRING UND RIEMENSCHUTZ FUR "QUICK" MOTOR 

Ref.No. 

Pos.Nr. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

I 
I 

\ 

Part No. 

Teil Nr. 

995-224B 

34767 K 

22585 C 

34321 B 

95365 

34375 

I 

~----

·~ 
' 

\\ 
\'1 t 
\ 

I 

I 

I 
· I 

I 

I j y--

Description Beschreibung Amt. Re9.. 

Anzahl 

Synchronizer Synchronisator 1 

Stop for Synchronizer Anschlag for Synchronisator 1 

Screw Schraube 2 

Guard for Synchronizer Schutzring fi.ir Synchronisator 1 

Screw Schraube 2 

Belt Guard Riemenschutz 1 

6 

58 
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Ref.No . 
Pos.Nr . 

I 
2 

2A 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
II 
12 
13 

14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 

SEWING T ABLE ASSEl'vlBL Y FOH NON-SUBMERGED INSTALLATION OF STY LES 34700 G AND DG, 

PAR T NO. UN 238 G 102-100 (WITH KOBOLD CLUTCH MOTOR) 

OR PART NO. UN 238 G 103-100 (WITH QUICK CLUTCH MOTOR) 

NAHTJSCII KOMPLET T FUR NICHTVERSENKTE AUFSTELLUNG DER MASCHINEN 34700 G UNO DG, 

Part No. 
Tei! Nr. 

996-100 
997 G-102 

997 G-103 
998-213 
998-326 

998-341-2, 5 
G21233H 
G 21233 DL 
G 21233 FW 
G 21371 Q 

90561 F 
90561 G 
90671 
90709 P 

90953N-1060 
95002 
95153 
95257 
95752 
96100 
96900 
99313 
99578 G 

999-115 Q 
G 29402 P 

TEIL NR. UN 238 G 102-100 (MIT KOBOLD KUPPLUNGSNAHMOTOR) 

ODER fEIL NR. UN 238 G 103-100 (MIT QUJCK KUPPL!JNGSN.AHMOTOR) 

NOT SHOWN IN PICTURE/OHNE ARBILDUNG 

Description Beschreibung 

Pulley Keil riemensc hei be 

Amt.Req. 
An ,:ah I 

Clutch Motor (KOBOLD)220/380 V 50 Cycles Kupplungsnahmotor (KOBOLD)220 / 380 V 50 Hz 
OR ODER 
Clutch Motor (QUJCK) 220/380 V 50 Cycles 
Cable Holder 
Cable Socket 
Protective Motor Switch 
Terminal 
Cable with Plug 
Cable from Switch to Motor 
Drawer 
Wood Screw 
Wood Screw 
Table Board 
Frame Assembly 
(Constituents sec Page 57) 
Vee Belt 
Screw 
Screw 
Nut 
Screwed Jnsert 
Lock Washer 
Washer 
Earth Screw 
Bracket for Switch 
Motor Belt Guard 
Fool Treadle 

Kupplung s na hmotor (QUICK) 220/ 380 V 50 Hz 
Kabelschellc 18 
Durchfilhrungstulle 2 
Motorschutzschalter I 
Lilsterklemmr 
Kabel m1t Stecker 
Kabel vom Scha ller zum Motor 
Schublade 
Holzschraube 
Holz sch ra ube 
N!ihtischplatte 
Untergestell kom pletf 
(Bestandteile s 1ehe Seite 57) 
Keilriemen 
Schraube 
Schraube 
Mutter 
Einschraubmutte r 
Sicherungsscheibe 
Scheibe 
Erdungsschraube 
Winkel filr Motorschutzschalter 
Motor -Riemenschutz 
Fulltritt 

3 
4 
I 
I 

J 
3 
2 
2 
3 
2 
3 
2 

1 

SEWING TABLE ASSEMBLY FOR SUBMERGED BOTTOM COVER INSTALLATION OF STYLES 34700 G AND DG, 

PART NO. UH 238 G 102-100 (WITH KOBOLD CLUTCH MOTOR) 

OR PART NO. UH 238 G 103-100 (WITH QUICK CLUTCH. MOTOR) 

N.AHTISCH KOMPLETT FUR AUFSTELLUNG MIT VERSENKTER BODENPLATTE DER MASCHINEN 34700 G UNO DG, 

IJ96-I00 
2 997 G-102 

2 A 997 G-103 
3 998-213 
4 998-326 , 998-341-2, 5 
6 I 021 lJ 
7 G212 33 H 
8 G21233DL 
9 G 21233 F W 

10 G 21 371 Q 

I I 90 561 F 
12 90 5 /d G 
13 90640 E 
14 9 0671 A-I 
15 90709 P 

I& 909 53N-I000 
17 95 002 
18 9 5005 
l'J ')51 5 3 
20 '1 5 25 7 
21 ') 575 0 
22 9 5 75 2 
23 '!6 100 
24 '/6900 
25 ')')3 13 
26 9 9 5 78 G 
27 9966 I B 
28 ')')') - 11 :; Q 
29 G 2')402 P 

TEIL-NR. UH 238 G I 02-100 (MIT KOBOLD KUPPLUNGSNAHMOTOR) 

ODER TEIL-NR. UH 238 G 103-100 (MIT QUICK KUPPLU-NGSN.AHMOTOR) 

NOT SHOWN IN PICTURE/OHNE ABBILDUNG 

Pulley 
Clutc h Motor (KOBOLD)220/380 V 50 Cycles 
O R 
C lutc h Motor (QUJCK) 220/380 V 50 Cycles 
Cabl e Holder 
Cabl e Socket 
P rotec ti ve Motor Switch 
Was her 
Te rminal 
Cable with Plug 
Cable fr om Switch to Motor 
Drawe r 
Wood Scrt,w 
Wood Screw 
Unde r Board 
T able Board 
Frame Ass e mbly 
(Const i tu e nts see Page 57) 
Vee Be lt 
Scre\v 
Screw 
Sc re" 
Nut 
Sc rewed Ins e rt 
Sc rewed Jnse rt 
L ock Washer 
Washer 
Earth Screw 
Bracket for Switch 
S1 ·1cer 
Moto r Belt Guard 
Foot T r ead le 

Keilriemenscheihe 
Kupplungsn!ihmotor (KOBOLD)220/380 V 50 Hz 1 · 
ODER 
Kupplungsn!ihmotor (QUICK) 220/ 380 V 50 Hz 
Kabelschelle 18 
DurchfilhrungstUlle 2 
Jvlotorschutzschalter i' 
Scheibe 4 
Lilsterklemme I 
Kabel mil Stecker .1 
Kabel vom Schalter zum Motor l' 
Schublade ! 
H,;lzschraube 3 
Holzschraube 4 
T isc hunte rplatte 
Nahtischplatte 
Unterg estell kompl e tt 
(Bestandte,le s iehe Se it e 5 7) 
Keilr1 e men I 
Schraube 3 
Schraube 4 
Schraube 2 
Mutter 2 
Einschraubmutter 4 
Einsc h raubmutter 3 
Sicherungssc hc i he 2 
Scheibe 3 
Erdung ss c h ra ube 2 
Winke l filr !'vlotorsc h utzsc hal ter I 
Distanzsche i be 

· lvlotor -R iemensc hutz 
Fufltr i tt 

4 
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Ref. No. 

Pos.Nr. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

Part No. 

Teil Nr. 

21202 

421 C 34 

. 421 E 

118 G 

G 21201 

28604 U 

34375 

22757 E 

34395 

95607 

90562 

34767 K 

22585 C 

51295 B 

Z U B E H O R 

ACCESSORIES 

Description 

Screw Driver 
0, 8 x 5, 5 x 2 7 5 mm 
Length o~er all 

Chain 

"S" Hook 

Tweezers, curved 

Screw Driver 
0, 5 x 2, 3 x 11 0 mm 
Length over all 

Machine Oil 1/2 1 Can 

Belt Guard 

Screw 

Rubber Profile 

Wrench for 2 mm 
internal wrenching 

Wood Screw 

Stop for Synchronizer 

Screw 

Rubber Isolator 

61 

Beschreibung 

Schraubendreher 
0, 8 x 5, 5 x 275 mm 
Ge samtlange 

Kette 

S-Haken 

Pinzette, gebogen 

Schraubendreher 
0, 5 x 2, 3 x 110 mm 
Gesamtlange 

Amt.Req. 

Anzahl 

1 

1 

1 

1 

1 

Maschinenol 1/2 1 Kanister 2 

Riemenschutz 

Schraube 

Profilgummi 

Sechskantstift-Schllis sel 
flir 2 mm Innensechskant 

Holzschraube 

Anschlag fur Synchronisator 

Schraube 

Gummi-Puffer 

1 

4 

1 

1 

3 

1 

2 

5 
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From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

THREAD STAND 

F A D E N S T A N D E R 

Ref. No. Part No. Description Beschreibuns Amt.Re9. 

Pos.Nr. Teil Nr. Anzahl 

1 21101 H-4 Thread Stand, Assembly Fadenstander, komplett 1 

2 21114 S-4 Lead Eyelet Fadenflihrung 1 

3 258 A Nut Mutter 8 

4 96928 Washer Scheibe 4 

5 21114 Spool Seat Disc Fadenteller 4 

6 21114 W Spool Pin Spulenstift 4 

7 21104 V Pad, for Thread Cone Polster-Scheibe 4 

8 .a21114 H-4 Eyelet Support Fadenflihrung 1 

9 99265 Screw Schraube 1 

10 21104 B-24 Thread Stand Rod Einrlickachse 1 

11 21114D-4 Spool Seat Support Spulentrager 1 

12 99265 Screw Schraube 2 

13 21104 H Nut Mutter 1 

14 90557 Washer Scheibe 1 

15 21114 U Lead Eyelet Ball Split Rohrmuffe, geteilt 2 
Socket 

16 21114 AU Thread Stand Ba·se Fadenstanderfu13 1 

17 22651 CD-4 Screw Schraube 1 

17 A 660-304 Seal Ring Dichtungs ring 1 

18 22810 Clamp Screw Klemmschraube 1 

19 21114 T Lead Eye let Socket Ball Gelenk 1 

20 99265 Screw Schraube 2 

63 
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NUMERICAL INDEX OF PAR TS 

AUF WELCHER SEITE FINDE ICH TEILE UND IHRE ABBILDUNGEN 

Part No. 
Teil Nr. 

Page 
Seite 

18 ........ 55, 57 
20 ........ 43 

HA 20 A ...... 37 
25 S •..... 45, 55 

27-435 BLK .. 35, 43, 45 
28 B .....• 43 
28 C ...... 43 

30-106 BLK ..• 37, 39 
T 38 .....•.. 53 

52 A ...••• 43 
CO 67 B ...... 37, 39 
CO 67 D •..... 41 
CO 67 E ...... 37, 39 

73 A ...... 43, 51 
74 E ...... 41 
77 A •..... 41 
77 B ...... 39 
77 F ...... 43 
77 K ....•. 39 

J 79 J ...... 33, 53 
J 80 K ...... 53 
J 86 JR ..... 43 

87 ........ 45 
87 U ••.••. 43 
88 A •..... 53 
88 B •.•... 3 7 
88 D ...... 47 
90 ........ 33, 49 
91 ........ 33, 45 
91A ...... 51 
93 ...•.... 37,39 
95 .• 31, 33, 43, 53 
98 ........ 29, 39 
98 A ....•• 43 

109 ........ 41 
118 G ...... 61 

121GUS 80/032.35 
136 A ...... 55 
187 B ...... 49 
222 D ...... 41 

UH238G 102-100 ... 59 
UH238G225-l 00 ... 57 
UN238Gl 02-100 ... 59 
UN238G225-100 ... 57 

240 ........ 41, 55 
258 A ...... 63 
402 ........ 41 

Part No. 
Teil Nr. 

Page 
Seite 

421 C-34 .•. .61 
421 E .. · .... 61 
531. ....... 41, 55 
605 A ...... 43 
660-207 .... 41 
660-210 ...• 49 
660-212 .... 31, 35 
660-?19 P .• 55 
660-304 •... 63 
660-342 .... 31 
666-149 .... 35,39 
668-25 ..•.. 41 
668-2·8 ..... 41 
670 K-10 .•. 47 
995-224B •.. 57, 58 
995-268C •.. 57 
995-269 .... 57 
996-100 .... 57,59 
997 G-102 .. 59 
997G-103 .. 59 
997 G-225 .. 5 7 
998-59A ... 47 
998-172 ... 57 
998-213 ... 57, 59 
998-232 ... 47 
998-243B .. 51 
998-249B .. 57 
998-249C .. 57 
998-249D •. 57 
998-299 ... 47 
998-302 ... 57 
998-306A .. 47 
998-326 .... 57, 59 
998-341-2,5 .. 57, 59 
998-356 C .. 47 
998-411. ... 51 
998-412 •... 51 
9 9 8 -413. • . . 4 7, 51 
999-4 A .... 39 
999-4 B ...• 39 
9 9 9 -109 A .. 3 5 
999-115 Q .. 57, 59 
999-166 .... 31 
999-168 ..•. 57 
999-211 A .. 29 
999 -211 B .. 31 
999-211 C .. 29 

64 

Part No. 
Teil Nr. 

Page 
Seite 

999-211 D ....• 39 
999-211 E ..... 29,39 
999-211 F .•... 31 
999-211 G ...... 31 
999-211 J ..... 53 
999-212-035 ... 43 
999-212-052 ... 29 
999-212-062 ... 31,43 
999-212-520 ... 29 
999-213 B ..... 35 
999-213 R ..... 35 
999-215 ....... 39 
999-216 .... 29,33,51 
999-216 A ..... 29 
999-216 B ..... 29 
999-216 H ....• 29 
999-216 J ....• 53 
999-228 •.....• 55 
999-229 ...•.•. 55 
999-230 A ..... · 53 
999-232 ....... 53 
1021 u ........ 57, 59 
2148 .......... 49 
2166 A .....•.. 43 
7947 .......... 31 

A 9858 .........• 41 
9937 .......... 33, 37 
11638 M ......• 53 
12982 ......... 55 
14076 ......... 47 
2 1 1 0 1 H -4 . . • . . 6 3 
21104 B-24 .... 63 
21104 H ....... 63 
21104 V ...•••. 63 
21114 ......... 63 
2 1114 D -4 . . . .. 6 3 
2 1114 H -4 . . . . . 6 3 
211 14 S -4 . • . . . 6 3 
21114T ....... 63 
21114 U ....... 63 
21114 W ....... 63 
21114AU .....• 63 

G 21201 ......... 61 
21202 ......... 61 

G 21233 D-4 ..... 47 
G 21233 H ......• 57, 59 
G 21233 DL ..•.. 57, 59 



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

NUMERICAL INDEX OF PAR TS 

AUF WELCHER SEITE FINDE !CH TEILE UND IHRE ABBILDUNGEN 

Part No. 
Teil Nr. 

Page 
Seite 

G 21233 DV ..... 57 
G 2 12 3 3 ES . . ... 4 7, 5 1 
G 21233 FW .... 57, 59 
G 21233 VA .... 57 
G 21371 Q ••.•. 57,59 

21657 Y ..... 41 
2165·7 AA-4 .. 41 -

G 21657 X ..... 29 
G 21657 KF .... 41 
G 21657 WA ... 41 

22503 F ...... 37 
22513 ... 31, 39, 41, 45, 51 
22517A .. . ... 47 
22517 C ...... 43, 55 
22524 ........ 33 

Part No. 
Teil Nr. 

Page 
Seite 

22733 E ...... 29 
22738 B ...... 37 
22738 G ...... 49 
22743 ........ 39 
22757 ....... 31, 41 
22757 E ..... 33, 61 
22766. . . . . . . 33 
22767A ..... 51 
22768 ..... 35,43,45 
22768 B ...... 51 
22792 A ...... 55 
22795 .. .. .. .. 55 
22798 . ....... 31 
22801 . . ...... 35, 45 
22810 ........ 63 

22528 ........ 31 22811 B ...... 37 
22541 B ...... 37 22839 C •..... 45 

G 22541 •....... 33, 51 22848 . . ... • .. 43 
22542 ........ 4 7 22874 ........ 29 
22548 ........ 33 22874 C ..•... 37, 55 
22557 G .....• 41 22874 F ...... 31 
22559 G ...... 35 22889 A ...... 43 

G 22559 A .....• 35 22892 C .....• 53 
22560 A ...... 55 22894 C ... 35 1 39, 53 
22560 B .•.... 39, 55 22894 E .....• 29, 35 
22561 •....... 49 22894 R ..•... 39 
22562 ......•. 41 22894 w ...... 43, 53 
22562 A ..•... 35, 37 22894 X ... 35, 37, 39 
22564 D ...•.• 37, 45 22894 AD .. 29, 39, 53 

I 
22565 C . . .... 29 28604 U •..... 61 
22569 B ... 29, 31, 33, 39 28633 L ...••. 55 
22571 E ...... 31 G 29066 Q ...... 35 
22572 A ...... 47 G 29105 F .• ..... 35 
22580 D ...... 31, 39 G 29348 Q •...•. 35 

G 22582 . .. . ..• 35 GA 29389 Q .. . ... 43 
22585 ..... 31, 37, 47 G 29402 P .•.... 59 
22585 A .... . 37, 43 G 29476 BS ..... 39 
22585 B ..... 31 G 29476 BU •... 35 
22585 C ... 39, 53, 58, 61 G 29476 BV .... 37 
22586 R ..... 35 GA 29477 AP .... 37 
22593 .. . .. 37, 39, 45 GA 29480 KF .... 49 
22596 ........ 41 29731 ....... 37 
22598 C ...... 41 29731 A ...•. 53 
22651 CD-4 ... 35, 63 29731 B ..... 39 
22716 ....... 45, 49 G 29906 G ..... 51 
2 2 7 3 0 . . . . . . . 3 3 3 3 6 5 7 K -4 . . . 41 
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33658 KC ..... 
33692 ........ 
33692 KC ..... 
33703 TC ..... 
33795 ........ 
34302 A ...... 
34304 .. . ..... 
34304 B ...... 
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Seite 

41 
41 
41 
51 
43 
33 
43 
43 

34304 C ...... 43 
34306. . . . . . . . 35 
34306 D...... 39 
34315 ........ 35 
34316 A .. . .... 35 
34316 B ....... 35 
34321 ........ 35 
34321 A ...... 35 
34321 B ...... 35, 58 
34323 ........ 39 
34325 H ....... 39 
34325 V .....•. 39 
34329 B ....... 31, 33 
34334 ..•...... 37 
34334 A . .....• 39 
34334 B ..••... 37 
34334 C ....... 37 
34335 ........ 39 
34335 A ....... 39 
34335 B ....... 39 
34335 C ....... 39 
34335 D .....•• 39 
34335 E ....... 39 
34335 F ......• 29 
34335 G ....... 37 
34335 H ....... 39 
34335 J ....... 37 
34336 ..... . ... 37 
34336 A .. . .... 37 
34336 B ... . ... 29 
34336 C ....... 29 
34336 D . . .. ... 29 
34336 E ....... 29 
34336 F ....... 29 
34336 G ....... 29 
34336 L ....... 39 
34336 N ....... 37 
34336 P . . ..••. 39 
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34336 Q ...•.. 37 
34336 S ...... 37 
34336 T .....• 39 
34336 U ....•. 37 
34336 HA ...• 39 
34336 MA .... 39 
34336 RA .... 37 
34337 ....... 39 
34337 A ..... 39 
34337 B ..... 39 
34337 C ..... 39 
34337 D ...... 39 
34337E ...... 39 
34337 F ...... 37 
34338 ....... 37 
34338 A ..... 37 
34340 .....•. 37 
34342 A ...... 29 
34342 B ...... 29 
34342 C ...... 35 
34342 D ...... 35 
34342 E ..... 37 
34343 B ..•.. 35 
34343 C ..... 37 
34343 L ..... 37 
34343 RA .... 37 
34344 ....... 37 
34344 A ..... 37 
34344 C ..... 37 
34344 D ..... 37 
34344 E ..•.. 37 
34345 ....... 35 
34347 ....... 35 
34348 ....... 37 
34350 ....... 35 
34350 D ...... 35 
34353 .....•. 37 
34353 A ...... 37 
34354 .....•. 29 
34357 ....... 43 
34358 B ..... 43 
34358 C ...... 43 
34358 D._ ..... 43 
34358 E ...... 43 
34363 ....... 39, 43 
34363 A .. . .. 43 
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34363 B ..... 43 
34363 C ....• 43 
34363 D ..... 43 
34363 E ..... 31 
34364 .•...•. 33 
34364 A ...... 33 
34364 B .....• 33 
34366 •...... 34 
34367 .....•. 33, 53 
34367 A ..... 33 
34367 B ..... 33,53 
34368 • . . . . . . 39 
34375 ..... 33, 58, 61 
34380 A ...... 33, 53 
34381 A ...... 33 
34382 ....... 33 
34382 A ..... 33 
34382 B ...... 31 
34382 C .•.... 33 
34382 E ...... 33 
34382 F ...... 31 
34382 G ...... 31 
34382 H ...... 37 
34382 J ...... 33 
34382 L ...... 33 
34382 M ...•. 31 
34382 JK •.... 33, 49 
34383 ....... 41 
34383 A ..... 29 
34390 .•..... 29 
34390 A .... .' 29 
34390 B ..... 29,31 
34390 C..... 29 
34390 D..... 29 
34390 E. . . . . 29, 53 
34390 F. . . . . 29, 53 
34391 ....... 41 
34393 ....... 31 
34393 A ..... 31 
34393 B ...... 31 
34393 C ...... 31 
34393 D ...... 31 
34393 E ...... 31 
34393 F ...... 31 
34393 G ...... 31 
34393 H ...... 31 
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34393 J ....... 31 
34393 K ....... 31 
34393 L ....... 31 
34393 M ...... 31 
34393N ....... 31 
34393 P ....... 31 
34393 Q •...•.. 29 
34393 R ....... 29 
34393 S ......• 29 
34393 T ......• 29 
34394 ........ 31 
34394 A •....•. 31 
34394 B .....•• 31 
34394 C .....•. 31 
34394 E ...•... 31 
34394 F ....... 31 
34394 G ....... 31 
34395 ......... 61 

'34701 ......... 33 
34703 E-1 .•. ... 45 
34703 F-2 ••... 45 
34703 EA-1 ... 45 
34705 E .... 37, 45 
34705 F ....... 37 
34705 DG •..... 45 
34709 ...... 37, 45 
34720 EA-8 .... 45 
34720 EA-12 ..• 45 
34 720 EA-16 .•• 45 
34722 ...... 35, 39 
34724 E-8 ...•. 45 
34724 E-12 .•.. 45 
34724 E-16 .•.. 45 
34725 ...... 39, 45 
34725 A ...• 39, 45 
34726 DG •.. 37, 45 
34730 A •...... 45 
34730 EA-8 •... 45 
34730 EA-12 ... 45 
34 730 EA-16 •.. 45 
34734 H ....... 53 
34734 J ....... 53 
34734 K ....... 53 
34736 ........ 55 
34736 A ...... 55 
34749 K ...... 49 
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34750 K ...•. 49 
34750 M ..... 49 
34750 N ..... 49 
34750 LA .... 49 
34751 K ..•... 49 
34752 . . . . • . 55 
34752 K ..... 47,49 
34752 L ..... 49 
34756 ....... 53 
34758 ....... 43 
34762 ....... 47 
34762A ..... 47 
34763 ....... 49 
34763 A ..... 49 
34764A ..... 33 
34767 ....... 53 
34767K ..... 58,61 
34768 K ..... 49 
34769 ....... 49 
34769 A ...... 49 
34770 K ...... 49 
34773 A ...... 49 
34773 B ...... 49 
34774 . , ....... 53 
34774 A ...... 53 
34774 B •..... 53 
34775 ....... 49 
34775 D ...... 53 
34776 ....... 53 
34776 A ...... 55 
34776 B ...... 53 
34776 D ...... 53 
34777 ........ 55 
34777 A ....•. 55 
34777 B •..... 55 
34777 C ...... 55 
34777 D ...... 55 
34777 DA ..... 55 
34778 ........ 53 
34778 A •..... 53 
34778 B ...... 55 
34778 c ...... 53 
34778 D ...... 55 
34778 E ...... 53 
34778 F ...... 53 
34778 S ...... 53 
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34782 A ...... 33, 51 
34782 C ...... 33 
34782 K ...... 51 
34783 .•...... 41, 55 
34794 ........ 31 

-35731 A ...... 31,41 
39536 B ...... 37 
39536 C ....•. 37 
39536 D ...... 37 
39536 BX ..... 55 
39538 ........ 37 
39543 E ...... 37 
39552 C ...... 41 
39568 J •..... 45 
39592 Z ...... 41 
39592 AK .... .41 
43266 ....•.. 41 
43281 K ..... 33 
43296 ....... 43 

G 51054 ....... 35 
51235 G ....•. 53,55 
51236 A ...•.. 39 
51242 M •..... 57 
51250 c ...... 51 
51250 D ...... 35 
51250 F .....• 35 

G 51254 J •..... 35 
51256 c ...... 41 
51257 K •...•. 41 
51257M •.... 41,55 
51257AA .... 29 
51292A ...... 41 
51292 D ...... 41 
51292 F-1. ... 41 
51292 F-2 .... 47 
51292 F-8 .... 41 

G 51292 KW ..•. 41 
51294 R ...... 31, 41 
51294Z ...... 31 
51295 B ...... 61 

G 51335 KE ..... 41 
G 51346 KA • .... 41 
G 51358 KE ..... 41 

51491C ...... 41 
51858 ........ 43 

G 52882 KW .... 47 
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52888 B .•...•. 41 
52992 A •....•. 41 
53636 C ....... 55 
54158 A •... 35, 43, 45 
54277 J •.....•. 55 
54278 B •...... 55 
55235 E ....... 47 

G 55241 F .....•. 39 
56350 B •..•... 35 

G 56350 A ....... 35 
56354 C ....... 29 

G 56354 A •...... 35 
56356 •........ 41 
56382 D ....•.. 33 
56382 E ....•.. 33 
56382 M ....... 29 
56383 A ....... 41, 55 
56383 D .•.•... 41 
56383 W ••..... 41 
56383 X ....... 41 
56383 Y •...... 41 
56390 E ....... 29, 31 
56392 E •...... 41 
56392 F .•..... 41 
56393 C ....... 31 
56393 D ....... 31 
56393 L .....•. 31 
56393 w ....... 31 

G 56393 M .•.... 31 
56958 ........ 43 

G 57717 A ...... 35,45 
G 57718-8 •..... 35, 45 
G 57718-12 ..... 35, 45 
G 57718-16 •.... 35, 45 
G 57730 GB •.... 45 
G 57730 GC ...... 45 
G 57730 GD •....• 45 

57770 •...•... 43 
5784 7 ........ 53 
59477 . . . . . . • . 55 
80557 ........ 41 
80696 RA ..... 47 
90075 P ....... 57 
90557 ......... 31, 63 
90561 D ....... 57 
90561 E ....... 57 
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90561 F ...... 57, 59 
90561 G ...... 57,59 
90562 ....... 61 
90640 E ..... 57,59 
90671 ....... 57, 59 
9 06 71 A-1 . . . 5 7, 5 9 
90709P ..... 57,59 
90709 PA . . . 57 
90709 PB . . . 57 
90953 N-1000 •. 57, 59 
90953 N-1060 .. 57, 59 
92201 ... ! ... 55 
95002 ....... 57,59 
95005 •...... 57, 59 
95150 C ..... 49 
95153 ....... 57, 59 
95169 ....... 47 
95177 •...•.. 47 
95179 K ..•.. 47 
95257 ..... .- . 57, 59 
95321 Z..... 57 
95322 Z..... 57 
95331 Z ..... 57 
95365. . . . . . . 58 
95402 •.....• 35 
95403 ....... 55 
95404....... 55 
95406 ........ 31 
95607 ........ 61 
95685 .•...... 33, 53 
95750 .....•.. 57, 59 
95752 ..•...•. 57,59 
95776 .•.....• 29 
95860 ........ 33 
95953 Z ...•.• 57 
95959 ....... 49 
96100 ....... 57, 59 
96120 ....... 43, 55 
96121 Z ..... 57 
96150 ........ 51 
96160 ........ 31,53 
96161 ........ 45 
96162 .. ...... 53 
96276 ........ 31 
96277 ........ 33, 53 
96278 ....•... 53 
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96376 ........ 29 
96390 ........ 29 
96527 ........ 33, 53 
96528 .......• 29 
96531 ........ 39 
96650 ........ 43 
96653 ..... 35,39,45 
96654 ..... 39, 43, 53 
96658 ........ 29 
96663 •....... 37 
96665 ........ 55 
96711 ........ 41 
96719 ........ 39 
96721 ........ 47 
96826 .....•.. 41 
96841 ....•... 29,33 
96843 ........ 37 
96865 ........ 39 
96866 ........ 31, 39 
96890 ......•• 49 
96900 .......• 57, 59 
96901 Z .....• 57 
96928 ....... 63 
97013 ....... 31 
97014 ....... 33, 53 
97105 ....... 43 
97106 ....... 51 
97107 ....... 55 
97127 . , ..•.. 33 
97128 ....... 37 
97129 ....... 53 
99242 ........ 31 
99265 ....... 61, 63 
99275 ....... 49, 51 
99293 ....... 37, 45 
99296 ....... 41 
99301 A ..... 33 
99313 ....... 57, 59 
99318 ....... 51 
99320 ....... 57 
99333 ........ 51 
99343 .......• 37 
99344 Z ...... 57 
99346 ........ 35 
99347 . . .....• 29 
99348 ........ 35, 39 
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99349 ......... 31 
99350 ......... 33 
99351 . ........ 33 
99352 .•....... 43 
99353 .•....... 33 
99354 Z ....... 57 
99356 ........• 33 
99357 ......... 51 
99358 ......... 51 
99362 ......... 49 
99363 .....•.•. 55 
99364 ......•.. 55 
99375 ......... 49 
99377 . . ....... 55 
99545 D •...... 51 
99545 E ....... 51 
99578 G ...•.•• 57, 59 
99602 E ....... 29 
99602 F ....... 29 
99611 D ....... 51 
99611 E ....... 49 
99613 ......... 47 
99614 D ....... 47 
99615 ........ 47 
99616 ........ 47 
99617 A . • • . . . 47 
99619 ........ 47 
99620 •.•...•. 41 
99621 A ...... 41,47 
99622 A. . . • . . 41 
99625 D...... 47 
99646 F...... 51 
99646 G...... 51 
99647 H...... 51 
99647 J...... 47 
99650C ...... 51 
99652 A...... 37 
99653 B...... 51 
99654 ........ 47 
99656 C . . . . • . 57 
99657 D ...... 51 
99661B ...•.. 57,59 
99697 A ...... 51 
99680 ......... 43, 55 
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WORLD'S FINEff IUALITY 

* 

ATLANTA, GA. 

BOSTON, MASS. 

CHICAGO, ILL. 

DALLAS, TEXAS 

LOS ANGELES, CAL. 

NEW YORK, N. Y. 

PHILADELPHIA, PA. 

INDUSTRIAL SEWING MACHINES 

MONTREAL, CANADA 

TORONTO, CANADA 

BRUSSELS, BELGIUM 

LEICESTER, ENGLAND 

LONDON, ENGLAND 

PARIS, FRANCE 

STUTTGART, GERMANY 

Representatives and distributors throughout the world. 

NiedE:rlassungen und Vertretungen in der ganzen Welt. 

U N ION SPECIAL maintains sales and 
service facilities throughout the world. These 
offices will aid you in the selection of the 
right sewing equipment for your particular 
operation. Union Special representatives 
and service men are factory trained and are 
able to serve your needs promptly and effi
ciently. Whatever your location, there is a 
Union Special Representative to serve you. 
Check with him today. 

U N ION SPECIAL unterhalt Verkaufs- und 
Kundendienst-Niederlassungen in der ganzen 
Welt. Diese B0ros helfen Ihnen in der Auswahl der 
richtigen Maschine fur lhre spezielle Nahopera
tion. Union Special Vertreter und Kundendienst
Techniker sind in unserem Werk ausgebildet und 
in der Lage Sie schnell und fachgerecht zu be
dienen. Wo sich auch immer lhre Firma befindet, 
ein Union Special Vertreter wird Sie aufsuchen. 
Vereinbaren Sie noch heute ein Treffen mit ihm. 

Union Special Corp. 400 North Franklin Street, Chicago, Illinois, U.S.A., 60610, Telex 254737 

Union Special GmbH Schwabstrasse 33, D-7000 Stuttgart 1, West Germany, Telex 722300 




